Feindrehsystem TOPDEC

Ab Eckenradius 0,00 mm!

Vorteile des TOPDEC-Systems:

«  Fur feinste und mittlere Bearbeitung

« Fur ausgezeichnete Oberflachenqualitat

« Fur konstante Formgenauigkeit

« Extrem kleine Radien von 0,0 bis 0,4 mm ab Lager lieferbar
« Wechselgenauigkeit in der Spitzenhéhe 0,005 mm

« Platten PKD bestiickt ab Lager lieferbar

« Halter von 8x8 bis 16x16 lieferbar

« Vollhartmetallbohrstangen ab @ 4 mm
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Beschichtungen:
Beschichtung Anwendung
Coating Application

Universell einsetzbar, Stahl

Universal application, steel

Feinbearbeitung, Titan, NE-Metalle, Stahl

Finishing, titanium, non-ferrous metals, steel

Stahl, Rostbestandiger Stahl, Nickellegierung, Titan

Steel, stainless steel, nickel alloys, titanium

Titan-, Nickellegierungen, austenitische Stahle, Hartbearbeitung

Titan and nickel alloys, austenitic steel, hard machining

Rostbestandiger Stahl, warmfeste Legierungen, schwierig zerspanbare

Materialien

Stainless steel, hig - lloys, difficult machinable materials
Beschichtung D30 D40 D60
Coating
Mikroharte (HV 0,05)
Microhardness (HV 0.05) 2300 3000 3300 3500 3200
Schichtdicke
Thickness of the coating 1=4Hm 14 um 1-3pm =5 (i =5 i
Reibkoeffizient mit Stahl trocken
Coefficient of friction with dry steel 04 04 04 04 0.35
Maximale Anwendungste.mp.eratur 600°C 400°C 800°C 800°C 1000 °C
Max. temperature of application
Schichtaufbau Einlagig Gradiert Nanostruktur Einlagig Einlagig
Coating structure Monolayer Graduated  Nanostructure ~ Monolayer Monolayer

Verhaltnis Vorschub-Schnitttiefe-Eckenradius:

«  Vorschub max 1/2 vom Eckenradius

e Schnitttiefe > Eckenradius

«  Eckenradius so gro wie méglich

«  GroRer Eckenradius fiir hohe Schnittwerte und hohe Oberflachengiite

« Kleiner Eckenradius flir niedrige Schnittkrafte und weniger Vibrationen
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Richtwerte Schnittdaten:

Werkstoff ap[mm]  f[mm/U] HM D10 D20 D30 Cermet PKD
Material Carbide D60 PCD

Stahl rostfrei <3 0.02-0.12 60-120 60-120 60-180 140-300
Stainless steel
316L (1.4435) <3 0.02-0.12 60-120 100-160 150-280
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0703003 FL 0,03 3173236
oan oo WERE R w
070302 FL 0,20 2136227 213;%4 21%(,;21;?)5 31961’;209 315;3;(2)0
070304 FL 040 21366,;%8 2136‘f535 213256,5135(’)6 _ 3%5’3351
0703003 FR 0,03 31599:135
070301 FR 010 2136?;‘(‘)5 Zféggo 213;;%7 31932(5)0 31588’2(1)6
070302 FR 0,20 2136‘1‘36 2136"‘531 21366,5;%8 3172234 31%?5?87
070304FR | 040 %80 | 1680 | s | 180 | 1850
070301 FN 010 e e 305343
070302 FN 020 3?;330 3%5”332 3%?34
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DCGX PKD-bestuickt

“-

0703005 FN 0,0 43 371910 75,00
070301 FN 0,10 4,3 371909 71,00
070302 FN 0,20 4,2 371903 68,00
070304 FN 0,40 4,0 371908 68,00

DCGX ALU
Cermet
Grosse
Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis

370687
070302 FN 0,20 15.20

372822
070304 FN 0,40 15.20

o)

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 LN SCHELL

info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme




Katalog 2.02, Stand 01.09.2017

TOPDEC-Wendeplatten VCGX Feindrehsystem TOPDEC

Seite 5

o o

T ST T
\ \

w@

- D20 (DX{0) D60 Cermet
rosse
Art.Nr. + Preis | Art.Nr.+Preis | Art.Nr.+Preis | Art.Nr.+Preis | Art.Nr.+ Preis

1203000 FL 00 21386;‘2)8 2138"1;1)6 2132;,%0 ) 32%%3
EOSREEFL 0t 850 | mso | 1mso | 1@so | 2020
120302 FL 0,20 4?;289
1203000 FR 0,00 2%?;562 2138‘,‘;1)4 213;:;%4 3?;228 32c(>)1’42%1
1203008 FR 0,08 2138‘?;563 213;"52(1)5 21386235 31%3;34 3;())1;3)2
120302 FR 0,20 318;25(3)8
1203005 FN 0,05 31891,228 ] 4%2(5)9
1203008 FN 0,08 31687285 3?;5;86 3?;?87 4?3334
120302 FN 0.20 21366:’;%0 2136‘5(1)8 21366’3;%2 3183238 3;3513:1)3
oy | wa | wm | EE | EE | e
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VCGX P8 (positive Schneide)

D20 D30 Cermet
Grosse
ATLNr. + Pres ArENr. + Preis
365208
1203000-P8 FL 0,00 19,40
369299 364924
1203008-P8 FL 0,08 19.40 19.40
364501 364508
1203000-P8 FR 0,00 19,40 19,40
369300 368858
1203008-P8 FR 0,08 1940 19,40

VCGX 04 (erste Wahl fiir unterschiedliche Chargen bei Rostfrei)

D20 D30 Cermet
Grosse
Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis
361353
1203000-04 FL 0,00 20.20
361354
1203008-04 FL 0,08 20.20
361352
1203000-04 FR 0,00 20.20
361351
1203008-04 FR 0,08 20.20
f’%ﬁ% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7024 40898-0 L& SCHELL
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VCGX O4E (fiir integrierte kleinere Einstiche)

Cermet
Grosse Radius
Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis
367835
1203000-04E FL 0,00 20,20
367653
1203008-04E FL 0,08 20,20
368914
1203000-04E FR 0,00 20,20
368916
1203008-04E FR 0,08 20,20
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1203005 FL 0,05 5,0 375426 76,00
1203005 FR 0,05 50 392922 76,00
1203008 FN 0,08 6,2 371916 76,00
120302 FN 0,20 6,0 371913 71,00
120304 FN 040 6,0 371912 71,00
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WDHW (mit verjingtem 80° Spitzenwinkel)

Grosse
Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis

400866 400867 400868 400869
0902005FN 005 16,80 16,80 16,80 16,80
400862 400863 400864 400865
Qe A oo 16,80 16,80 16,80 16,80

Grosse Radius
Art.Nr. + Preis | Art.Nr. + Preis | Art.Nr. + Preis | Art.Nr. + Preis
305345 305530 305533
0902005 FN 0,05 16.80 16.80 16,80
368917 368224
090201 FN 0,10 16.80 16.80

D30 D60
Grosse Radius
Art.Nr. + Preis | Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis Art.Nr. + Preis
305346 305351 305356
0902005 FL 0,05 16.80 16.80 16,80
305348 305353 305358
0902005 FR 0,05 16.80 16.80 16.80
f’%ﬁ% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7024 40898-0 L& SCHELL
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Halter flr DCGX-Platten
(Bohrstangen auf Anfrage kurzfristig lieferbar)

SDAC 90°

\

Schaftabmes Preis EUR/

- g Ausfiihrung Art-Nr.L/R St netto
8x8x120 L/R 234238 / 234242 74,00
10 x10 x 120 L/R 234239 / 234243 77,00
12x12x120 L/R 234240 / 234244 77,00
16 x 16 x 120 L/R 234241/ 234245 82,00

SDJC 93°
/ Schaftabmes . Preis EUR/
> - Ausfiihrung Art-Nr.L/R St netto
_
> 8x8x120 L/R 300782 /300781 74,00
10 x 10 x 120 L/R 300784 /300783 77,00
12x12x120 L/R 300786 / 300785 77,00
16 x 16 x 120 L/R 300788 /300787 82,00

SDNC neutral
Schaftabmes AU Art-Nr. L/R Preis EUR/
sung St.netto
8x8x120 N 305373 74,00
10 x10 x 120 N 305374 77,00
12x12x 120 N 305375 77,00
16 x 16 x 120 N 305376 82,00

f’%ﬁ% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7024 40898-0 0 SCHELL
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Schaftabmes USRI Art-Nr. L/R Preis EUR/
sung St.netto

12x12x120 L/R 305372 /305371 93,00
Rechter Halter benoétigt WSP L oder N

Schaftabmes PTG Art-Nr. L/R Preis EUR/
sung St.netto

12x12x 80 L/R 304874 /304873 93,00
Rechter Halter benétigt WSP L oder N

Capto C3

Art.-Nr. L/R Preis EUR/St.netto

R 374974 auf Anfrage

TORX-Ersatzteile EUR/St.netto
Schraube: TP7 M2,2x 6,5 234212 2,90
Schraubenzieher: TP7 381682 5,00
g%?é TSCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7024 40898-0 L& SCHELL
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Halter fur VCGX-Platten

SVAC 90°
Schaftabmes PTG Art-Nr. L/R Preis EUR/
sung St.netto
8x8x120 L/R 234226 / 234233 74,00
10x10x120 L/R 234227 | 234234 77,00
12x12x120 L/R 234228 [ 234235 77,00
16 x 16 x 120 L/R 234229 [ 234236 82,00

SVJC 93°
Schaftabmes PTG Art-Nr. L/R Preis EUR/
sung St.netto
8x10x120 L/R 358497 / 358496 86,00
10x10x120 L/R 300774/ 300773 77,00
12x12x 120 L/R 300776 / 300775 77,00
16 x16 x 120 L/R 300778 / 300777 82,00
20 x 20 x 120 L/R 300780 /300779 89,00

SVVC neutral
Schaftabmes PTG Art-Nr. L/R Preis EUR/
sung St.netto

8x8x120 N 234246 74,00

10 x10 x 120 N 234247 77,00

12x12x120 N 234248 77,00

16 x 16 x 120 N 234249 82,00
f’%ﬁ% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7024 40898-0 L& SCHELL
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Schaftabmes PTG Art-Nr. L/R Preis EUR/
sung St.netto
10 x10 x 120 L/R 377867 /377863 107,00
12x12x120 L/R 377866 / 377862 107,00
16 x 16 x 120 L/R 377865 / 377861 114,00
20 x 20 x120 L/R 377864 / 377860 122,00

SVACL

(wie SVAC 90°, aber mit verstarkter Anlageflache fiir groRe Schnitt
tiefen > 3mm bzw. kurvengesteuerte Maschinen)

Schaftabmes FCERTIT Art-Nr. L/R Preis EUR/
sung St.netto
8x10x120 L 382991 132,00
12x12x120 L 373976 132,00

Capto C3

Preis EUR/
Art-Nr.L/R St.netto

R 374971 auf Anfrage

TORX-Ersatzteile EUR/St.netto
Schraube: TP7M25x6,5 381683 2,90
Schraubenzieher: TP7 381682 5,00
f’%ﬁ% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7024 40898-0 L& SCHELL
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Halter fiir TDHX / TDHW-Platten

Schaftabmes FEiTTE Art-Nr. L/R Preis EUR/
sung St.netto
10 x10 x 80 L/R 304876 / 304875 93,00
12x12x 80 L/R 304878 / 304877 93,00

Schaftabmes UG Art-Nr. L/R Preis EUR/
sung St.netto
10 x10 x 80 L/R 305366 / 305365 93,00
12x12x 80 L/R 305368 / 305367 93,00
20x20 x 90 L/R 393790 / 393792
TORX-Ersatzteile Typ Art.-Nr. EUR/St.netto
Schraube: TP7M2,2x5 305377 2,90
Schraubenzieher: TP7 381682 5,00
SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7024 40898-0 LN SEHELL
info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 (0) 7024 40898-90 Werkzeugsysteme



mailto:info@schell-werkzeugsysteme.de

. Katalog 2.02, Stand 01.09.2017
TOPDEC-Innenbearbeitung . ?fgeindrehssgtem TOPDEC
Seite 14

Vollhartmetall-Bohrstangen ab @ 4 mm

- Schwingungsgedampft
- Bearbeitungstiefe 7 x @
- Prazisionsgeschliffen

- Wechselgenauigkeit £0,005 mm
- Innere Kuhlmittelzufuhr

Ausfiihrung Preis EUR/St.netto
Rechts 4x 85 45 305364
Rechts 6 x108 6,5 355938

Mini-Wendeschneidplatten CDHW R =
L1
- Eckenradius 0,00 - 0,20 mm @ )
- Umfangsgeschliffen 2
- Beschichtet oder PKD-bestlickt
Platten CDHW
Beschichtung Preis EUR/ Bestiickung Preis EUR/
D10 St.netto PKD St.netto
0401000 FN 0,00 305360
0401005 FN 0,05 305361 403178
0401010 FN 010 305362 400937
0401020 FN 0,20 305363 403179
A\

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7024 40898-0 LN SCHELL

info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 (0) 7024 40898-90 Werkzeugsysteme


mailto:info@schell-werkzeugsysteme.de

Technische Informationen

Katalog 2.02, Stand 01.09.2017
Feindrehsystem TOPDEC

Drehprozessoptimierung:

Freiflachenverschleiss
Flank and nose wear

-

Kerbverschleiss
Notch wear

\

Kolkverschleiss
Cratering wear

=

Plastische Verformung

Plastic deformation

"

Aufbauschneide
Cutting edge build-up

Lange Spane
Long chips

Pag AR,

0O«

e e - = - -
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HM-Verschleissfestigkeit
Schnittgeschwindigkeit
Vorschub

HM-Verschleissfestigkeit
Schnittgeschwindigkeit
Vorschub

Schnittgeschwindigkeit
Vorschub

Spanwinkel

Kiihlung

HM-Verschleissfestigkeit
Schnittgeschwindigkeit
Vorschub

Kihlung

Schnittgeschwindigkeit
Vorschub

Spanwinkel

Kiihlung

Vorschub
Schnitttiefe
Spanbrechergeometrie
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Wear resistance of carbide
Cutting speed
Feed rate

Wear resistance of carbide
Cutting speed
Feed rate

Cutting speed
Feed rate
Cutting angle
Coolant

Wear resistance of carbide
Cutting speed

Feed rate

Coolant

Cutting speed
Feed rate
Cutting angle
Coolant

Cutting speed
Depth of cut
Chipbreaker geometry

)
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Drehprozessoptimierung:

Kammrisse
Comb cracks

-

Schneidkantenausbriiche
Edge chipping

Plattenbruch
Insert fracture

-

Unterbrochener Schnitt
Interrupted cut

Mangelhafte Oberflache
Poor surface finish

Vibrationen
Vibrations

e R i 200> - 0 > 2«00 >

2 =0

HM-Zahigkeit
Kiihlung

HM-Zahigkeit

Spanwinkel
Spanbrechergeometrie
Zustand der Schneidkante
Anstellwinkel

Stabilitat

HM-Z3higkeit
Spanwinkel
Spanbrechergeometrie
Eckenradius

HM-Zahigkeit
Schnittgeschwindigkeit
Vorschub

Schnitttiefe

Spanwinkel

Zustand der Schneidkante
Eckenradius

Schnittgeschwindigkeit
Vorschub

Eckenradius

Kiihlung

Vorschub

Schnitttiefe
Spanbrechergeometrie
Eckenradius
Schnittgeschwindigkeit
Stabilitat
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Toughness of carbide
Coolant

Toughness of carbide
Cutting angle
Chipbraker geometrie
State of cutting edge
Angle of incidence
Stability

Toughness of carbide
Cutting angle
Chipbreaker geometry
Nose radius

Toughness of carbide
Cutting speed

Feed rate

Depth of cut

Cutting angle

State of cutting edge
Nose radius

Cutting speed
Feed rate
Nose radius
Coolant

Feed rate

Depth of cut
Chipbreaker geometry
Nose radius

Cutting speed
Stability
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