Vorteile der SCHELL Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten:

Uberragende Hérte und VerschleiReigenschaften
FUr Trocken- und Nassbearbeitung

Hohe Wiederhohlgenauigkeit

Finweg- und Mehrwegplatten lieferbar
Langsbestickt und Fullface-Platten lieferbar
Umfangreiches Lagerprogramm
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Schneidstoff PKD:

Herstellungsprozess:

Polykristalliner Diamant (PKD) ist eine synthetisch hergestellte, extrem feste, zusammengewachsene Masse willkiir-
lich orientierter Diamantkristalle, die durch Versintern sogfaltig ausgewéhlten Diamantkorns bei sehr hohen Tem-
peraturen und extrem hohen Driicken entsteht. Der Sinterprozess, streng innerhalb des diamantstabilen Bereichs
kontrolliert, ergibt eine tiberaus harte, isotrope Struktur. PKD-Schneideinsatze sind mit einer Hartmetallunterlage
ausgestattet, auf welche die polykristalline Diamantschicht wahrend des Sinterprozesses gebunden wird.

Grundeigenschaften:
Durch die Verbindung der tiberragenden Harte und VerschleiBeigenschaften des Diamanten mit den Festigkeits-

merkmalen des Hartmetalls stellt PKD einen Schneidstoff dar, der Zerspanungsleistungen bis an die Grenzen heute
verfiigbarer Werkzeugsysteme und Werkzeugmaschinen erlaubt.

Besonderheiten:
Die Harte der PKD-Schicht entspricht nahezu der von monokristallinem Diamant und ist gepaart mit Zahigkeit,

hervorragenden mechanischem VerschleiBwiderstand sowie hoher Warmeleitfahigkeit. Dartiber hinaus ist PKD ein
isotroper Feststoff mit orientierungsunabhangiger Harte und VerschleiBeigenschaften ohne Spaltebenen.

Typische Anwendungen:
Fur Trocken- und Nassbearbeitung von AL und AL-Legierungen, Kupfer, Messing, Bronze, Zink, Magnesium-

Legierungen, Silber, Gold, vorgesintertes Hartmetall, gesintertes Hartmetall, Kunststoffe, Gummi, Titanlegierungen,
Keramik, Glasfaserverbundstoffe, Kohlefaserverbundstoffe.

Gelaserte Spanleitstufen:
Es sind 3 unterschiedliche gelaserte Spanleitstufen realisierbar:
DSL-01 fir die Schlichtbearbeitung

DSL-02 fir die mittlere Bearbeitung
DSL-03 fiir die Schruppbearbeitung

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L& SEHELL

e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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Schnittwertempfehlungen PKD:

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) beim Drehen

WEIEIE] Ve (m/min) Bemerkung
Al-Legierungen 250 bis 2500 Bei hohen Legierungsanteilen geringere Vc
Kupfer 250 bis 2000 Hohe Span- und Freiwinkel anstreben
Messing / Bronze 200 bis 1500 Grofen Keilwinkel anstreben, Spanwinkel meist 0°
Kunststoffe, CFK, GFK, Keramik 100 bis 1200 Nach Maglichkeit PKD Sondersorte auswahlen
Titan 50 bis 150 Legierungsbestandteile bertcksichtigen
Sinter-Hartmetall 30 bis 120 Abhdngig von HM Sorte und Dichte

Vorschubgeschwindigkeit S (mm/U) beim Drehen

Material S (mm/U) Bemerkung

Al-Legierungen 0,05 bis 0,50
Kupfer 0,05 bis 0,50
Messing / Bronze 0,05 bis 0,50 Bronze mit max. 0,25 (Sprédbruchneigung an Kanten)
Kunststoffe, CFK, GFK, Keramik 0,05 bis 0,50 Keramik mit max. 0,25 (Sprodbruchneigung an Kanten)
Titan 0,05 bis 0,50 und mehr
Sinter-Hartmetall ~0,10
g@?\é SCHI;LIT Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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Schneidstoff CBN:

Herstellungsprozess:

Cubic Boron Nitride (CBN) ist ein Hochleistungsschneidstoff aus einer polykristallinen Masse von kubischem Bornit-
rid-Korn. Die Herstellung von CBN entspricht in ihrem Hochtemperatur-Hochdruck-Sinterverfahren dem von PKD..

Grundeigenschaften:

CBN, das in seiner Harte nur von Diamant tibertroffen wird, wurde entwickelt, um Werkstoffe zu zerspanen, die mit
PKD oder monokristallinem Diamant nicht bearbeitet werden kénnen. Hauptanwendungsgebiete sind hier zur Zeit
Eisenwerkstoffe ab ca. 45 HRC, Grauguss, Cr-Hartguss und Verschleisslegierungen auf Kobalt-, Nickel- oder Eisenba-
sis.

Besonderheiten:

Anders als bei PKD und Diamant reagiert CBN nicht mit den in diesen Werkstoffen vorhandenen Karbidbildern.
Ebenso wenig ist die anfallende Zerspanungswarme ein Problem fiir CBN, da dieser Schneidstoff erst ab einer Tem-
peratur von ca. 1200° C mit Sauerstoff reagiert und somit iber eine unerreichte Warmharte verftigt. So genannte
Superlegierungen des Flugzeug- oder Reaktorbaus mit ausgepragter austenitischer Phase und gleichzeitig hohen
Zahigkeiten stellen fiir CBN-Werkzeuge grundsétzlich noch Einsatzgrenzen dar. Hier muss von Fall zu Fall ein Zer-
spanungsversuch Klarheit schaffen. Als typische Vertreter fiir derartige Werkstoffe seien hier Hoch-Nickel-legierte
Werkstoffe wie Inconel 718 oder Nimonic genannt.

Typische Anwendungen:
Eisenwerkstoffe ab 45 HRC, Grauguss, Kugelgraphitguss, Cr-Hartguss, Sinterstdhle, Kalt- und Warmarbeitsstahle,

Kugellager- und Federstédhle, Oberflachengehértete Teile, AufschweiBungen und Aufpanzerungen, Verschlei3legie-
rungen auf Kobalt-, Nickel-, oder Eisenbasis.

Sorteniibersicht:

CBN-10: Diese Sorte ist am besten geeignet fiir die Schrupp- und mittlere Bearbeitung von Grauguss, Kugelgra-
phitguss, gesinterten Stahlen, CrNi-Legierungen und Auftragslegierungen.

CBN-20: Erste Wahl fur die Fein- und Feinstbearbeitung von geharteten Stéhlen, aber auch allen anderen Eisen-
werkstoffen ab einer Harte von ca. 45HRC und mehr. Fiir glatten Schnitt bzw. leicht unterbrochenen Schnitt.

CBN-25: Erste Wahl fir die Fein- und Mittlere Bearbeitung von geharteten Stéhlen, aber auch allen anderen
Eisenwerkstoffen ab einer Harte von ca. 45HRC und mehr. Fur leichten und mittelstark unterbrochenen Schnitt.

CBN-35: Erste Wahl fur die Mittlere Bearbeitung von gehérteten Stahlen, aber auch alle anderen Eisenwerkstof-
fe ab einer Hérte von 45 HRC und mehr. Fir mittelstark bis stark unterbrochenen Schnitt.

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L& SEHELL

e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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Schnittwertempfehlungen CBN:

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) beim Drehen

Material
Kalt- und Warmarbeitsstahl
HSS, martensistisch rostfreie Stahle
Kugellagerstahl, oberflachengehérteter Stahl
Cr - Hartguss

Ni-Legierungen / Co - Legierungen
Grauguss 220-260 HB

Ve (m/min) Bemerkung

60 bis 200 Bei hohen Legierungsanteilen geringere Vc
80 bis 180

80 bis 200 Kantengeometrie und CBN-Sorte beachten
30 bis 70

120 bis 220

500 bis 800 Vc auch Uber 800 bei stabilen Verhdltnissen

Vorschubgeschwindigkeit S (mm/U) beim Drehen

Material
Kaltarbeitsstahl
Warmarbeitsstahl
HSS
martensitisch rostfreie Stahle
Kugellagerstahl
oberflachengehartete Stahle
Cr - Hartguss
Ni - Legierungen / Co - Legierungen
Grauguss 220-260 HB

S (mm/U) Bemerkung
0,05 bis 0,25
0,05 bis 0,20
0,05 bis 0,20
0,10 bis 0,30
0,05 bis 0,25 Kantengeometrie und CBN-Sorte beachten
0,05 bis 0,20
0,10 bis 0,30
0,05 bis 0,25
0,10 bis 0,40
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CCMT

CCMW

Einwegplatten ISO Form C

Abmessungen GroBe

Bezeichnung

o e

CCMT 060202 F PKD - EW 635 125-30 238 02

7° 6 S
CCMT 060204 F PKD - EW 635 125-30 238 04 7° 6° S
CCMT 091302 F PKD - EW 9525 125-30| 397 0.2 7° 6° S
CCMT 091304 F PKD - EW 9525 125-30 397 04 7° 6° S
CCMT 091308 F PKD - EW 9525 125-30 397 038 7° 6° S
CCMT 120402 F PKD - EW 127 125-30 476 02 7° 6° S
CCMT 120404 F PKD - EW 127 125-30 476 04 7° 6° S
CCMT 120408 F PKD - EW 127 125-30 476 08 7° 6° S
CCMW 060202 E [SORTE]-EW = 635 |25-30 238 02 7° R0,02 S S S S
CCMW 060204 E [SORTE]-EW | 635 |25-30 238 04 7° R0,02 S S S S
CCMW 09T302 E [SORTE]-EW = 9525 |25-30 397 02 7° R0,02 S S S S
CCMW 09T304 E [SORTE]-EW | 9525 |25-30 397 04 7° R 0,02 S S S S
CCMW 09T308 E [SORTEI-EW = 9525 125-30 397 08 7° R0,02 S S S S
CCMW 120402 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 476 0.2 7° R0,02 S S
CCMW 120404 E [SORTE]-EW = 12,7 125-30 476 04 7° R0,02 S S
CCMW 120408 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 476 08 7° R 0,02 S S
CCMW 060202 F PKD - EW 635 25-30 238 02 7° S
CCMW 060204 F PKD - EW 635 125-30 238 04 7° S
CCMW 09T302 F PKD - EW 9525 125-30 397 0.2 7° S
CCMW 09T304 F PKD - EW 9525 125-30 397 04 7° S
CCMW 09T308 F PKD - EW 9525 125-30 397 038 7° S
CCMW 120402 F PKD - EW 127 125-30 476 02 7° S
CCMW 120404 F PKD - EW 12,7 125-30 476 04 7° S
CCMW 120408 F PKD - EW 127 125-30 476 038 7° S
CCMW 060202 T [SORTE]-EW 635 125-30 238 02 7° 0,15%15° | S S S
CCMW 060204 T [SORTE]-EW | 635 |25-30 238 04 7° 0,15%15° | S S S
CCMW 09T302 T [SORTE] -EW = 9525 125-30 397 02 7° 0,15%15° 1 S S S
CCMW 09T304 T [SORTE]-EW | 9525 |25-30 397 04 7° 0,15%15° | S S
CCMW 09T308 T [SORTE]-EW = 9525 |25-30 397 08 7° 0,15%15° | S S
CCMW 120402 T [SORTE]-EW | 12,7 125-30 476 0.2 7° 0,15%15° 1 S S
S = Lagerstandard
é%\ié SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L& SCHELL
s e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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CCMW

CNMA
CPMT
Einwegplatten ISO Form C
: Abmessungen
Bezeichnung
CCMW 120404 T [SORTE]-EW | 12,7 |25-30| 476 04 7° 0,15%15° | S S
CCMW 120408 T [SORTE]-EW | 12,7 |25-30| 476 08 7° 0,15%15° | S S
CNMA 090302 E [SORTE]-EW | 9525 125-30 3,18 02 0° R0,02 S S
CNMA 090304 E [SORTE]-EW | 9525 |25-30 3,18 04 0° R0,02 S S
CNMA 090608 E [SORTE]-EW | 9525 125-30 3,18 08 0° R0,02 S S
CNMA 120402 E [SORTE]I-EW | 12,7 |25-30 476 02 0° R0,02 S S S S
CNMA 120404 E [SORTE]-EW | 12,7 125-30 476 04 0° R0,02 S S S S
CNMA 120408 E [SORTE]-EW | 12,7 | 25-30 476 08 0° RO,02 S S S S
CNMA 120412 E[SORTE]-EW | 12,7 125-30 476 1.2 0° RO,02 S S S S
CNMA 120402 F PKD - EW 127 125-30| 476 02 0°
CNMA 120404 F PKD - EW 127 125-30] 476 04 0°
CNMA 120408 F PKD - EW 127 125-30| 476 08 0°
CNMA 090302 T [SORTE]-EW | 9525 125-30 3,18 0.2 0° 0,15%15° | S S
CNMA 090304 T [SORTE]-EW | 9525 125-30 3,18 04 0° 0,15%15% | S S
CNMA 090308 T [SORTE]-EW | 9525 125-30 3,18 08 0° 0,15%15° | S S
CNMA 120402 T [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 476 0.2 0° 0,15%15% | S S S S
CNMA 120404 T [SORTE]-EW 12,7 125-30 476 04 0° 0,15%15° | S S S S
CNMA 120408 T [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 476 038 0° 0,15%15° | S S S S
CNMA 120412 T [SORTE]-EW 12,7 125-30 476 1.2 0° 0,15%15° | S S S S
CPMT 050202 F PKD - EW 556 125-30 238 02 e 6° S
CPMT 050204 F PKD - EW 556 [25-30| 238 04 e 6° S
CPMT 060202 F PKD - EW 635 25-30| 238 02 1n° 6° S
CPMT 060204 F PKD - EW 635 25-30 238 04 e 6° S
CPMT 097302 F PKD - EW 9525 |25-30| 397 02 11° 6° S
CPMT 097304 F PKD - EW 9525 125-30 397 04 1n° 6° S
CPMT 097308 F PKD - EW 9525 |25-30| 397 08 11° 6° S
CPMT 120402 F PKD - EW 12,7 125-30 4,76 0,2 11° 6° S
CPMT 120404 F PKD - EW 127 125-30| 476 04 11° 6° S
CPMT 120408 F PKD - EW 12,7 125-30] 476 038 [N 6° S
S = Lagerstandard
é%\ié SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 LN SCHELL
s e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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CPMW

Einwegplatten ISO Form C

: Abmessungen
Bezeichnung

) 10 25
CPMW 050202 E [SORTE] - 556 125-30| 238 02 e R 0,02 S S
CPMW 050204 E [SORTE]-EW = 556 125-30| 238 04 11° R0,02 S S
CPMW 060202 E [SORTE]-EW | 635 125-30| 238 072 11° R0,02 S S
CPMW 060204 E [SORTE]-EW = 635 125-30| 238 04 e R0,02 S S
CPMW 09T302 E [SORTE]-EW | 9525 125-30| 397 0?2 11° R0,02 S S
CPMW 09T304 E [SORTE]-EW | 9525 125-30| 397 04 e R0,02 S S
CPMW 09T308 E [SORTE]-EW | 9525 125-30| 397 038 11° R0,02 S S
CPMW 120402 E [SORTE]-EW 12,7 1 25-30| 476 02 11° R0,02 S S
CPMW 120404 E [SORTE]-EW 12,7 125-30| 4,76 04 e R0,02 S S
CPMW 120408 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 476 038 11° R0,02 S S
CPMW 050202 F PKD - EW 556 25-30 238 02 11° S
CPMW 050204 F PKD - EW 556 25-30 238 04 1° S
CPMW 060202 F PKD - EW 635 125-30| 238 02 11° S
CPMW 060204 F PKD - EW 635 125-30| 238 04 11° S
CPMW 097302 F PKD - EW 9525 125-30| 397 0.2 11° S
CPMW 097304 F PKD - EW 9525 125-30| 397 04 11° S
CPMW 09T308 F PKD - EW 9525 125-30| 397 038 11° S
CPMW 120402 F PKD - EW 12,7 125-30| 476 0.2 11° S
CPMW 120404 F PKD - EW 127 125-30 476 04 11° S
CPMW 120408 F PKD - EW 12,7 125-30| 476 038 11° S
CPMW 050202 T [SORTE]-EW | 556 125-30| 397 0?2 11° 0,15%15°| S S
CPMW 050204 T [SORTE]-EW = 556 1 25-30| 397 04 1° 015%15°| S S
CPMW 060202 T [SORTE]-EW | 635 125-30| 3,97 02 11° 0,15%15°| S S
CPMW 060204 T [SORTE]-EW = 635 125-30| 476 04 1° 0,15%15°| S S
CPMW 09T302 T [SORTE]-EW | 9525 125-30| 3,97 02 e 0,15%15° | S S
CPMW 09T304 T [SORTE]-EW = 9525 1 25-30| 397 04 11° 0,15%15°| S S
CPMW 09T308 T [SORTE]-EW | 9525 125-30| 397 038 11° 0,15%15° | S S
CPMW 120402 T [SORTE]-EW = 12,7 1 25-30| 476 02 11° 0,15%15°| S S
CPMW 120404 T [SORTE] - EW 12,7 125-30 476 04 11° 0,15*15° S S
CPMW 120408 T [SORTE]-EW | 127 1 25-30 476 038 11° 0,15¥15° | S S

S = Lagerstandard
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE



Katalog 2.08, Stand 01.01.201/

Einweg-Wendeplatten EW Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten
Seite 9

DCMT

DCMW

Einwegplatten ISO Form D

: Abmessungen GroRe

Bezeichnung :

DCMT 070202 F PKD - EW 635 125-30 238 0.2 7° 6° S
DCMT 070204 F PKD - EW 635 25-30| 238 04 7° 6° S
DCMT 070208 F PKD - EW 635 |25-30| 238 08 7° 6° S
DCMT 117302 F PKD - EW 9525 |25-30| 397 02 7° 6° S
DCMT 117304 F PKD - EW 9525 125-30 397 04 7° 6° S
DCMT 117308 F PKD - EW 9525 |25-30| 397 08 7° 6° S
DCMW 070202 E [SORTE]-EW | 635 125-30 238 02 7° R 0,02 S S S S
DCMW 070204 E [SORTE] -EW | 635 125-30 238 04 7° R0,02 S S S S
DCMW 070208 E [SORTE]-EW | 635 25-30 238 08 7° R 0,02 S S S S
DCMW 117302 E [SORTE]-EW | 9525 125-30 397 072 7° R 0,02 S S S S
DCMW 117304 E [SORTE]-EW | 9525 125-30 397 04 7° R0,02 S S S S
DCMW 117308 E [SORTE]-EW | 9525 125-30 397 038 7° R 0,02 S S S S
DCMW 070202 F PKD - EW 635 125-30 238 02 7° S
DCMW 070204 F PKD - EW 635 125-30 238 04 7° S
DCMW 070208 F PKD - EW 635 125-30 238 038 7° S
DCMW 117302 F PKD - EW 9525 125-30| 397 02 7° S
DCMW 117304 F PKD - EW 9525 125-30| 397 04 7° S
DCMW 11T308 F PKD - EW 9525 |25-30| 397 08 7° S
DCMW 070202 T [SORTE]-EW | 635 125-30 238 02 7° 0,15%15° | S S S S S
DCMW 070204 T [SORTE] -EW | 635 125-30 238 04 7° 015%15° | S S S S S
DCMW 070208 T [SORTE] -EW | 635 125-30 238 08 7° 0,15*%15°| S S S S S
DCMW T1T302 T [SORTE]-EW | 9525 125-30 397 02 7° 015%15° | S S S S S
DCMW 117304 T [SORTE]-EW | 9,525 125-30 397 04 7° 0,15%15°| S S S S S
DCMW T1T308 T [SORTE]-EW | 9525 125-30 397 08 7° 015%15° | S S S S S

S = Lagerstandard



. Katalog 2.08, Stand 01.01.201/
Elnweg-Wendeplatten EW Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten
Seite 10

DNMA

Einwegplatten ISO Form D

Abmessungen GroRe

Bezeichnung

) 10 25 5
DNMA 150402 E [SORTE]-EW | 12,7 125-30 4,76 02 0° R 0,02 S S S S
DNMA 150404 E [SORTE]-EW | 127 125-30 476 04 0° R0,02 S S S S
DNMA 150408 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 476 038 0° R0,02 S S S S
DNMA 150602 E [SORTE]-EW | 12,7 125-30 635 02 0° R0,02 S S S S
DNMA 150604 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 635 04 0° R0,02 S S S S
DNMA 150608 E [SORTE]-EW | 12,7 125-30 635 038 0° R0,02 S S S S
DNMA 150412 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 635 12 0 R0,02 S S S S
DNMA 150402 F PKD - EW 12,7 125-30 476 072 0 S
DNMA 150404 F PKD - EW 127 125-30 476 04 0° S
DNMA 150408 F PKD - EW 12,7 125-30| 476 038 0 S
DNMA 150602 F PKD - EW 127 125-30| 635 02 0° S
DNMA 150604 F PKD - EW 12,7 125-30 635 04 0° S
DNMA 150608 F PKD - EW 127 125-30| 635 038 0° S
DNMA 150612 F PKD - EW 12,7 125-30 635 12 0° S
DNMA 150402 T [SORTE]-EW | 127 1 25-30 4,76 0.2 0° 0,15%15°| S S S S
DNMA 150404 T [SORTE]-EW | 127 1 25-30 4,76 04 0° 0,15%15°| S S S S
DNMA 150408 T [SORTE]-EW | 12,7 125-30 476 038 0° 0,15%15°| S S S S
DNMA 150602 T [SORTE]-EW | 12,7 125-30 635 02 0° 015%15°| S S S S
DNMA 150604 T [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 6,35 04 0° 0,15%15°| S S S S
DNMA 150608 T [SORTE]-EW | 12,7 125-30 635 08 0° 015%15°| S S S S
DNMA 150612 T [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 635 12 0° 015%15°| S S S S

S = Lagerstandard
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE



. Katalog 2.08, Stand 01.01.201/
Elnweg-Wendeplatten EW Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten
Seite 11
ECMT
EPMW

Finwegplatten I1SO Form E

: Abmessungen GroBe

Bezeichnung :

ECMT 09T302 F PKD - EW 9525 125-30 397 02 7° 6° S
ECMT 09T304 F PKD - EW 9525 125-30| 397 04 7° 6° S
ECMT 09T308 F PKD - EW 9525 125-30| 397 038 7° 6° S
ECMT 127302 F PKD - EW 127 125-30| 397 02 7° 6° S
ECMT 127304 F PKD - EW 12,7 125-30 397 04 7° 6° S
ECMT 127308 F PKD - EW 127 125-30 397 08 7° 6° S
ECMW 09T302 E [SORTE]-EW | 9,525 25-30 397 02 7° R0,02 S S

ECMW 097304 E [SORTE]-EW | 9,525 |25-30 397 04 7° R 0,02 S S

ECMW Q9T308 E [SORTE] -EW | 9,525 125-30 397 08 7° R0,02 S S

ECMW 127302 E [SORTE] - EW 12,7 125-30 397 0,2 7° R0,02 S S

ECMW 127304 E [SORTE]-EW | 127 125-30 397 04 7° R0,02 S S

ECMW 12T308 E [SORTE]-EW | 127 125-30 397 038 7° R 0,02 S S

ECMW 097302 F PKD - EW 9525 125-30 397 02 7° S
ECMW 097304 F PKD - EW 9525 |25-30| 397 04 7° S
ECMW 097308 F PKD - EW 9525 125-30 397 038 7° S
ECMW 127302 F PKD - EW 12,7 125-30| 397 02 7° S
ECMW 127304 F PKD - EW 12,7 125-30| 397 04 7° S
ECMW 127308 F PKD - EW 127 125-30| 397 08 7° S
ECMW 09T302 T [SORTE] -EW | 9,525 125-30 397 02 7° 0,15%15° | S S

ECMW 097304 T [SORTE] -EW | 9,525 125-30 397 04 7° 015%15° | S S

ECMW 09T308 T [SORTE] -EW | 9,525 125-30 397 08 7° 0,15%15° | S S

ECMW 127302 T [SORTE]-EW | 12,7 125-30 397 0.2 7° 015*%15° | S S

ECMW 127304 T [SORTE]-EW | 127 1 25-30 397 04 7° 0,15%15° | S S

ECMW 127308 T [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 397 038 7° 015%15° | S S

S = Lagerstandard
é%\ié SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 LN SCHELL
s e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme



Katalog 2.08, Stand 01.01.201/

Einweg-Wendeplatten EW Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten
Seite 12

EPMT

EPMW

Finwegplatten I1SO Form E

: Abmessungen GroBe

Bezeichnung :

EPMT 040202 F PKD - EW 476 125-30| 238 0.2 1° 6° S
EPMT 040204 F PKD - EW 476 25-30 238 04 1n° 6° S
EPMT 050202 F PKD - EW 556 [25-30| 238 02 e 6° S
EPMT 050204 F PKD - EW 556 25-30| 238 04 11° 6° S
EPMT 060202 F PKD - EW 635 25-30| 238 02 1n° 6° S
EPMT 060204 F PKD - EW 635 |25-30 238 04 11° 6° S
EPMT 080302 F PKD - EW 7938 125-30 318 02 1n° 6° S
EPMT 080304 F PKD - EW 7938 125-30 318 04 11° 6° S
EPMT 080308 F PKD - EW 7938 125-30 318 038 1° 6° S
EPMW 040202 E [SORTE] - EW 4,76 125-30| 238 0,2 11° R0,02 S S

EPMW 040204 E [SORTE]-EW | 476 |25-30| 238 04 e R0,02 S S

EPMW 050202 E [SORTE]-EW | 556 |25-30| 238 02 1n° R0,02 S S

EPMW 050204 E [SORTE]-EW | 556 |25-30| 238 04 11° R0,02 S S

EPMW 060202 E [SORTE]-EW | 635 |25-30| 238 02 11° R0,02 S S

EPMW 060204 E [SORTE]-EW | 635 |25-30| 238 04 1n° R0,02 S S

EPMW 080302 E [SORTE]-EW | 7938 125-30 3,18 02 e R0,02 S S

EPMW 080304 E [SORTE]-EW | 7938 25-30 3,18 04 1° R0,02 S S

EPMW 080308 E [SORTE]-EW | 7938 125-30 3,18 08 e R0,02 S S

EPMW 040202 F PKD - EW 476 125-30 238 02 e S
EPMW 040204 F PKD - EW 476 125-30 238 04 11° S
EPMW 050202 F PKD - EW 556 25-30| 238 02 1n° S
EPMW 050204 F PKD - EW 556 25-30| 238 04 11° S
EPMW 060202 F PKD - EW 635 [25-30| 238 02 11° S
EPMW 060204 F PKD - EW 635 |25-30| 238 04 11° S
EPMW 080302 F PKD - EW 7938 125-30 318 02 e S
EPMW 080304 F PKD - EW 7938 125-30 318 04 e S
EPMW 080308 F PKD - EW 7938 125-30 318 038 e S

S = Lagerstandard

)

]

All

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 LN SCHELL

e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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. Katalog 2.08, Stand 01.01.2017
Elnweg—Wendeplatten EW Diamant- & CBN-Wendeschneidplat-

Seite 13

EPMW

Bezeichnung

) O. 10 2
EPMW 040202 T [SORTE]-EW | 4,76 |25-30 238 02 e 0,15%15°| S S
EPMW 040204 T [SORTE]-EW | 476 |25-30 238 04 1n° 0,15*%15° | S S
EPMW 050202 T [SORTE]-EW | 556 |25-30 238 02 e 0,15%15° | S S
EPMW 050204 T [SORTE] -EW | 556 | 25-30| 238 04 1n° 0,15%15° | S S
EPMW 060202 T [SORTE]-EW | 635 |25-30 238 02 e 015%15° | S S
EPMW 060204 T [SORTE]-EW | 635 25-30| 238 04 1n° 015*%15° | S S
EPMW 080302 T [SORTE] -EW | 7938 | 25-30| 3,18 0.2 e 015%15° | S S
EPMW 080304 T [SORTE] -EW | 7938 25-30| 3,18 04 1n° 0,15%15° | S S
EPMW 080308 T [SORTE] -EW | 7938 | 25-30| 3,18 08 e 0,15%15° | S S

S = Lagerstandard

€))

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL

e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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. Katalog 2.08, Stand 01.01.201/
Elnweg-Wendeplatten EW Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten

Seite 14

SCMW
SNMA

Einwegplatten I1SO Form S

- Abmessungen GroBe
Bezeichnung -

) 10 25
SCMW 090302 E [SORTE]-EW | 9525 |25-30 3,18 02 7° R 0,02 S S S S
SCMW 090304 E [SORTE] - EW | 9,525 |25-30 3,18 04 7° R0,02 S S S S
SCMW 090308 E [SORTE]-EW | 9525 125-30| 3,18 038 7° R0,02 S S S S
SCMW 09T302 E [SORTE] - E 9525 125-30| 397 02 7° R0,02 S S S S
SCMW 09T304 E [SORTE]-EW | 9525 |125-30| 397 04 7° R0,02 S S S S
SCMW 09T308 E [SORTE]-EW | 9525 125-30| 397 08 7° R0,02 S S S S
SCMW 120402 E [SORTE] - EW 2,7 125-30 476 0.2 7° R0,02 S S
SCMW 120404 E [SORTE] - EW 27 125-30 476 04 7° R0,02 S S
SCMW 120408 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30| 476 038 7° R0,02 S S
SCMW 090302 T [SORTE]-EW | 9525 25-30| 3,18 0.2 7° 015%15°| S S S S
SCMW 090304 T [SORTE]-EW | 9525 1 25-30| 3,18 04 7° 0,15%15°| S S S S
SCMW 090308 T [SORTE]-EW | 9525 |25-30 3,18 038 7° 0,15%15°| S S S S
SCMW Q9T302 T [SORTE]-EW | 9525 | 25-30 397 02 7° 0,15%15°| S S S S
SCMW 09T304 T [SORTE]-EW | 9525 |25-30 397 04 7° 0,15%15°| S S S S
SCMW Q9T308 T [SORTE]-EW | 9525 1 25-30 397 08 7° 0,15%15°| S S S S
SCMW 120402 T [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 476 02 7° 0,15%15°| S S
SCMW 120404 T [SORTE]-EW | 127 125-30 476 04 7° 0,15%15°| S S
SCMW 120408 T [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 473 08 7° 015%15°| S S
SNMA 120302 E [SORTE]-EW | 12,7 125-30 3,18 02 0° R 0,02 S S
SNMA 120304 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 3,18 04 0° R0,02 S S
SNMA 120308 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 3,18 038 0° R0,02 S S
SNMA 120402 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 476 02 0° R0,02 S S S
SNMA 120404 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 476 04 0 R0,02 S S S
SNMA 120408 E [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 476 038 0 R0,02 S S S
SNMA 120302 T [SORTE]-EW | 12,7 |25-30 3,18 02 0 0,15%15°| S S
SNMA 120304 T [SORTE] -EW | 12,7 |25-30| 3,18 04 0° 0,15%15°| S S
SNMA 120308 T [SORTE]-EW | 127 25-30 3,18 08 0° 0,15%15°| S S
SNMA 120402 T [SORTE]-EW | 127 125-30 476 02 0° 0,15%15°| S S S
SNMA 120404 T [SORTE]-EW | 127 1 25-30 476 04 0° 0,15%15°| S S S
SNMA 120408 T [SORTE]-EW | 127 125-30 476 038 0° 0,15%15°| S S S

S = Lagerstandard
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE



Katalog 2.08, Stand 01.01.201/

Einweg-Wendeplatten EW Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten
Seite 15

SNMN

SPMN

Einwegplatten ISO Form S

: Abmessungen Grofe
Bezeichnung =
SPMT 090302 F PKD - EW 9525 125-30 3,18 02 e 6° S
SPMT 090304 F PKD - EW 9525 125-30 318 04 11° 6° S
SPMT 090308 F PKD - EW 9525 125-30 318 08 11° 6° S
SPMT 091302 F PKD - EW 9525 |25-30 397 02 11° 6° S
SPMT 097304 F PKD - EW 9525 |25-30 397 04 11° 6° S
SPMT Q9T308 F PKD - EW 9525 |25-30 397 08 11° 6° S
SPMT 120402 F PKD - EW 12,7 125-30| 476 0.2 11° 6° S
SPMT 120404 F PKD - EW 127 125-30| 476 04 11° 6° S
SPMT 120408 F PKD - EW 127 125-30 476 08 11° 6° S
SPMW 090302 F PKD - EW 9525 |25-30| 3,18 02 11° S
SPMW 090304 F PKD - EW 9525 125-30 3,18 04 11° S
SPMW 090308 F PKD - EW 9525 125-30 3,18 038 e S
SPMW 09T302 F PKD - EW 9525 |125-30| 397 02 11° S
SPMW 097304 F PKD - EW 9525 125-30 397 04 e S
SPMW 09T308 F PKD - EW 9525 |25-30| 397 038 1° S
SPMW 120402 F PKD - EW 127 125-30| 476 02 [N S
SPMW 120404 F PKD - EW 12,7 125-30| 476 04 11° S
SPMW 120408 F PKD - EW 12,7 125-30] 476 08 1n° S

S = lLagerstandard
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE



Katalog 2.08, Stand 01.01.201/

Einweg-Wendeplatten EW Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten
Seite 16

SPMT

SPMW

Einwegplatten I1SO Form S

: Abmessungen GroRe
Bezeichnung :
TCMT 080202 F PKD - EW 476 |25-30| 238 02 7° 6° S
TCMT 080204 F PKD - EW 476 125-30 238 04 7° 6° S
TCMT 080208 F PKD - EW 476 125-30 238 038 7° 6° S
TCMT 090202 F PKD - EW 556 125-30 238 02 7° 6° S
TCMT 090204 F PKD - EW 556 125-30 238 04 7° 6° S
TCMT 090208 F PKD - EW 556 125-30 238 08 7° 6° S
TCMT 110202 F PKD - EW 635 25-30 238 02 7° 6° S
TCMT 110204 F PKD - EW 635 125-30| 238 04 7° 6° S
TCMT 110208 F PKD - EW 635 25-30 238 038 7° 6° S
TCMT 167302 F PKD - EW 9525 |25-30 397 02 7° 6° S
TCMT 16T304 F PKD - EW 9525 125-30| 397 04 7° 6° S
TCMT 16T308 F PKD - EW 9525 125-30| 397 038 7° 6° S
TCMW 080202 E [SORTE]-EW | 476 125-30 238 02 7° R0,02 S S
TCMW 080204 E [SORTE]-EW | 476 |25-30 238 04 7° R0,02 S S
TCMW 080208 E [SORTE]-EW | 476 125-30| 238 08 7° R0,02 S S
TCMW 090202 E [SORTE]-EW | 556 |25-30 238 02 7° R0,02 S S S S
TCMW 090204 E [SORTE]-EW | 556 125-30 2738 04 7° R0,02 S S S S
TCMW 090208 E [SORTE] -EW | 556 |25-30 238 08 7° R 0,02 S S S S
TCMW 110202 E [SORTE]-EW | 635 25-30 238 02 7° R0,02 S S S S
TCMW 110204 £ [SORTE] -EW | 635 |25-30 2738 04 7° R 0,02 S S S S
TCMW 110208 E [SORTE]-EW | 635 25-30 238 08 7° R0,02 S S S S
TCMW 080202 E [SORTE] -EW | 9,525 |25-30 397 072 7° R 0,02 S S
TCMW 080202 E [SORTE] -EW | 9,525 125-30 397 04 7° R 0,02 S S
TCMW 080202 E [SORTE] -EW | 9,525 |25-30 397 038 7° R0,02 S S
TCMW 080202 F PKD - EW 476 125-30| 238 0.2 7° S
TCMW 080204 F PKD - EW 476 125-30| 238 04 7° S
TCMW 080208 F PKD - EW 476 125-30| 238 038 7° S
TCMW 090202 F PKD - EW 556 25-30| 238 02 7° S
TCMW 090204 F PKD - EW 556 125-30 238 04 7° S
TCMW 090208 F PKD - EW 556 125-30 238 08 7° S
TCMW 110202 F PKD - EW 635 [25-30| 238 0.2 7° S

S = Lagerstandard
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE



. Katalog 2.08, Stand 01.01.201/
Elnweg-Wendeplatten EW Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten
Seite 17/
TCMT
TCMW

Einwegplatten ISO Form T

: Abmessungen Grofe
Bezeichnung =
TCMT 080202 F PKD - EW 476 125-30| 238 02 7° 6° S
TCMT 080204 F PKD - EW 476 125-30 238 04 7° 6° S
TCMT 080208 F PKD - EW 476 125-30| 238 08 7° 6° S
TCMT 090202 F PKD - EW 556 125-30 238 0.2 7° 6° S
TCMT 090204 F PKD - EW 556 125-30 238 04 7° 6° S
TCMT 090208 F PKD - EW 556 125-30 238 08 7° 6° S
TCMT 110202 F PKD - EW 635 125-30 238 0.2 7° 6° S
TCMT 110204 F PKD - EW 635 125-30 238 04 7° 6° S
TCMT 110208 F PKD - EW 635 125-30 238 038 7° 6° S
TCMT 167302 F PKD - EW 9525 |25-30| 397 0.2 7° 6° S
TCMT 16T304 F PKD - EW 9525 |25-30 397 04 7° 6° S
TCMT 16T308 F PKD - EW 9525 125-30| 397 038 7° 6° S
TCMW 080202 E [SORTE]-EW | 476 |25-30| 238 02 7° R0,02 S S
TCMW 080204 E [SORTE]-EW | 476 |25-30| 238 04 7° R0,02 S S
TCMW 080208 E [SORTEl-EW | 4,76 |25-30| 238 08 7° R0,02 S S
TCMW 090202 E [SORTE]-EW | 556 |25-30| 238 02 7° R0,02 S S S S
TCMW 090204 E [SORTE]-EW | 556 |25-30| 238 04 7° R0,02 S S S S
TCMW 090208 E [SORTE]-EW | 556 |25-30| 238 08 7° R 0,02 S S S S
TCMW 110202 E [SORTE]-EW | 635 |25-30| 238 02 7° R 0,02 S S S S
TCMW 110204 E [SORTE]-EW | 635 |25-30| 238 04 7° R0,02 S S S S
TCMW 110208 E [SORTE]-EW | 635 125-30 238 08 7° R 0,02 S S S S
TCMW 080202 E [SORTE]-EW | 9525 125-30 397 0.2 7° R0,02 S S
TCMW 080202 E [SORTE]-EW | 9525 125-30 397 04 7° R0,02 S S
TCMW 080202 E [SORTE]-EW | 9525 125-30 397 08 7° R0,02 S S
TCMW 080202 F PKD - EW 4,76 125-30 238 0.2 7° S
TCMW 080204 F PKD - EW 476 |25-30 238 04 7° S
TCMW 080208 F PKD - EW 476 |25-30 238 08 7° S
TCMW 090202 F PKD - EW 556 25-30| 238 02 7° S
TCMW 090204 F PKD - EW 556 125-30 238 04 7° S
TCMW 090208 F PKD - EW 556 125-30 238 08 7° S
TCMW 110202 F PKD - EW 635 [25-30| 238 0.2 7° S
S = Lagerstandard
g\é SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL
S’ e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme



. Katalog 2.08, Stand 01.01.201/
Elnweg-Wendeplatten EW Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten
Seite 18
TCMW
TNMA

Einwegplatten ISO Form T

: Abmessungen Grole
Bezeichnung =
TCMW 110204 F PKD - EW 635 125-30 238 04 7° S
TCMW 110208 F PKD - EW 635 |[25-30 238 08 7° S
TCMW 161302 F PKD - EW 9525 |25-30 397 0,2 7° S
TCMW 167304 F PKD - EW 9525 125-30 397 04 7° S
TCMW 167308 F PKD - EW 9525 125-30 397 08 7° S
TCMW 080202 T [SORTE] -EW | 4,76 1 25-30| 238 0,2 7° 0,15%15° S S
TCMW 080204 T [SORTE] -EW | 4,76 1 25-30| 238 04 7° 0,15%15° S S
TCMW 080208 T [SORTE]-EW | 4,76 1 25-30| 238 08 7° 0,15*%15° S S
TCMW 090202 T [SORTE] -EW | 556 1 25-30 2738 02 7° 0,15%15°| S S S S
TCMW 090204 T [SORTE] -EW | 556 25-30| 238 04 7° 0,15*%15° S S S S
TCMW 090208 T [SORTE] -EW | 556 125-30| 238 08 7° 0,15*%15° S S S S
TCMW 110202 T [SORTE]-EW | 6,35 125-30| 238 0,2 7° 0,15*%15° S S S S
TCMW 110204 T [SORTE]-EW | 635 125-30 238 04 7° 0,15*15° S S S S
TCMW 110208 T [SORTE]-EW | 635 125-30| 238 08 7° 0,15%15° S S
TCMW 161302 T [SORTE] -EW | 9525 125-30| 397 02 7° 0,15*15° S S
TCMW 161304 T [SORTE]-EW | 9525 |25-30 397 04 7° 0,15%15° S S
TCMW 16T308 T [SORTE] -EW | 9525 125-30| 397 08 7° 0,15%15° S S
TCMA 160402 E [SORTE]-EW | 9525 125-30| 476 0.2 0° R0,02 S S
TNMA 160404 E [SORTE]-EW | 9525 |25-30 4,76 04 0° R0,02 S
TNMA 160408 E [SORTE] -EW | 9525 25-30| 476 08 0° R0,02 S
TNMA 160402 F PKD - EW 9525 25-30 476 0.2 0°
TNMA 160404 F PKD - EW 9525 125-30 476 04 0°
TNMA 160408 F PKD - EW 9525 25-30 476 08 0°
TNMA 160402 T [SORTE]-EW | 9525 25-30 476 02 0° S S S S
TNMA 160404 T [SORTE]-EW | 9525 |25-30 476 04 0° S S S S
TNMA 160408 T [SORTE]-EW | 9525 25-30| 4,76 08 0° S S S S
S = Lagerstandard
g\é SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL
- e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme



Einweg-Wendeplatten EW

Katalog 2.08, Stand 01.01.201/
Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten

TNMN
TPMN
TPMT

Bezeichnung

Finwegplatten I1SO Form T

Abmessungen

Grolse

Seite 19

TNMN 160402 E [SORTE] - EW
TNMN 160404 E [SORTE] - EW
TNMN 160408 E [SORTE] - EW

TNMT 160402 T [SORTE] - EW
TNMT 160404 T [SORTE] - EW
TNMT 160408 T [SORTE] - EW

TPMN 110302 E [SORTE] - EW
TPMN 110304 E [SORTE] - EW
TPMN 110308 E [SORTE] - EW

TPMN
TPMN

110302 F PKD - EW

1
TPMN 1

1

1

1

1

10304 F PKD - EW
10308 F PKD - EW
60302 F PKD - EW
60304 F PKD - EW
60308 F PKD - EW

TPMN
TPMN
TPMN

TPMN 110302 T [SORTE] - EW
TPMN 110304 T [SORTE] - EW
TPMN 110308 T [SORTE] - EW

TPMT 080202 F PKD - EW
TPMT 080204 F PKD - EW
TPMT 080208 F PKD - EW
TPMT 090202 F PKD - EW
TPMT 090204 F PKD - EW
TPMT 090208 F PKD - EW
TPMT 110202 F PKD - EW
TPMT 110204 F PKD - EW
TPMT 110208 F PKD - EW
TPMT 161302 F PKD - EW

)

%

-
¢
L

9525
9525
9525

9525
9525
9525

6,35
6,35
6,35

6,35
6,35
6,35
9,525
9,525
9,525

6,35
6,35
6,35

4,76
4,76
4,76
556
556
556
6,35
6,35
6,35
9,525

25-30
25-30
25-30

25-30
25-30
25-30

25-30
25-30
25-30

25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30

25-30
25-30
25-30

25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30

4,76
4,76
4,76

4,76
4,76
4,76

2,38
2,38
2,38
2,38
2,38
2,38
2,38
2,38
2,38
397

02 0°
04 0°
038 0°

02 0°
04 0°
08 0°

02 e
04 11°
08 e

02 1
04 |
08 ]
02 l
04 |
08 1

02 e
04 e
08 1n°

02 1
04 1
038 ]
0,2 1
04 1
038 1
02 1
04 1
038 1
02 1
S = Lagerstandard

o o o o

o

o o

o

O\DO\@@O‘(\J@O\O\O\O\

R0,02
R0,02
R0,02

0,15%15°
0,15%15°
0,15%15°

R0,02
R 0,02
R0,02

0,15%15°
0,15%15°
0,15%15°

W ;v »
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SCHELL Werkzeugsysteme GmbH
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de

Telefon: +49 7024 40898-0
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Elnweg-Wendeplatten EW Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten
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TPMT
TPMW

Finwegplatten I1SO Form T

: Abmessungen GroBe
Bezeichnung -
TPMT 167304 F PKD - EW 9525 125-30 397 04 1 6°
TPMT 16T308 F PKD - EW 9525 125-30| 397 08 11° 6° S
TPMW 080202 E [SORTE]-EW | 4,76 |25-30 238 02 11° R0,02 S S
TPMW 080204 E [SORTE]-EW | 4,76 |25-30| 238 04 11° R0,02 S S
TPMW 080208 E [SORTE]-EW | 4,76 |25-30 238 038 11° R0,02 S S
TPMW 090202 E [SORTE]-EW | 556 |25-30| 238 02 11° R0,02 S S
TPMW 090204 E [SORTE] -EW | 556 |25-30 238 04 11° R0,02 S S
TPMW 090208 E [SORTE] -EW | 556 |25-30| 238 038 e R0,02 S S
TPMW 110202 E [SORTE]-EW | 635 25-30 238 02 11° R0,02 S S
TPMW 110204 E [SORTE]-EW | 635 |25-30 238 04 11° R0,02 S S
TPMW 110208 E [SORTE]-EW | 635 25-30 238 038 e R0,02 S S
TPMW 167302 E [SORTE] -EW | 9525 |25-30 397 0.2 e R0,02 S S
TPMW 16T304 E [SORTE] -EW = 9525 125-30 397 04 e R0,02 S S
TPMW 16T308 E [SORTE] -EW | 9525 |25-30 397 038 [N R0,02 S S
TPMW 080202 F PKD - EW 476 125-30| 238 02 e S
TPMW 080204 F PKD - EW 476 |25-30| 238 04 11° S
TPMW 080208 F PKD - EW 476 125-30| 238 08 1 S
TPMW 090202 F PKD - EW 556 25-30 238 02 11° S
TPMW 090204 F PKD - EW 556 125-30 238 04 1n° S
TPMW 090208 F PKD - EW 556 25-30 238 038 11° S
TPMW 110202 F PKD - EW 635 25-30 238 072 11° S
TPMW 110204 F PKD - EW 635 125-30| 238 04 11° S
TPMW 110208 F PKD - EW 635 25-30 238 038 11° S
TPMW 16T302 F PKD - EW 9525 |25-30| 397 02 11° S
TPMW 167304 F PKD - EW 9525 |25-30| 397 04 11° S
TPMW 16T308 F PKD - EW 9525 |25-30| 397 038 1° S
TPMW 080202 T [SORTE]-EW | 4,76 1 25-30 238 02 11° 0,15%15° | S S
TPMW 080204 T [SORTE]-EW | 4,76 125-30 238 04 e 0,15%15° S S
TPMW 080208 T [SORTE]-EW | 476 125-30 238 038 11° 0,15%15°| S S
TPMW 090202 T [SORTE]-EW | 556 |25-30| 238 0.2 e 0,15%15° S S
S = Lagerstandard
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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TPMW

Einwegplatten I1SO Form T

Bezeichnung

) O. 10 5
TPMW 090204 T [SORTE]-EW | 556 1 25-30 238 04 11° 0,15%15° S S
TPMW 090208 T [SORTE]-EW | 556 1 25-30 238 08 11° 015%15°| S S
TPMW 110202 T [SORTE]-EW | 635 125-30 238 0,2 11° 0,15%15° S S
TPMW 110204 T [SORTE]-EW | 635 1 25-30 238 04 11° 0,15%15° S S
TPMW 110208 T [SORTE]-EW | 635 125-30 238 08 11° 0,15%15° S S
TPMW 16T302 T [SORTE] -EW | 9,525 1 25-30 397 0.2 11° 0,15%15° S S
TPMW 161304 T [SORTE]-EW | 9525 125-30 397 04 11° 0,15%15° S S
TPMW 16T308 T [SORTE] -EW | 9525 1 25-30 397 08 11° 0,15%15° S S
S = Lagerstandard
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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VBMT
VBMW
VCMT
Einwegplatten ISO Form V
: Abmessungen GroBe
Bezeichnung -
VBMT 110202 F PKD - EW 635 25-30 238 0.2 5° 6° S
VBMT 110204 F PKD - EW 635 125-30 238 04 5° 6° S
VBMT 110208 F PKD - EW 635 25-30 238 038 5° 6° S
VBMT 160402 F PKD - EW 9525 125-30| 476 02 5° 6° S
VBMT 160404 F PKD - EW 9525 125-30| 476 04 5° 6° S
VBMT 160408 F PKD - EW 9525 125-30| 476 08 5° 6° S
VBMW 110202 E [SORTE]-EW | 635 25-30 2738 02 5° R 0,02 S S
VBMW 110204 E [SORTE]-EW | 635 |25-30 238 04 5° R0,02 S S
VBMW 110208 E [SORTE]-EW | 635 |25-30| 238 08 5° R 0,02 S S
VBMW 160402 E [SORTE]-EW | 9,525 |25-30 4,76 02 5° R0,02 S S S
VBMW 160404 E [SORTE]-EW | 9525 125-30| 476 04 5° R 0,02 S S S
VBMW 160408 E [SORTE]-EW | 9525 |25-30/| 476 038 5° R 0,02 S S S
VBMW 110202 F PKD - EW 635 |25-30 238 02 5° S
VBMW 110204 F PKD - EW 635 |25-30| 238 04 5° S
VBMW 110208 F PKD - EW 635 [25-30| 238 038 5° S
VBMW 160402 F PKD - EW 9525 |25-30 476 02 5° S
VBMW 160404 F PKD - EW 9525 125-30 476 04 5° S
VBMW 160408 F PKD - EW 9525 125-30| 476 038 5° S
VBMW 110202 T [SORTE]-EW | 635 |25-30 238 02 5° 0,15%15° | S S
VBMW 110204 T [SORTE]-EW | 635 |25-30 238 04 5° 015%15°| S S
VBMW 110208 T [SORTE]-EW | 635 25-30 238 038 5° 0,15%15° | S S
VBMW 160402 T [SORTE]-EW | 9,525 |25-30 4,76 0.2 5° 015%15° | S S S
VBMW 160404 T [SORTE]-EW | 9525 |25-30 476 04 5° 0,15%15°| S S S
VBMW 160408 T [SORTE]-EW | 9,525 |25-30 4,76 038 5° 015%15° | S S S
VCMT 110302 F PKD - EW 635 25-30 318 0.2 7° 6° S
VCMT 110304 F PKD - EW 635 [25-30| 318 04 7° 6° S
VCMT 110308 F PKD - EW 635 |25-30| 318 038 7° 6° S
VCMT 130302 F PKD - EW 7938 125-30 3,18 02 7° 6° S
VCMT 130304 F PKD - EW 7938 125-30 3,18 04 7° 6° S
S = Lagerstandard
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE



Katalog 2.08, Stand 01.01.201/
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VCMT

VCMW

Einwegplatten ISO Form V

: Abmessungen GroBe
Bezeichnung -
VCMT 130308 F PKD - EW 7938 [25-30| 3,18 038 7° 6° S
VCMT 160402 F PKD - EW 9525 125-30| 476 02 7° 6° S
VCMT 160404 F PKD - EW 9525 125-30| 476 04 7° 6° S
VCMT 160408 F PKD - EW 9525 125-30| 476 08 7° 6° S
VCMT 160412 F PKD - EW 9525 125-30| 476 12 7° 6° S
VCMW 110302 E [SORTE]-EW | 635 |25-30| 3,18 0.2 7° R0,02 S S
VCMW 110304 E [SORTE]-EW | 635 |25-30 3,18 04 7° R 0,02 S S
VCMW 110308 E [SORTE]-EW | 635 |25-30| 3,18 038 7° R0,02 S S
VCMW 130302 E [SORTE]-EW | 7938 25-30 3,18 02 7° R 0,02 S S
VCMW 130304 E [SORTE]-EW | 7,938 |25-30| 3,18 04 7° R0,02 S S
VCMW 130308 E [SORTE]-EW | 7,938 25-30 3,18 038 7° R0,02 S S
VCMW 160402 E [SORTE]-EW | 9,525 |25-30| 4,76 0.2 7° R0,02 S S
VCMW 160404 E [SORTEI-EW | 9525 25-30 476 04 7° R0,02 S S
VCMW 160408 E [SORTE]-EW | 9,525 |25-30 4,76 038 7° R0,02 S S
VCMW 160412 E [SORTE]-EW | 9,525 125-30 476 1.2 7° R 0,02 S S
VCMW 110302 F PKD - EW 635 25-30| 318 02 7° S
VCMW 110304 F PKD - EW 635 [25-30| 318 04 7° S
VCMW 110308 F PKD - EW 635 125-30 348 038 7° S
VCMW 130302 F PKD - EW 7938 125-30 3,18 02 7° S
VCMW 130304 F PKD - EW 7938 125-30| 3,18 04 7° S
VCMW 130308 F PKD - EW 7938 125-30| 3,18 038 7° S
VCMW 160302 F PKD - EW 9525 125-30| 476 02 7° S
VCMW 160304 F PKD - EW 9525 125-30| 476 04 7° S
VCMW 160308 F PKD - EW 9525 125-30| 476 08 7° S
VCMW 160312 F PKD - EW 9525 125-30| 476 12 7° S
VCMW 110302 T [SORTE] - 635 25-30 318 0.2 7° 015%15°| S S
VCMW 110304 T [SORTE] - E 635 |25-30 318 04 7° 0,15%15°| S S
VCMW 110308 T [SORTE]-EW | 635 |25-30| 3,18 038 7° 015%15°| S S
VCMW 130302 T [SORTE] - E 7938 25-30 3,18 02 7° 0,15%15°| S S
VCMW 130304 T [SORTE] - 7938 125-30| 318 04 7° 0,15%15°| S S
S = Lagerstandard
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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VCMW
VNMA

Einwegplatten ISO Form V

: Abmessungen Grole
Bezeichnung =
) O. ©
VCMW 130308 T [SORTE] - 7938 |25-30 318 08 7° 0,15%15° S S
VCMW 160402 T [SORTE] - E 9525 125-30 476 0,2 7° 0,15%15° S S
VCMW 160404 T [SORTE] -EW | 9525 125-30 4,76 04 7° 0,15%15° S S
VCMW 160408 T [SORTE] - E 9525 25-30 476 08 7° 0,15%15° S S
VCMW 160412 T [SORTE] - 9525 125-30 476 1,2 7° 0,15%15° S S
VNMA 160402 E [SORTE]-EW | 9525 125-30| 4,76 0,2 0° R0,02 S S S S
VNMA 160404 E [SORTE]-EW | 9525 25-30 4,76 04 0° R0,02 S S S S
VNMA 160408 E [SORTE] -EW | 9525 125-30| 4,76 08 0° R002 S S S S
VNMA 160412 E [SORTE]-EW | 9525 125-30 476 12 0° R 0,02 S S S S
VNMA 160402 T [SORTE] - 9525 125-30 476 02 0° 0,15%15° S S S S
VNMA 160404 T [SORTE] -EW | 9525 125-30 4,76 04 0° 0,15%15° S S S S
VNMA 160408 T [SORTE] -EW | 9525 25-30| 476 08 0° 0,15%15° S S S S
VNMA 160412 T [SORTE] - 9525 125-30 476 1,2 0° 0,15%15° S S S S
S = Lagerstandard
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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CCMT Spanleitstufe DSL 01
eingelasert

CCMW

Mehrwegplatten Form C

: Abmessungen > CBN-Sorte
Bezeichnung : = =
: ) c Stand. | Gelasert

CCMT 060202 F PKD 635 125-30 238 0,2 7° 6° S A
CCMT 060204 F PKD 635 125-30 238 04 7° 6° S A
CCMT 080302 F PKD 7938 125-30 318 0.2 7° 6° S A
CCMT 080304 F PKD 7938 125-30 318 04 7° 6° S A
CCMT 080308 F PKD 7938 125-30 318 08 7° 6° S A
CCMT 090302 F PKD 9525 125-30 318 02 7° 6° S A
CCMT 090304 F PKD 9525 125-30 318 04 7° 6° S A
CCMT 090308 F PKD 9525 125-30 318 08 7° 6° S A
CCMT09T302 F PKD 9525 |25-30 397 0.2 7° 6° S A
CCMT 097304 F PKD 9525 |25-30 397 04 7° 6° S A
CCMT 09T308 F PKD 9525 |25-30 397 08 7° 6° S A
CCMT 120402 F PKD 127 125-30 476 02 7° 6° S A
CCMT 120404 F PKD 12,7 125-30| 476 04 7° 6° S A
CCMT 120408 F PKD 127 125-30 476 08 7° 6° S A
CCMW 060202 E [SORTE] 635 125-30 238 02 7° R0,02 S S
CCMW 060204 E [SORTE] 635 125-30 238 04 7° R0,02 S S
CCMW 080302 E [SORTE] 7938 125-30 3,18 02 7° R0,02 S S
CCMW 080304 E [SORTE] 7938 125-30 3,18 04 7° R0,02 S S
CCMW 080308 E [SORTE] 7938 125-30 3,18 08 7° R0,02 S S
CCMW 090302 E [SORTE] 9525 125-30 318 0.2 7° R0,02 S S
CCMW 090304 E [SORTE] 9525 125-30 3,18 04 7° R0,02 S S
CCMW 090308 E [SORTE] 9525 125-30 318 08 7° R0,02 S S
CCMW 09T302 E [SORTE] 9525 |25-30 397 0,2 7° R0,02 S S
CCMW 09T304 E [SORTE] 9525 |25-30 397 04 7° R0,02 S S
CCMW 09T308 E [SORTE] 9525 |25-30 397 08 7° R0,02 S S
CCMW 120402 E [SORTE] 127 125-30| 476 0.2 7° R0,02 S S
CCMW 120404 E [SORTE] 127 125-30| 476 04 7° R0,02 S S
CCMW 120408 E [SORTE] 127 125-30| 476 08 7° R0,02 S S
CCMW 060202 F PKD 635 125-30 238 0.2 7° S A
CCMW 060204 F PKD 635 125-30 238 04 7° A
CCMW 080302 F PKD 7938 125-30 3,18 02 7° S A

S =lagerstandard A=auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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CCMW Spanleitstufe DSL 01
eingelasert
CNMA

Mehrwegplatten Form C

Abmessungen

Bezeichnung = =
- ) Stand. | Gelasert

CCMW 080304 F PKD 7938 40 3,18 04 7° S A
CCMW 080308 F PKD 7,938 4,0 318 08 7° S A
CCMW 090302 F PKD 9,525 4,0 3,18 0,2 7° S A
CCMW 090304 F PKD 9,525 4,0 3,18 04 7° S A
CCMW 090308 F PKD 9,525 4,0 3,18 08 7° S A
CCMW 09T302 F PKD 9,525 4,0 397 02 7° S A
CCMW 09T304 F PKD 9,525 4,0 397 04 7° S A
CCMW 09T308 F PKD 9,525 4,0 397 08 7° S A
CCMW 120402 F PKD 12,7 4,0 4,76 02 7° S A
CCMW 120404 F PKD 12,7 4,0 4,76 04 7° S A
CCMW 120408 F PKD 12,7 40 4,76 08 7° S A
CCMW 060202 T [SORTE] 6,35 4,0 2,38 0.2 7° 0,2¥20° S S

CCMW 060204 T [SORTE] 6,35 4,0 2,38 04 7° 0,2¥20° S S

CCMW 080302 T [SORTE] 7,938 4,0 3,18 0.2 7° 0,2¥20° S S

CCMW 080304 T [SORTE] 7,938 4,0 3,18 04 7° 0,2¥20° S S

CCMW 080308 T [SORTE] 7,938 4,0 3,18 08 7° 0,2%¥20° S S

CCMW 090302 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 0.2 7° 0,2¥20° S S

CCMW 090304 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 7° 0,2%¥20° S S

CCMW 090308 T [SORTE] 9,525 4,0 318 08 7° 0,2*20° S S

CCMW 09T302 T [SORTE] 9,525 4,0 3,97 02 7° 0,2%¥20° S S

CCMW Q9T304 T [SORTE] 9,525 4,0 397 04 7° 0,2*20° S S

CCMW 09T308 T [SORTE] 9,525 4,0 397 08 7° 0,2*20° S S

CCMW 120402 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 02 7° 0,2*20° S S

CCMW 120404 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 7° 0,2*20° S S

CCMW 120408 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 08 7° 0,2¥20° S S

CNMA 090302 E [SORTE] 9,525 4,0 318 0.2 0° R0,02 S S

CNMA 090304 E [SORTE] 9,525 4,0 318 04 0° R0,02 S S

CNMA 090308 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 08 0° R0,02 S S

CNMA 120402 E [SORTE] 12,7 40 4,76 0,2 0° R0,02 S S

CNMA 120404 E [SORTE] 12,7 40 4,76 04 0° R0,02 S S

CNMA 120408 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 08 0° R0,02 S S

S=lagerstandard A= auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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CNMA Spanleitstufe DSL 01
eingelasert
CPMT

Mehrwegplatten Form C

: Abmessungen : CBN-Sorte
Bezeichnung : = =
. ) Stand. | Gelasert
CNMA 120412 E [SORTE] 12,7 40 4,76 1.2 0° S A
CNMA 090302 F PKD 9,525 4,0 3,18 0.2 0° S A
CNMA 090304 F PKD 9,525 4,0 3,18 04 0° S A
CNMA 090308 F PKD 9525 40 3,18 08 0° S A
CNMA 120402 F PKD 12,7 4,0 4,76 02 0 S A
CNMA 120404 F PKD 12,7 40 4,76 04 0 S A
CNMA 120408 F PKD 12,7 4,0 4,76 038 0 S A
CNMA 120412 F PKD 12,7 4,0 4,76 1,2 0° S A
CNMA 090302 T [SORTE] 9,525 4,0 318 02 0° 0,2%20° S S
CNMA 090304 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 0° 0,2¥20° S S
CNMA 090308 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 038 0° 0,2%20° S S
CNMA 120402 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 02 0° 0,2¥20° S S
CNMA 120404 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 0° 0,2%20° S S
CNMA 120408 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 038 0° 0,2¥20° S S
CNMA 120412 T [SORTE] 12,7 40 4,76 1.2 0° 0,2%20° S S
CPMT 060202 F PKD 6,35 35 2,38 02 e 6° S A
CPMT 060204 F PKD 6,35 35 2,38 04 11° 6° S A
CPMT 080302 F PKD 7938 4,0 3,18 0.2 11° 6° S A
CPMT 080304 F PKD 7938 4,0 3,18 04 11° 6° S A
CPMT 080308 F PKD 7938 40 3,18 08 e 6° S A
CPMT 090302 F PKD 9,525 4,0 3,18 02 11° 6° S A
CPMT 090304 F PKD 9,525 40 3,18 04 11° 6° S A
CPMT 090308 F PKD 9,525 4,0 3,18 038 11° 6° S A
CPMT 091302 F PKD 9,525 40 397 02 11° 6° S A
CPMT 097304 £ PKD 9,525 4,0 397 04 11° 6° S A
CPMT 097308 F PKD 9,525 4,0 397 038 11° 6° S A
CPMT 120402 F PKD 12,7 4,0 4,76 02 11° 6° S A
CPMT 120404 F PKD 12,7 4,0 4,76 04 e 6° S A
CPMT 120408 F PKD 12,7 40 4,76 038 e 6° S A
S=lagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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CPMW Spanleitstufe DSL 01
eingelasert

Mehrwegplatten Form C

Abmessungen

Bezeichnung

6,35 35 2,38 02

CPMW 060202 E [SORTE] 11° R 0,02 S S
CPMW 060204 E [SORTE] 6,35 35 2,38 04 11° R0,02 S S
CPMW 080302 E [SORTE] 7938 40 3,18 02 1 R0,02 S S
CPMW 080304 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 04 11° R0,02 S S
CPMW 080308 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 038 1° R0,02 S S
CPMW 090302 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 02 11° R0,02 S S
CPMW 090304 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 11° R0,02 S S
CPMW 090308 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 08 11° R 0,02 S S
CPMW 097302 E [SORTE] 9,525 4,0 397 0.2 11° R0,02 S S
CPMW 097304 E [SORTE] 9,525 4,0 397 04 11° R0,02 S S
CPMW 097308 E [SORTE] 9,525 4,0 397 038 11° R0,02 S S
CPMW 120402 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 02 1n° R0,02 S S
CPMW 120404 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 11° R0,02 S S
CPMW 120408 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 08 11° R0,02 S S
CPMW 060202 F PKD 6,35 35 2,38 02 11° S A
CPMW 060204 F PKD 6,35 35 2,38 04 e S A
CPMW 080302 F PKD 7938 4,0 3,18 02 11° S A
CPMW 080304 F PKD 7938 4,0 3,18 04 1n° S A
CPMW 080308 F PKD 7938 4,0 3,18 038 11° S A
CPMW 090302 F PKD 9,525 4,0 3,18 02 1n° S A
CPMW 090304 F PKD 9525 4,0 3,18 04 e S A
CPMW 090308 F PKD 9,525 4,0 3,18 038 11° S A
CPMW 09T302 F PKD 9525 4,0 397 02 e S A
CPMW 0971304 F PKD 9525 4,0 397 04 11° S A
CPMW 09T308 F PKD 9,525 4,0 397 038 1° S A
CPMW 120402 F PKD 12,7 40 4,76 02 e S A
CPMW 120404 F PKD 12,7 4,0 4,76 04 11° S A
CPMW 120408 F PKD 12,7 4,0 4,76 08 11° S A
S=lagerstandard A= auf Anfrage
g\é SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL
S’ e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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CPMW Spanleitstufe DSL 01
eingelasert

Mehrwegplatten Form C

: Abmessungen CBN-Sorte
Bezeichnung - = g [— = -
: ) CBN-10| CBN-25| Stand. [ Gelasert
CPMW 060202 T [SORTE] 6,35 35 2,38 02 e R0,02 S S
CPMW 060204 T [SORTE] 6,35 35 2,38 04 11° R0,02 S S
CPMW 080302 T [SORTE] 7938 40 3,18 02 1 R0,02 S S
CPMW 080304 T [SORTE] 7938 4,0 3,18 04 11° R0,02 S S
CPMW 080308 T [SORTE] 7938 4,0 3,18 038 1° R0,02 S S
CPMW 090302 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 02 11° R0,02 S S
CPMW 090304 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 11° R0,02 S S
CPMW 090308 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 08 11° R 0,02 S S
CPMW 09T302 T [SORTE] 9,525 4,0 397 0.2 11° R0,02 S S
CPMW 09T304 T [SORTE] 9,525 4,0 397 04 11° R0,02 S S
CPMW 097308 T [SORTE] 9,525 4,0 397 038 11° R0,02 S S
CPMW 120402 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 02 11° R 0,02 S S
CPMW 120404 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 11° R0,02 S S
CPMW 120408 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 08 11° R 0,02 S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
é%\@% SCHI;LIT Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL
s e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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DCMT Spanleitstufe DSL 01
eingelasert
DCMW

Mehrwegplatten Form D

: Abmessungen CBN-Sorte
Bezeichnung = = : = =
. ) CBN-10 Stand. | Gelasert
DCMT 070202 FN PKD 6,35 4.0 2,38 02 7° 6° S A
DCMT 070204 FN PKD 6,35 40 2,38 04 7° 6° S A
DCMT 070208 FN PKD 6,35 40 2,38 08 7° 6° S A
DCMT 117302 FN PKD 9,525 40 397 02 7° 6° S A
DCMT 117304 FN PKD 9,525 40 397 04 7° 6° S A
DCMT 117308 FN PKD 9,525 40 397 08 7° 6° S A
Doppelt positive Schneidplatten
DCMT 070202 F R oder L PKD 6,35 40 2,38 0.2 7° 6" 6° S A
DCMT 070204 F R oder L PKD 6,35 40 2,38 04 7° 6° | 6° S A
DCMT 070208 F R oder L PKD 6,35 40 2,38 08 7° 6 6° S A
DCMT 117302 FRoder LPKD | 9,525 4,0 397 02 7° 6°  6° S A
DCMT 117304 FRoder LPKD | 9,525 4,0 397 04 7° 6° | 6° S A
DCMT 117308 FRoder LPKD | 9,525 4,0 397 038 7° 6° | 6° S A
DCMW 070202 E [SORTE] 6,35 4,0 2,38 02 7° R0,02 S S
DCMW 070204 E [SORTE] 6,35 40 2,38 04 7° R0,02 S S
DCMW 070208 E [SORTE] 6,35 40 2,38 08 7° R0,02 S S
DCMW 117302 E [SORTE] 9,525 40 397 02 7° R0,02 S S
DCMW 117304 E [SORTE] 9,525 40 397 04 7° R0,02 S S
DCMW 117308 E [SORTE] 9,525 40 397 08 7° R0,02 S S
DCMW 070202 F PKD 6,35 40 2,38 0.2 7° S A
DCMW 070204 F PKD 6,35 40 2,38 04 7° S A
DCMW 070208 F PKD 6,35 40 2,38 038 7° S A
DCMW 117302 F PKD 9,525 40 397 02 7° S A
DCMW 117304 F PKD 9,525 40 397 04 7° S A
DCMW 11T308 F PKD 9,525 40 397 08 7° S A
DCMW 070202 T [SORTE] 6,35 40 2,38 0.2 7° 0,2%20° S S
DCMW 070204 T [SORTE] 6,35 40 2,38 04 7° 0,2%20° S S
DCMW 070208 T [SORTE] 6,35 4,0 2,38 08 7° 0,2%20° S S
DCMW 117302 T [SORTE] 9,525 4,0 397 02 7° 0,2%20° S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
g\é SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL
S’ e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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DCMW Spanleitstufe DSL 01
eingelasert
DNMA

Mehrwegplatten Form D

: Abmessungen se CBN-Sorte
Bezeichnung : = =
. ) c Stand. | Gelasert
DCMW 117304 T [SORTE] 6,35 4,0 397 04 7° 0.2%20° S S
DCMW 117308 T [SORTE] 6,35 4,0 397 08 7° 0.2%20° S S
DNMA 090302 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 02 0° R0,02 S S
DNMA 090304 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 04 0° R0,02 S S
DNMA 090308 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 038 0° R0,02 S S
DNMA 150402 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 072 0° R0,02 S S
DNMA 150404 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 0° R 0,02 S S
DNMA 150408 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 038 0° R0,02 S S
DNMA 150412 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 1.2 0° R 0,02 S S
DNMA 150602 E [SORTE] 12,7 4,0 6,35 02 0° R 0,02 S S
DNMA 150604 E [SORTE] 12,7 4,0 6,35 04 0° R0,02 S S
DNMA 150608 E [SORTE] 12,7 4,0 6,35 08 0° R0,02 S S
DNMA 150612 E [SORTE] 12,7 4,0 6,35 12 0° R0,02 S S
DNMA 090302 F PKD 7,938 4,0 3,18 02 0° S A
DNMA 090304 F PKD 7,938 4,0 3,18 04 0° S A
DNMA 090308 F PKD 7938 4,0 3,18 038 0° S A
DNMA 150402 F PKD 12,7 4,0 4,76 0.2 0° S A
DNMA 150404 F PKD 12,7 4,0 4,76 04 0° S A
DNMA 150408 F PKD 12,7 40 4,76 038 0 S A
DNMA 150412 F PKD 12,7 4,0 4,76 12 0 S A
DNMA 150602 F PKD 12,7 4,0 6,35 02 0° S A
DNMA 150604 F PKD 12,7 4,0 6,35 04 0° S A
DNMA 150608 F PKD 12,7 4,0 6,35 038 0° S A
DNMA 150612 F PKD 12,7 4,0 6,35 1.2 0° S A
DNMA 090302 T [SORTE] 7938 4,0 318 02 0° 0.2%20° S S
DNMA 090304 T [SORTE] 7938 4,0 3,18 04 0° 0.2%20° S S
DNMA 090308 T [SORTE] 7938 4,0 318 038 0° 0.2*20° S S
DNMA 150402 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 02 0° 0.2%20° S S
DNMA 150404 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 0° 0.2%20° S S
DNMA 150408 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 038 0° 0.2%20° S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
%ﬁ@\é SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L& SCHELL
s e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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DNMA Spanleitstufe DSL 01
DPMT eingelasert
DPMW
Mehrwegplatten Form D
: Abmessungen
Bezeichnung = =
: ) Stand. | Gelasert
DNMA 150412 T [SORTE] 12,7 40 4,76 1.2 0° S S
DNMA 150602 T [SORTE] 12,7 40 6,35 02 0° S S
DNMA 150604 T [SORTE] 12,7 40 6,35 04 0° S S
DNMA 150608 T [SORTE] 12,7 40 6,35 08 0° S S
DNMA 150612 T [SORTE] 12,7 40 6,35 1.2 0° S S
DPMT 070202 FN PKD 6,35 40 2,38 02 e 6° S A
DPMT 070204 FN PKD 6,35 40 2,38 04 11° 6° S A
DPMT 070208 FN PKD 6,35 40 2,38 08 1n° 6° S A
DPMT 117302 FN PKD 9,525 40 397 02 11° 6° S A
DPMT 117304 FN PKD 9,525 4,0 397 04 11° 6° S A
DPMT 117308 FN PKD 9,525 40 397 038 11° 6° S A
Doppelt positive Schneidplatten
DPMT 070202 F R oder L PKD 6,35 50 2,38 02 1716 6° S A
DPMT 070204 F R oder L PKD 6,35 50 2,38 04 e | 6°[6° S A
DPMT 070208 F R oder L PKD 6,35 50 2,38 08 mn 16”6 S A
DPMT 117302 FRoder LPKD | 9,525 7,0 397 02 11° 1 6°|6° S A
DPMT 117304 FRoder LPKD | 9,525 7,0 397 04 1 16”6 S A
DPMT 117308 FRoder LPKD | 9,525 7,0 397 08 11° 16| 6° S A
DPMW 070202 E [SORTE] 6,35 4.0 2,38 02 11° R 0,02 S S
DPMW 070204 E [SORTE] 6,35 40 2,38 04 1n° R0,02 S S
DPMW 070208 E [SORTE] 6,35 4.0 2,38 08 11° R 0,02 S S
DPMW 117302 E [SORTE] 9,525 40 397 02 1n° R 0,02 S S
DPMW 117304 E [SORTE] 9,525 40 397 04 11° R 0,02 S S
DPMW 117308 E [SORTE] 9,525 40 397 038 1n° R 0,02 S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
LN SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE



Mehrweg-Wendeplatten MW

Katalog 2.08, Stand 01.01.201/

Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten

DPMW

Bezeichnung

DPMW 070202 F PKD
DPMW 070204 F PKD
DPMW 070208 F PKD
DPMW 117302 F PKD
DPMW 117304 F PKD
DPMW 117308 F PKD

DPMW 070202 T
DPMW 070204 T
DPMW 070208 T
DPMW 117302 T
DPMW 117304 T
DPMW 117308 T

SORTE
SORTE
SORTE
SORTE
SORTE
SORTE

— = = = — =

)

%

-
¢
L

6,35
6,35
6,35
9525
9525
9,525

6,35
6,35
6,35
9,525
9,525
9,525

4,0
4,0
4,0
40
4,0
4,0

4,0
4,0
40
4,0
4,0
4,0

Mehrwegplatten Form D

Abmessungen

2,38 02
2,38 04
2,38 08
397 02
397 04
397 08
2,38 02
2,38 04
2,38 08
397 0.2
397 04
397 08

S = Lagerstandard

11° 0,2¥20°
11° 0,2%20
11° 0,2%20
11° 0,2%20
11° 0,2%20
e 0,2%20
A= auf Anfrage

CBN-Sorte
CBN-10 | CBN-25

NIk Hh L nHiwn;m
LN N,k n n»m

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de

Telefon: +49 7024 40898-0
Telefax: +49 7024 40898-90
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Spanleitstufe DSL 01
eingelasert

Stand. | Gelasert
S A
S A
S A
S A
S A
S A
SCHELL
Werkzeugsysteme
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ECMT Spanleitstufe DSL 01
ECMW eingelasert
EPMT
Mehrwegplatten Form E
: Abmessungen > CBN-Sorte
Bezeichnung - — - = =
: ) CBN-10 Stand. | Gelasert
ECMT 097302 FN PKD 9,525 40 397 02 7° S A
ECMT 097304 FN PKD 9,525 4,0 397 04 7° S A
ECMT 09T308 FN PKD 9,525 40 397 08 7° S A
ECMT 137302 FN PKD 12,7 4,0 397 02 7° S A
ECMT 13T304 FN PKD 12,7 40 397 04 7° S A
ECMT 13T308 FN PKD 12,7 4,0 397 038 7° S A
ECMW 09T302 E [SORTE] 9,525 40 397 02 7° 0,2%20° S S
ECMW 097304 E [SORTE] 9,525 40 397 04 7° 0,2%20 S S A
ECMW 09T308 E [SORTE] 9525 4,0 397 08 7° 0,220 S S
ECMW 137302 E [SORTE] 12,7 4,0 3,97 0,2 7° 0,2%20 S S
ECMW 137304 E [SORTE] 12,7 4,0 397 04 7° 0,220 S S
ECMW 137308 E [SORTE] 12,7 4,0 397 038 7° 0,220 S S
ECMW 097302 F PKD 9,525 4,0 397 02 7° S A
ECMW 097304 F PKD 9525 4,0 397 04 7° S A
ECMW 09T308 F PKD 9,525 40 397 08 7° S A
ECMW 137302 F PKD 12,7 4,0 397 02 7° S A
ECMW 137304 F PKD 12,7 40 397 04 7° S A
ECMW 13T308 F PKD 12,7 4,0 397 08 7° S A
ECMW 097302 T [SORTE] 9,525 4,0 397 02 7° 0,2%20° S S
ECMW 097304 T [SORTE] 9,525 4,0 397 04 7° 0,2%20 S S
ECMW 097308 T [SORTE] 9,525 4,0 397 038 7° 0,2¥20 S S
ECMW 137302 T [SORTE] 12,7 4,0 397 0.2 7° 0,2%20 S S
ECMW 137304 T [SORTE] 12,7 40 397 04 7° 0,2¥20 S S
ECMW 137308 T [SORTE] 12,7 40 397 038 7° 0,2%20 S S
EPMT 060202 FN PKD 6,35 35 238 0.2 11° 6° S
EPMT 060204 FN PKD 6,35 35 2,38 04 11° 6° S
EPMT 080302 FN PKD 7938 4,0 3,18 02 11° 6° S
EPMT 080304 FN PKD 7938 4,0 3,18 04 11° 6° S
EPMT 080308 FN PKD 7938 4,0 3,18 038 11° 6° S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&n&
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EPMW Spanleitstufe DSL 01
eingelasert

Mehrwegplatten Form E

: Abmessungen CBN-Sorte
Bezeichnung - ~ N P - -
- ) : CBN-10| CBN-25| Stand. [ Gelasert

EPMW 060202 E [SORTE] 6,35 35 2,38 02 e 6° R 0,02 S S
EPMW 060204 E [SORTE] 6,35 35 2,38 04 11° 6° R0,02 S S
EPMW 080302 E [SORTE] 7938 40 3,18 0.2 1n° 6° R 0,02 S S
EPMW 080304 E [SORTE] 7,938 4.0 3,18 04 11° 6° R 0,02 S S
EPMW 080308 E [SORTE] 7938 40 3,18 08 11 6° R0,02 S S

EPMW 060202 F PKD 6,35 35 2,38 0.2 1 6° S A

EPMW 060204 F PKD 6,35 35 238 04 11° 6° S A

EPMW 080302 F PKD 7938 40 3,18 02 1n° 6° S A

EPMW 080304 F PKD 7938 40 3,18 04 11° 6° S A

EPMW 080308 F PKD 7938 40 3,18 08 11° 6° S A
EPMW 060202 T [SORTE] 6,35 35 2,38 02 11° 6° 0,220° S S
EPMW 060204 T [SORTE] 6,35 35 2,38 04 11° 6° 0,2¥20° S S
EPMW 080302 T [SORTE] 7938 4,0 3,18 02 [N 6° 0,2%20° S S
EPMW 080304 T [SORTE] 7,938 4.0 3,18 04 11° 6° 0,2%20° S S
EPMW 080308 T [SORTE] 7938 4,0 3,18 038 [N 6° 0,2%20° S S

S=lagerstandard A= auf Anfrage
éﬁ%\@% SCHI;LIT Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL
N e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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SCMT Spanl:eitst:fe DSL 02
eingelase
SCMW

Mehrwegplatten Form S

: Abmessungen > CBN-Sorte
Bezeichnung : = =
: ) c Stand. | Gelasert

SCMT 060202 F PKD 6,35 35 2,38 0,2 7° 6° S A
SCMT 060204 F PKD 6,35 35 2,38 04 7° 6° S A
SCMT 070202 F PKD 7,938 4,0 3,18 0.2 7° 6° S A
SCMT 070204 F PKD 7,938 4,0 3,18 04 7° 6° S A
SCMT 070208 F PKD 7,938 4,0 3,18 08 7° 6° S A
SCMT 090302 F PKD 9,525 4,0 3,18 02 7° 6° S A
SCMT 090304 F PKD 9,525 4,0 3,18 04 7° 6° S A
SCMT 090308 F PKD 9,525 4,0 3,18 08 7° 6° S A
SCMT 09T302 F PKD 9,525 4,0 397 0.2 7° 6° S A
SCMT 09T304 F PKD 9,525 4,0 397 04 7° 6° S A
SCMT 09T308 F PKD 9,525 4,0 397 08 7° 6° S A
SCMT 120402 F PKD 12,7 4,0 4,76 02 7° 6° S A
SCMT 120404 F PKD 12,7 4,0 4,76 04 7° 6° S A
SCMT 120408 F PKD 12,7 40 4,76 08 7° 6° S A
SCMW 060202 E [SORTE] 6,35 35 2,38 02 7° R0,02 S S
SCMW 060204 E [SORTE] 6,35 35 2,38 04 7° R0,02 S S
SCMW 070202 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 02 7° R0,02 S S
SCMW 070204 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 04 7° R0,02 S S
SCMW 070208 E [SORTE] 7,938 4,0 318 08 7° R0,02 S S
SCMW 090302 E [SORTE] 9,525 4,0 318 0.2 7° R0,02 S S
SCMW 090304 E [SORTE] 9,525 4,0 318 04 7° R0,02 S S
SCMW 090308 E [SORTE] 9,525 4,0 318 08 7° R0,02 S S
SCMW 09T302 E [SORTE] 9,525 4,0 397 0,2 7° R0,02 S S
SCMW 09T304 E [SORTE] 9,525 4,0 397 04 7° R0,02 S S
SCMW 097308 E [SORTE] 9,525 4,0 397 08 7° R0,02 S S
SCMW 120402 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 0.2 7° R0,02 S S
SCMW 120404 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 7° R0,02 S S
SCMW 120408 E [SORTE] 12,7 40 4,76 08 7° R0,02 S S
SCMW 060202 F PKD 6,35 35 2,38 0.2 7° A
SCMW 060204 F PKD 6,35 35 2,38 04 7° A
SCMW 070202 F PKD 7938 40 3,18 02 7° A

S=lagerstandard A= auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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SCMW Spanleitstufe DSL 02
eingelasert
SNMA

Mehrwegplatten Form S

Abmessungen

Bezeichnung = =
: ) Stand. | Gelasert
SCMW 070204 F PKD 7938 40 3,18 04 7° S A
SCMW 070208 F PKD 7,938 4,0 318 08 7° S A
SCMW 090302 F PKD 9,525 4,0 3,18 0,2 7° S A
SCMW 090304 F PKD 9,525 4,0 3,18 04 7° S A
SCMW 090308 F PKD 9,525 4,0 3,18 08 7° S A
SCMW 097302 F PKD 9,525 4,0 397 02 7° S A
SCMW 091304 F PKD 9,525 4,0 397 04 7° S A
SCMW 097308 F PKD 9,525 4,0 397 08 7° S A
SCMW 120402 F PKD 12,7 4,0 4,76 0.2 7° S A
SCMW 120404 F PKD 12,7 4,0 4,76 04 7° S A
SCMW 120408 F PKD 12,7 40 4,76 08 7° S A
SCMW 060202 T [SORTE] 6,35 35 2,38 0.2 7° 0,2¥20° S S
SCMW 060204 T [SORTE] 6,35 35 2,38 04 7° 0,2¥20° S S
SCMW 070202 T [SORTE] 7,938 40 3,18 0.2 7° 0,2¥20° S S
SCMW 070204 T [SORTE] 7,938 4,0 3,18 04 7° 0,2¥20° S S
SCMW 070208 T [SORTE] 7,938 4,0 3,18 08 7° 0,2%¥20° S S
SCMW 090302 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 0.2 7° 0,2¥20° S S
SCMW 090304 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 7° 0,2%¥20° S S
SCMW 090308 T [SORTE] 9,525 4,0 318 08 7° 0,2*20° S S
SCMW 097302 T [SORTE] 9,525 4,0 3,97 02 7° 0,2%¥20° S S
SCMW 097304 T [SORTE] 9,525 4,0 397 04 7° 0,2*20° S S
SCMW 09T308 T [SORTE] 9,525 4,0 397 08 7° 0,2*20° S S
SCMW 120402 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 02 7° 0,2*20° S S
SCMW 120404 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 7° 0,2*20° S S
SCMW 120408 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 08 7° 0,2¥20° S S
SNMA 090302 E [SORTE] 9,525 4,0 318 0.2 0° R0,02 S S
SNMA 090304 E [SORTE] 9,525 4,0 318 04 0° R0,02 S S
SNMA 090308 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 08 0° R0,02 S S
SNMA 120302 £ [SORTE] 12,7 40 3,18 0,2 0° R0,02 S S
SNMA 120304 E [SORTE] 12,7 4,0 3,18 04 0° R0,02 S S
SNMA 120308 E [SORTE] 12,7 4,0 3,18 08 0° R0,02 S S

S=lagerstandard A= auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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SNMN
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Spanleitstufe DSL 02
eingelasert

Mehrwegplatten Form S

: Abmessungen > CBN-Sorte
Bezeichnung : = =
. ) Stand. | Gelasert
SNMA 120402 E [SORTE] 12,7 40 4,76 02 0° R 0,02 S S
SNMA 120404 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 0° R0,02 S S
SNMA 120408 E [SORTE] 12,7 40 4,76 038 0° R0,02 S S
SNMA 120412 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 12 0° R0,02 S S
SNMA 090302 F PKD 9,525 4,0 3,18 02 0° S A
SNMA 090304 F PKD 9,525 4,0 3,18 04 0° S A
SNMA 090308 F PKD 9,525 4,0 3,18 08 0° S A
SNMA 120302 F PKD 12,7 4,0 3,18 0,2 0° S A
SNMA 120304 F PKD 12,7 4,0 3,18 04 0° S A
SNMA 120308 F PKD 12,7 4,0 3,18 08 0° S A
SNMA 120402 F PKD 12,7 4,0 3,18 02 0° S A
SNMA 120404 F PKD 12,7 4,0 4,76 04 0° S A
SNMA 120408 F PKD 12,7 40 4,76 038 0° S A
SNMA 120412 F PKD 12,7 4,0 4,76 1.2 0° S A
SNMA 090302 T [SORTE] 9,525 40 3,18 02 0° 0,2%20° S S
SNMA 090304 T [SORTE] 9,525 40 3,18 04 0° 0,2%20° S S
SNMA 090308 T [SORTE] 9,525 40 3,18 08 0° 0,2%20° S S
SNMA 120302 T [SORTE] 12,7 4,0 3,18 02 0° 0.2%20° S S
SNMA 120304 T [SORTE] 12,7 40 3,18 04 0° 0,2%20° S S
SNMA 120308 T [SORTE] 12,7 4,0 3,18 038 0° 0.2%20° S S
SNMA 120402 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 072 0° 0,2%20° S S
SNMA 120404 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 0° 0.2%20° S S
SNMA 120408 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 038 0° 0,2%20° S S
SNMA 120412 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 12 0° 0,2%20° S S
SNMN 090302 E [SORTE] 9,525 4,0 318 0.2 0° R0,02 S S
SNMN 090304 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 0° R 0,02 S S
SNMN 090308 E [SORTE] 9,525 4,0 318 038 0° R0,02 S S
SNMN 120302 E [SORTE] 12,7 4,0 3,18 0.2 0° R0,02 S S
SNMN 120304 E [SORTE] 12,7 40 3,18 04 0° R0,02 S S
SNMN 120308 E [SORTE] 12,7 40 3,18 038 0° R0,02 S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
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SNMN Spanleitstufe DSL 02
eingelasert
SPMT

Mehrwegplatten Form S

: Abmessungen > CBN-Sorte
Bezeichnung : = =
. ) Stand. | Gelasert
SNMN 120402 E [SORTE] 12,7 40 4,76 02 0° R 0,02 S S
SNMN 120404 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 0° R0,02 S S
SNMN 120408 E [SORTE] 12,7 40 4,76 038 0° R0,02 S S
SNMN 120412 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 12 0° R0,02 S S
SNMN 090302 F PKD 9,525 4,0 3,18 02 0° S A
SNMN 090304 F PKD 9,525 4,0 3,18 04 0° S A
SNMN 090308 F PKD 9,525 4,0 3,18 08 0° S A
SNMN 120302 F PKD 12,7 4,0 3,18 0,2 0° S A
SNMN 120304 F PKD 12,7 4,0 3,18 04 0° S A
SNMN 120308 F PKD 12,7 4,0 3,18 08 0° S A
SNMN 120402 F PKD 12,7 4,0 4,76 02 0° S A
SNMN 120404 F PKD 12,7 4,0 4,76 04 0° S A
SNMN 120408 F PKD 12,7 40 4,76 038 0° S A
SNMN 120412 F PKD 12,7 4,0 4,76 1.2 0° S A
SNMN 090302 T [SORTE] 9,525 40 3,18 02 0° 0,2%20° S S
SNMN 090304 T [SORTE] 9,525 40 3,18 04 0° 0,2%20° S S
SNMN 090308 T [SORTE] 9,525 40 3,18 08 0° 0,2%20° S S
SNMN 120302 T [SORTE] 12,7 4,0 3,18 02 0° 0.2%20° S S
SNMN 120304 T [SORTE] 12,7 40 3,18 04 0° 0,2%20° S S
SNMN 120308 T [SORTE] 12,7 4,0 3,18 038 0° 0.2%20° S S
SNMN 120402 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 072 0° 0,2%20° S S
SNMN 120404 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 0° 0.2%20° S S
SNMN 120408 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 038 0° 0,2%20° S S
SNMN 120412 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 12 0° 0,2%20° S S
SPMT 060202 F PKD 6,35 35 2,38 0.2 1n° 6° S A
SPMT 060204 F PKD 6,35 35 2,38 04 1° 6° S A
SPMT 080302 F PKD 7938 4,0 318 02 11° 6° S A
SPMT 080304 F PKD 7938 4,0 3,18 04 1° 6° S A
SPMT 080308 F PKD 7938 4,0 3,18 08 11° 6° S A
SPMT 090302 F PKD 9,525 40 3,18 02 [N 6° S A
S=lagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
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SPMT Spanleitstufe DSL 02
eingelasert
SPMW

Mehrwegplatten Form S

Abmessungen

Bezeichnung = =
. ) Stand. | Gelasert
SPMT 090304 F PKD 9,525 40 3,18 04 e 6° S A
SPMT 090308 F PKD 9,525 4,0 3,18 08 11° 6° S A
SPMT 091302 F PKD 9,525 40 397 02 e 6° S A
SPMT 091304 F PKD 9,525 40 397 04 11° 6° S A
SPMT 097308 F PKD 9,525 4,0 397 038 11° 6° S A
SPMT 120402 F PKD 12,7 4.0 4,76 02 11° 6° S A
SPMT 120404 F PKD 12,7 40 4,76 04 1n° 6° S A
SPMT 120408 F PKD 12,7 40 4,76 038 11° 6° S A
SPMW 060202 E [SORTE] 6,35 35 2,38 02 11° 0,2¥20° S S
SPMW 060204 E [SORTE] 6,35 35 2,38 04 11° 02%20° S S
SPMW 080302 E [SORTE] 7,938 4,0 318 02 11° 0,2%20° S S
SPMW 080304 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 04 11° 0,2%20° S S
SPMW 080308 E [SORTE] 7938 40 3,18 038 11° 0,2%20° S S
SPMW 090302 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 02 [N 0,2%20° S S
SPMW 090304 E [SORTE] 9,525 4.0 3,18 04 11° 0,2%20° S S
SPMW 090308 E [SORTE] 9,525 40 3,18 038 e 0,2%20° S S
SPMW 09T302 E [SORTE] 9,525 40 397 02 11° 0,2%20° S S
SPMW 09T304 E [SORTE] 9,525 40 397 04 e 0,2%20° S S
SPMW 09T308 E [SORTE] 9,525 4.0 397 08 11° 0,2%20° S S
SPMW 120402 E [SORTE] 12,7 40 4,76 02 1 0,2%20° S S
SPMW 120404 E [SORTE] 12,7 40 4,76 04 11° 0.2*20° S S
SPMW 120408 E [SORTE] 12,7 40 4,76 08 1n° 0,2%20° S S
SPMW 060202 F PKD 6,35 35 2,38 0.2 11° S
SPMW 060204 F PKD 6,35 35 2,38 04 11° S A
SPMW 080302 F PKD 7938 40 3,18 02 1n° S A
SPMW 080304 F PKD 7938 40 3,18 04 11° S A
SPMW 080308 F PKD 7938 40 3,18 038 11° S A
SPMW 090302 F PKD 9,525 4,0 3,18 02 11° S A
SPMW 090304 F PKD 9,525 40 3,18 04 11° S A
SPMW 090308 F PKD 9,525 4,0 3,18 08 1n° S A
SPMW 091302 F PKD 9,525 4,0 397 02 [N S A
S=lagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
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SPMW Spanleitstufe DSL 02

eingelasert

Mehrwegplatten Form S

: Abmessungen se CBN-Sorte
Bezeichnung - - 5 c -
: ) Stand. | Gelasert

SPMW 091304 F PKD 9,525 4,0 397 04 11° S A
SPMW 091308 F PKD 9,525 4,0 397 08 11° S A
SPMW 120402 F PKD 12,7 4,0 4,76 0.2 11° S A
SPMW 120404 F PKD 12,7 4,0 4,76 04 11° S A
SPMW 120408 F PKD 12,7 4,0 4,76 08 11° S A
SPMW 060202 T [SORTE] 6,35 35 2,38 0.2 11° 0,2%20° S S
SPMW 060204 T [SORTE] 6,35 35 2,38 04 11° 0,2¥20° S S
SPMW 080302 T [SORTE] 7,938 4,0 318 0.2 11° 0,2%20° S S
SPMW 080304 T [SORTE] 7,938 4,0 3,18 04 11° 0,2¥20° S S
SPMW 080308 T [SORTE] 7,938 40 318 08 11° 0,2%20° S S
SPMW 090302 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 0.2 11° 0,2¥20° S S
SPMW 090304 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 11° 0,220° S S
SPMW 090308 T [SORTE] 9,525 4,0 318 08 11° 0,2¥20° S S
SPMW 097302 T [SORTE] 9525 4,0 397 0.2 11° 0,2%20° S S
SPMW 097304 T [SORTE] 9,525 4,0 397 04 11° 0,2%20° S S
SPMW 097308 T [SORTE] 9,525 4,0 397 08 11° 0,2%20° S S
SPMW 120402 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 02 11° 0,2%20° S S
SPMW 120404 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 11° 0,2%20° S S
SPMW 120408 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 08 11° 0,2¥20° S S

S=lagerstandard A= auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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TCMT Spanlleitstufe DSL 01
eingelasert
TCMW

Mehrwegplatten Form T

Abmessungen

Bezeichnung = =
. ) c Stand. | Gelasert
TCMT 090202 F PKD 556 40 238 02 7° 6° S A
TCMT 090204 F PKD 5,56 4,0 2,38 04 7° 6° S A
TCMT 090208 F PKD 5,56 35 2,38 08 7° 6° S A
TCMT 110202 F PKD 6,35 4.0 2,38 02 7° 6° S A
TCMT 110204 F PKD 6,35 40 2,38 04 7° 6° S A
TCMT 110208 F PKD 6,35 40 2,38 038 7° 6° S A
TCMT 110302 F PKD 6,35 40 3,18 072 7° 6° S A
TCMT 110304 F PKD 6,35 40 3,18 04 7° 6° S A
TCMT 110308 F PKD 6,35 40 3,18 038 7° 6° S A
TCMT 130302 F PKD 7938 40 3,18 02 7° 6° S A
TCMT 130304 F PKD 7938 40 3,18 04 7° 6° S A
TCMT 130308 F PKD 7938 40 3,18 038 7° 6° S A
TCMT 167302 F PKD 9,525 4,0 397 0,2 7° 6° S A
TCMT 16T304 F PKD 9,525 4,0 397 04 7° 6° S A
TCMT 16T308 F PKD 9,525 40 397 038 7° 6°
TCMW 090202 E [SORTE] 5,56 40 2,38 02 7° R 0,02 S S
TCMW 090204 E [SORTE] 5,56 40 2,38 04 7° R 0,02 S S
TCMW 090208 E [SORTE] 5,56 35 2,38 08 7° R 0,02 S S
TCMW 110202 E [SORTE] 6,35 40 2,38 02 7° R0,02 S S
TCMW 110204 E [SORTE] 6,35 40 2,38 04 7° R 0,02 S S
TCMW 110208 E [SORTE] 6,35 4,0 2,38 08 7° R0,02 S S
TCMW 110302 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 072 7° R0,02 S S
TCMW 110304 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 04 7° R 0,02 S S
TCMW 110308 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 038 7° R0,02 S S
TCMW 130302 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 02 7° R 0,02 S S
TCMW 130304 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 04 7° R 0,02 S S
TCMW 130308 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 038 7° R 0,02 S S
TCMW 161302 E [SORTE] 9,525 4,0 397 02 7° R0,02 S S
TCMW 167304 E [SORTE] 9,525 4,0 397 04 7° R0,02 S S
TCMW 167308 E [SORTE] 9,525 4,0 397 038 7° R 0,02 S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
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TCMW Spanlleitstufe DSL 01
eingelasert

Mehrwegplatten Form T

Abmessungen

Bezeichnung = =
: ) Stand. | Gelasert

TCMW 090202 F PKD 5,56 40 2,38 0,2 7° S A
TCMW 090204 F PKD 5,56 4,0 2,38 04 7° S A
TCMW 090208 F PKD 5,56 35 2,38 08 7° S A
TCMW 110202 F PKD 6,35 4,0 2,38 02 7° S A
TCMW 110204 F PKD 6,35 4,0 2,38 04 7° S A
TCMW 110208 F PKD 6,35 4,0 2,38 08 7° S A
TCMW 110302 F PKD 6,35 4,0 3,18 02 7° S A
TCMW 110304 F PKD 6,35 4,0 3,18 04 7° S A
TCMW 110308 F PKD 6,35 4,0 3,18 08 7° S A
TCMW 130302 F PKD 7938 4,0 318 0.2 7° S A
TCMW 130304 F PKD 7,938 4,0 318 04 7° S A
TCMW 130308 F PKD 7,938 4,0 318 08 7° S A
TCMW 167302 F PKD 9,525 4,0 397 0.2 7° S A
TCMW 16T304 F PKD 9,525 4,0 397 04 7° S A
TCMW 167308 F PKD 9,525 4,0 3,97 08 7°

TCMW 090202 T [SORTE] 5,56 4,0 2,38 02 7° 0,2%¥20° S S

TCMW 090204 T [SORTE] 5,56 40 2,38 04 7° 0,2¥20° S S

TCMW 090208 T [SORTE] 5,56 35 2,38 08 7° 0,2%¥20° S S

TCMW 110202 T [SORTE] 6,35 4,0 2,38 02 7° 0,2¥20° S S

TCMW 110204 T [SORTE] 6,35 40 2,38 04 7° 0,2%¥20° S S

TCMW 110208 T [SORTE] 6,35 4,0 2,38 08 7° 0,2*20° S S

TCMW 110302 T [SORTE] 6,35 4,0 3,18 0.2 7° 0,2*20° S S

TCMW 110304 T [SORTE] 6,35 4,0 318 04 7° 0,2¥20° S S

TCMW 110308 T [SORTE] 6,35 4,0 3,18 038 7° 0,2*20° S S

TCMW 130302 T [SORTE] 7,938 4,0 318 02 7° 0,2¥20° S S

TCMW 130304 T [SORTE] 7,938 4,0 318 04 7° 0,2*20° S S

TCMW 130308 T [SORTE] 7,938 4,0 318 038 7° 0,2¥20° S S

TCMW 167302 T [SORTE] 9,525 4,0 397 0.2 7° 0,2*20° S S

TCMW 167304 T [SORTE] 9,525 4,0 397 04 7° 0,2¥20° S S

TCMW 167308 T [SORTE] 9,525 4,0 397 038 7° 0,2*20° S S

S = Lagerstandard

%f,:r\j% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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TNMA Spanleitstufe DSL 01
eingelasert
TNMN

Mehrwegplatten Form T

: Abmessungen > CBN-Sorte
Bezeichnung : = =
. ) Stand. | Gelasert
TNMA 110302 E [SORTE] 6,35 40 3,18 02 0° R 0,02 S S
TNMA 110304 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 04 0° R0,02 S S
TNMA 110308 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 038 0° R0,02 S S
TNMA 160302 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 02 0° R0,02 S S
TNMA 160304 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 0° R0,02 S S
TNMA 160308 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 08 0° R0,02 S S
TNMA 160402 E [SORTE] 9,525 4,0 4,76 0.2 0° R0,02 S S
TNMA 160404 E [SORTE] 9,525 4,0 4,76 04 0° R0,02 S S
TNMA 160408 E [SORTE] 9,525 4,0 4,76 038 0° R0,02 S S
TNMA 110302 F PKD 6,35 40 3,18 0.2 0° S A
TNMA 110304 F PKD 6,35 40 3,18 04 0° S A
TNMA 110308 F PKD 6,35 4,0 3,18 08 0° S A
TNMA 160302 F PKD 9,525 4,0 3,18 02 0° S A
TNMA 160304 F PKD 9,525 4,0 3,18 04 0° S A
TNMA 160308 F PKD 9,525 4.0 3,18 08 0° S A
TNMA 160402 F PKD 9,525 4.0 4,76 02 0° S A
TNMA 160404 F PKD 9,525 4.0 4,76 04 0° S A
TNMA 160408 F PKD 9,525 40 4,76 08 0° S A
TNMA 110302 T [SORTE] 6,35 40 3,18 02 0° 0,2%20° S S
TNMA 110304 T [SORTE] 6,35 4,0 3,18 04 0° 0,2%20 S S
TNMA 110308 T [SORTE] 6,35 40 3,18 038 0 0,2%20 S S
TNMA 160302 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 02 0 0,2%20 S S
TNMA 160304 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 0 0,2%20 S S
TNMA 160308 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 038 0 0,220 S S
TNMA 160402 T [SORTE] 9,525 40 4,76 02 0 0,2%21 S S
TNMA 160404 T [SORTE] 9,525 40 4,76 04 0 0,222 S S
TNMA 160408 T [SORTE] 9,525 40 4,76 038 0 0223 S S
TNMN 110302 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 02 0° R 0,02 S S
TNMN 110304 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 04 0° R0,02 S S
TNMN 110308 E [SORTE] 6,35 4.0 3,18 038 0° R0,02 S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
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TNMN Spanleitstufe DSL 01
eingelasert
TPMN

Mehrwegplatten Form T

: Abmessungen CBN-Sorte

Bezeichnung : = =
- ) Stand. | Gelasert
TNMN 160302 E [SORTE] 9,525 40 3,18 02 0° R0,02 S S
TNMN 160304 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 0° R0,02 S S
TNMN 160308 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 038 0° R0,02 S S
TNMN 160402 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 02 0° R0,02 S S
TNMN 160404 E [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 0° R0,02 S S
TNMN 160408 E [SORTE] 9,525 4,0 318 038 0° R0,02 S S
TNMN 110302 F PKD 6,35 4,0 3,18 02 0° S A
TNMN 110304 F PKD 6,35 4,0 3,18 04 0° S A
TNMN 110308 F PKD 6,35 4,0 318 038 0° S A
TNMN 160302 F PKD 9,525 4,0 3,18 02 0° S A
TNMN 160304 F PKD 9,525 4,0 318 04 0° S A
TNMN 160308 F PKD 9,525 4,0 3,18 08 0° S A
TNMN 160402 F PKD 9,525 4,0 4,76 02 0° S A
TNMN 160404 F PKD 9,525 4,0 4,76 04 0° S A
TNMN 160408 F PKD 9,525 4,0 4,76 08 0° S
TNMN 110302 T [SORTE] 6,35 40 3,18 02 0° 0,2%20° S S
TNMN 110304 T [SORTE] 6,35 40 3,18 04 0° 0,220 S S
TNMN 110308 T [SORTE] 6,35 4,0 318 08 0° 0,220 S S
TNMN 160302 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 02 0° 0,2%20 S S
TNMN 160304 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 0° 0,220 S S
TNMN 160308 T [SORTE] 9,525 4,0 318 08 0° 0,2*20 S S
TNMN 160402 T [SORTE] 9,525 4,0 4,76 02 0° 0,2%21 S S
TNMN 160404 T [SORTE] 9,525 4,0 4,76 04 0° 02%22 S S
TNMN 160408 T [SORTE] 9,525 4,0 4,76 038 0° 0,2*23 S S
TPMN 110302 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 02 e R0,02 S S
TPMN 110304 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 04 11° R0,02 S S
TPMN 110308 E [SORTE] 6,35 4,0 318 038 e R0,02 S S
TPMN 160302 E [SORTE] 9,525 4,0 318 0.2 e R0,02 S S
TPMN 160304 E [SORTE] 9525 40 3,18 04 e R0,02 S S
TPMN 160308 E [SORTE] 9,525 40 3,18 038 [N R0,02
S = Lagerstandard
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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TPMN Spanleitstufe DSL 01
TPMT eingelasert
TPMW
Mehrwegplatten Form T
: Abmessungen CBN-Sorte
Bezeichnung = S = =
. ) CBN-10 | CBN-25| Stand. | Gelasert
TPMN 110302 F PKD 6,35 4.0 3,18 02 e S A
TPMN 110304 F PKD 6,35 4.0 3,18 04 11° S A
TPMN 110308 F PKD 6,35 40 3,18 08 1n° S A
TPMN 160302 F PKD 9,525 4,0 3,18 02 11° S A
TPMN 160304 F PKD 9,525 40 3,18 04 1n° S A
TPMN 160308 F PKD 9,525 4,0 3,18 08 11° S A
TPMN 110302 T [SORTE] 6,35 40 3,18 02 11° 0,2*20° S S
TPMN 110304 T [SORTE] 6,35 40 3,18 04 11° 0,2%20° S S
TPMN 110308 T [SORTE] 6,35 4,0 3,18 08 11° 0,2¥20° S S
TPMN 160302 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 0,2 11° 0,2%20° S S
TPMN 160304 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 04 11° 0,2¥20° S S
TPMN 160308 T [SORTE] 9,525 4,0 3,18 038 11° 0,2¥20° S S
TPMT 090202 F PKD 5,56 4,0 2,38 0.2 11° 6° S A
TPMT 090204 F PKD 5,56 40 2,38 04 11° 6° S A
TPMT 090208 F PKD 5,56 35 2,38 038 e 6° S A
TPMT 110202 F PKD 6,35 4,0 2,38 02 11° 6° S A
TPMT 110204 F PKD 6,35 4.0 2,38 04 1n° 6° S A
TPMT 110208 F PKD 6,35 4,0 2,38 08 11° 6° S A
TPMT 110302 F PKD 6,35 4,0 3,18 02 11° 6° S A
TPMT 110304 F PKD 6,35 40 3,18 04 11° 6° S A
TPMT 110308 F PKD 6,35 40 3,18 038 11° 6° S A
TPMT 130302 F PKD 7938 40 3,18 02 11° 6° S A
TPMT 130304 F PKD 7938 40 3,18 04 11° 6° S A
TPMT 130308 F PKD 7938 40 3,18 08 11° 6° S A
TPMT 167302 F PKD 9,525 40 397 02 e 6° S A
TPMT 167304 F PKD 9,525 40 397 04 11° 6° S A
TPMT 16T308 F PKD 9,525 40 397 038 11° 6° S A
TPMW 090202 E [SORTE] 556 40 2,38 0,2 11° R0,02 S
TPMW 090204 E [SORTE] 5,56 40 2,38 04 11° R0,02 S
TPMW 090208 E [SORTE] 5,56 35 2,38 038 [N R0,02 S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
%%\@é SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 LN SCHELL
s e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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TPMW Spanleitstufe DSL 01
eingelasert

Mehrwegplatten Form T

: Abmessungen : CBN-Sorte
Bezeichnung : : = =
: ) CBN-10| CBN-25| Stand. [ Gelasert
TPMW 110202 E [SORTE] 6,35 40 2,38 02 1 R0,02 S S
TPMW 110204 E [SORTE] 6,35 4,0 2,38 04 11° R0,02 S S
TPMW 110208 E [SORTE] 6,35 4,0 2,38 038 11° R0,02 S S
TPMW 110302 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 02 11° R0,02 S S
TPMW 110304 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 04 11° R0,02 S S
TPMW 110308 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 038 11° R0,02 S S
TPMW 130302 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 072 11° R0,02 S S
TPMW 130304 E [SORTE] 7938 40 3,18 04 11° R0,02 S S
TPMW 130308 E [SORTE] 7938 40 3,18 038 11° R0,02 S S
TPMW 167302 E [SORTE] 9,525 40 397 02 11° R0,02 S S
TPMW 161304 E [SORTE] 9,525 4,0 3,97 04 11° R0,02 S S
TPMW 167308 E [SORTE] 9525 4,0 397 08 11° R 0,02 S S
TPMW 090202 F PKD 5,56 4,0 2,38 02 11° S A
TPMW 090204 F PKD 5,56 4.0 2,38 04 [N S A
TPMW 090208 F PKD 5,56 35 2,38 08 11° S A
TPMW 110202 F PKD 6,35 4,0 2,38 02 1n° S A
TPMW 110204 F PKD 6,35 4,0 2,38 04 11° S A
TPMW 110208 F PKD 6,35 4,0 2,38 038 11° S A
TPMW 110302 F PKD 6,35 4,0 3,18 02 e S A
TPMW 110304 F PKD 6,35 40 3,18 04 11° S A
TPMW 110308 F PKD 6,35 4,0 3,18 038 1° S A
TPMW 130302 F PKD 7938 4,0 3,18 02 11° S A
TPMW 130304 F PKD 7938 4,0 3,18 04 1° S A
TPMW 130308 F PKD 7938 4,0 3,18 038 1° S A
TPMW 16T302 F PKD 9,525 4,0 397 02 11° S A
TPMW 16T304 F PKD 9,525 4,0 397 04 1n° S A
TPMW 16T308 F PKD 9,525 4,0 397 038 11° S A
TPMW 090202 T [SORTE] 5,56 4,0 2,38 0.2 e 0,2%20° S S
TPMW 090204 T [SORTE] 5,56 4,0 2,38 04 1n° 0.2%20° S S
TPMW 090208 T [SORTE] 5,56 35 2,38 038 e 0,2%20° S S
TPMW 110202 T [SORTE] 6,35 40 2,38 02 11 0,2%20° S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
%%5% SCHELL. Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme



Mehrweg-Wendeplatten MW

Katalog 2.08, Stand 01.01.2017
Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten

TPMW

Bezeichnung

TPMW
TPMW
TPMW
TPMW

110204 T [SORTE]
110208 T [SORTE]
110302 T [SORTE]
110304 T [SORTE]
TPMW 110308 T [SORTE]
TPMW 130302 T [SORTE]
TPMW 130304 T [SORTE]
TPMW 130308 T [SORTE]
TPMW 16T302 T [SORTE]
TPMW 167304 T [SORTE]
TPMW 16T308 T [SORTE]

)

%

-
¢
L

6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
7938
7938
7938
9525
9525
9525

2,38 04
2,38 08
318 02
318 04
318 08
318 02
318 04
318 08
397 0.2
397 04
397 08

S = Lagerstandard

Seite 48

Spanleitstufe DSL 01
eingelasert

11° 02%20° S S
11° 0.2%20° S S
1 0,2%20° S S
11° 0,2%20° S S
1n° 0,.2*20° S S
11° 0,2%20° S S
1n° 0,.2*20° S S
11° 0,2%20° S S
1n° 0,.2%20° S S
11° 0,2%20° S S
1n° 0,2%20° S S
A= auf Anfrage

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de

Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL

Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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VBMT Spanleitstufe DSL 01

eingelasert

VBMW
VCMT 4

Mehrwegplatten Form V

: Abmessungen : CBN-Sorte
Bezeichnung - = =
. ) 3 Stand. | Gelasert
VBMT 160402 FN PKD 9,525 4,0 4,76 02 5° 6° S A
VBMT 160404 FN PKD 9,525 4,0 4,76 04 5° 6° S A
VBMT 160408 FN PKD 9,525 4,0 4,76 08 5° 6° S A

Doppelt positive Schneidplatten

VBMT 160402 F R oder L PKD 9,525 7,0 4,76 02 5° 6° | 6° S A
VBMT 160404 F R oder L PKD 9,525 7,0 4,76 04 5° 6" 6° S A
VBMT 160408 F R oder L PKD 9,525 70 4,76 08 5° 6" 6° S A
VBMW 160402 E [SORTE] 9,525 4,0 4,76 02 5° R 0,02 S S

VBMW 160404 E [SORTE] 9,525 4,0 4,76 04 5° R0,02 S S

VBMW 160408 E [SORTE] 9525 40 4,76 08 5° R0,02 S S

VBMW 160402 F PKD 9525 40 4,76 02 5° S A
VBMW 160404 F PKD 9525 4,0 4,76 04 5° A
VBMW 160408 F PKD 9525 40 4,76 08 5° S A
VBMW 160402 T [SORTE] 9525 40 4,76 02 5° 0,2%20° S S

VBMW 160404 T [SORTE] 9,525 4,0 4,76 04 5° 0,2%20° S S

VBMW 160408 T [SORTE] 9,525 40 4,76 08 5° 0,2%20° S S

VCMT 110302 FN PKD 6,35 40 318 02 7° 6° S A
VCMT 110304 FN PKD 6,35 4,0 3,18 04 7° 6° S A
VCMT 110308 FN PKD 6,35 4,0 318 08 7° 6° S A
VCMT 130302 FN PKD 7,938 4,0 3,18 02 7° 6° S A
VCMT 130304 FN PKD 7,938 4,0 318 04 7° 6° S A
VCMT 130308 FN PKD 7,938 4,0 3,18 08 7° 6° S A
VCMT 16T302 FN PKD 9,525 4,0 397 02 7° 6° S A
VCMT 16T304 FN PKD 9,525 4,0 397 04 7° 6° S A
VCMT 161308 FN PKD 9,525 40 397 08 7° 6° S A
VCMT 160402 FN PKD 9525 4,0 4,76 0.2 7° 6° S A
VCMT 160404 FN PKD 9525 40 4,76 04 7° 6° S A
VCMT 160408 FN PKD 9525 4,0 4,76 08 7° 6° S A

S=lagerstandard A= auf Anfrage

%f,:r\j% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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VCMT Spanleitstufe DSLO1

eingelasert

VCMW
v

Mehrwegplatten Form V

: Abmessungen : CBN-Sorte
Bezeichnung : : = =
: ) c CBN-10 | CBN-25| Stand. | Gelasert
VCMT 160416 FN PKD 9,525 4,0 4,76 16 7° 6° S A
VCMT 160420 FN PKD 9,525 4,0 4,76 2 7° 6° S A

Doppelt positive Schneidplatten

VCMT 110302 F R oder L PKD 6,35 70 3,18 072 7° 6° 6 S A
VCMT 110304 F R oder L PKD 6,35 70 3,18 04 7° 6° | 6° S A
VCMT 110308 F R oder L PKD 6,35 70 3,18 038 7° 6° |6 S A
VCMT 130302 FRoder LPKD | 7,938 70 3,18 7° 6° | 6° S A
VCMT 130304 FRoder LPKD | 7,938 70 3,18 072 7° 6° 6 S A
VCMT 130308 FRoder LPKD | 7,938 70 3,18 04 7° 6° | 6° S A
VCMT 161302 FRoder LPKD | 9,525 70 397 038 7° 6° 6 S A
VCMT 167304 FRoder LPKD | 9,525 70 397 7° 6°  6° S A
VCMT 161308 FRoder LPKD | 9,525 70 397 02 7° 6° 6 S A
VCMT 160402 FRoder LPKD | 9,525 70 4,76 04 7° 6 6 S A
VCMT 160404 FRoder LPKD | 9,525 70 4,76 038 7° 6° 6 S A
VCMT 160408 F R oder L PKD | 9,525 70 4,76 7° 6° | 6° S A
VCMW 110302 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 0.2 7° R 0,02 S S
VCMW 110304 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 04 7° R0,02 S S
VCMW 110308 E [SORTE] 6,35 4,0 3,18 038 7° R0,02 S S
VCMW 130302 E [SORTE] 7938 40 3,18 0.2 7° R0,02 S S
VCMW 130304 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 04 7° R0,02 S S
VCMW 130308 E [SORTE] 7938 4,0 3,18 038 7° R0,02 S S
VCMW 167302 E [SORTE] 9,525 4,0 397 02 7° R 0,02 S S
VCMW 161304 E [SORTE] 9,525 4,0 397 04 7° R0,02 S S
VCMW 167308 E [SORTE] 9,525 4,0 397 038 7° R 0,02 S S
VCMW 16T312 E [SORTE] 9,525 4,0 397 12 7° R0,02 S S
VCMW 167316 E [SORTE] 9,525 4,0 397 1,6 7° R 0,02 S S
VCMW 161320 E [SORTE] 9,525 4,0 397 2,0 7° R0,02 S S
VCMW 160402 E [SORTE] 9,525 40 4,76 0.2 7° R 0,02 S S
VCMW 160404 E [SORTE] 9,525 4,0 4,76 04 7° R 0,02 S S
VCMW 160408 E [SORTE] 9,525 40 4,76 038 7° R 0,02 S S
VCMW 160412 E [SORTE] 9,525 4,0 4,76 1.2 7° R 0,02 S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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VCMW Spanleitstufe DSLO1

eingelasert

y

Mehrwegplatten Form V

: Abmessungen : CBN-Sorte
Bezeichnung : : = =
: ) c CBN-10| CBN-25| Stand. [ Gelasert
VCMW 160416 E [SORTE] 9,525 40 4,76 16 7° R0,02 S S
VCMW 160420 E [SORTE] 9,525 4,0 4,76 20 7° R0,02 S S
VCMW 110302 F PKD 6,35 4,0 3,18 02 7° S A
VCMW 110304 F PKD 6,35 4,0 3,18 04 7° S A
VCMW 110308 F PKD 6,35 4,0 3,18 038 7° S A
VCMW 130302 F PKD 7938 4,0 3,18 072 7° S A
VCMW 130304 F PKD 7938 40 3,18 04 7° S A
VCMW 130308 F PKD 7938 4,0 3,18 038 7° S A
VCMW 167302 F PKD 9,525 4,0 397 02 7° S A
VCMW 167304 F PKD 9,525 4,0 3,97 04 7° S A
VCMW 16T308 F PKD 9,525 4,0 397 038 7° S A
VCMW 161312 F PKD 9,525 4,0 397 12 7° S A
VCMW 167316 F PKD 9,525 40 397 1,6 7° S A
VCMW 167320 F PKD 9,525 4,0 397 2,0 7° S A
VCMW 160402 F PKD 9,525 40 4,76 02 7° S A
VCMW 160404 F PKD 9,525 40 4,76 04 7° S A
VCMW 160408 F PKD 9,525 4.0 4,76 08 7° S A
VCMW 160412 F PKD 9,525 40 4,76 1.2 7° S A
VCMW 160416 F PKD 9,525 4,0 4,76 16 7° S A
VCMW 160420 F PKD 9,525 4,0 4,76 2,0 7° S A
VCMW 110302 T [SORTE] 6,35 4,0 3,18 072 7° 0,.2*20° S S
VCMW 110304 T [SORTE] 6,35 4,0 3,18 04 7° 0,2%20° S S
VCMW 110308 T [SORTE] 6,35 4,0 3,18 038 7° 0,.2%20° S S
VCMW 130302 T [SORTE] 7938 4,0 3,18 02 7° 0,2%20° S S
VCMW 130304 T [SORTE] 7938 4,0 3,18 04 7° 0,.2%20° S S
VCMW 130308 T [SORTE] 7938 4,0 3,18 038 7° 0,.2¥20° S S
VCMW 167302 T [SORTE] 9,525 4,0 397 0.2 7° 0.2%20° S S
VCMW 167304 T [SORTE] 9,525 4,0 397 04 7° 0,2%20° S S
VCMW 16T308 T [SORTE] 9,525 4,0 397 038 7° 0.2%20° S S
VCMW 167312 T [SORTE] 9,525 4,0 397 1.2 7° 0,2%20° S S
VCMW 16T316 T [SORTE] 9,525 4.0 397 16 7° 0,2%20° S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
%%5% SCHELL. Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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VCMW Spanleitstufe DSL 01

eingelasert

VNMA
v

Mehrwegplatten Form V

Abmessungen

Bezeichnung = =
. ) Stand. | Gelasert
VCMW 161320 T [SORTE] 9,525 40 397 20 7° 02%20° S S
VCMW 160402 T [SORTE] 9,525 40 4,76 02 7° 0.2%20° S S
VCMW 160404 T [SORTE] 9,525 40 4,76 04 7° 0,2%20° S S
VCMW 160408 T [SORTE] 9,525 40 4,76 038 7° 0,2¥20° S S
VCMW 160412 T [SORTE] 9,525 40 4,76 1.2 7° 0,2%20° S S
VCMW 160416 T [SORTE] 9,525 40 4,76 16 7° 0,2%20° S S
VCMW 160420 T [SORTE] 9,525 40 4,76 20 7° 0,2%20° S S
VNMA 160402 E [SORTE] 9,525 40 4,76 02 0° R0,02 S S
VNMA 160404 E [SORTE] 9,525 4,0 4,76 04 0° R0,02 S S
VNMA 160408 E [SORTE] 9,525 4,0 4,76 038 0° R0,02 S S
VNMA 160412 E [SORTE] 9,525 4,0 4,76 12 0° R0,02 S S
VNMA 160402 F PKD 9,525 4,0 4,76 02 0° S A
VNMA 160404 F PKD 9,525 4,0 4,76 04 0° S A
VNMA 160408 F PKD 9,525 4,0 4,76 038 0° S A
VNMA 160412 F PKD 9,525 40 4,76 12 0° S A
VNMA 160402 T [SORTE] 9,525 40 476 02 0° 0.2%20° S S
VNMA 160404 T [SORTE] 9,525 40 4,76 04 0° 0.2%20° S S
VNMA 160408 T [SORTE] 9,525 40 4,76 038 0° 0,2%20° S S
VNMA 160412 T [SORTE] 9,525 40 4,76 1.2 0° 0.2¥20° S S
S=Llagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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WCMW Spanleitstufe DSL 01

eingelasert

Mehrwegplatten Form W

: Abmessungen > CBN-Sorte
Bezeichnung - = =
. ) Stand. | Gelasert
WCMW 040202 E [SORTE] 6,35 35 2,38 02 7° R0,02 S S
WCMW 040204 E [SORTE] 6,35 35 2,38 04 7° R0,02 S S
WCMW 040208 E [SORTE] 6,35 35 2,38 038 7° R0,02 S S
WCMW 067302 E [SORTE] 9,525 4,0 397 02 7° R0,02 S S
WCMW 06T304 E [SORTE] 9,525 4,0 397 04 7° R0,02 S S
WCMW 06T308 E [SORTE] 9,525 4,0 397 08 7° R0,02 S S
WCMW 080402 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 0.2 7° R0,02 S S
WCMW 080404 E [SORTE] 12,7 4,0 4,76 04 7° R0,02 S S
WCMW 080408 E [SORTE] 12,7 40 4,76 038 7° R0,02 S S
WCMW 040202 F PKD 6,35 35 238 072 7° S A
WCMW 040204 F PKD 6,35 35 2,38 04 7° S A
WCMW 040208 F PKD 6,35 35 2,38 038 7° S A
WCMW 067302 F PKD 9,525 4,0 397 02 7° S A
WCMW 061304 F PKD 9,525 4,0 397 04 7° S A
WCMW 06T308 F PKD 9,525 40 397 08 7° S A
WCMW 080402 F PKD 12,7 40 4,76 02 7° S A
WCMW 080404 F PKD 12,7 4,0 4,76 04 7° S A
WCMW 080408 F PKD 12,7 4,0 4,76 038 7° S A
WCMW 040202 T [SORTE] 6,35 35 2,38 02 7° 0,220° S S
WCMW 040204 T [SORTE] 6,35 35 2,38 04 7° 0,2%20° S S
WCMW 040208 T [SORTE] 6,35 35 2,38 038 7° 0,2%20° S S
WCMW 06T302 T [SORTE] 9,525 4,0 397 02 7° 0,2%20° S S
WCMW 06T304 T [SORTE] 9,525 4,0 397 04 7° 0,.2*20° S S
WCMW 06T308 T [SORTE] 9,525 4,0 397 038 7° 0,2%20° S S
WCMW 080402 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 0.2 7° 0,.2%20° S S
WCMW 080404 T [SORTE] 12,7 40 4,76 04 7° 0,2%20° S S
WCMW 080408 T [SORTE] 12,7 4,0 4,76 08 7° 0,2*20° S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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WNMA Spanleitstufe DSL 01

eingelasert

Mehrwegplatten Form W

: Abmessungen CBN-Sorte
Bezeichnung = = =
: ) Stand. | Gelasert
WNMA 067302 E [SORTE] 9,525 40 397 02 0° R0,02 S S
WNMA 06T304 E [SORTE] 9,525 40 397 04 0° R0,02 S S
WNMA 06T308 E [SORTE] 9,525 40 397 038 0° R0,02 S S
WNMA 080402 E [SORTE] 12,7 40 4,76 02 0° R0,02 S S
WNMA 080404 E [SORTE] 12,7 40 476 04 0° R0,02 S S
WNMA 080408 E [SORTE] 12,7 40 4,76 08 0° R0,02 S S
WNMA 067302 F PKD 9,525 40 397 02 0° S A
WNMA 067304 F PKD 9,525 40 397 04 0° S A
WNMA 06T308 F PKD 9,525 40 397 08 0° S A
WNMA 080402 F PKD 12,7 4,0 4,76 0,2 0° S A
WNMA 080404 F PKD 12,7 40 4,76 04 0° S A
WNMA 080408 F PKD 12,7 4,0 4,76 038 0 S A
WNMA 067302 T [SORTE] 9,525 4,0 397 02 0° 0,2%20° S S
WNMA 067304 T [SORTE] 9,525 4,0 397 04 0° 0,2¥20° S S
WNMA 067308 T [SORTE] 9,525 40 397 038 0° 0,2%20° S S
WNMA 080402 T [SORTE] 12,7 40 4,76 02 0° 0,2%20° S S
WNMA 080404 T [SORTE] 12,7 40 4,76 04 0° 0,2%20° S S
WNMA 080408 T [SORTE] 12,7 40 4,76 038 0° 0,2*20° S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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WPMW Spanleitstufe DSL 01

eingelasert

Mehrwegplatten Form W

: Abmessungen CBN-Sorte
Bezeichnung = = =
: ) Stand. | Gelasert
WPMW 067302 E [SORTE] 9,525 40 397 02 e R0,02 S S
WPMW 06T304 E [SORTE] 9,525 40 397 04 11° R0,02 S S
WPMW 06T308 E [SORTE] 9,525 40 397 038 e R0,02 S S
WPMW 080402 E [SORTE] 12,7 40 4,76 02 11° R0,02 S S
WPMW 080404 E [SORTE] 12,7 40 476 04 1 R0,02 S S
WPMW 080408 E [SORTE] 12,7 40 4,76 08 11° R0,02 S S
WPMW 067302 F PKD 9,525 40 397 02 11° S A
WPMW 061304 F PKD 9,525 4,0 397 04 11° S A
WPMW 067308 F PKD 9,525 4,0 397 08 1n° S A
WPMW 080402 F PKD 12,7 4,0 4,76 0,2 11° S A
WPMW 080404 F PKD 12,7 4,0 4,76 04 11° S A
WPMW 080408 F PKD 12,7 4,0 4,76 038 11° S A
WPMW 061302 T [SORTE] 9,525 4,0 397 02 11° 0,2%20° S S
WPMW 06T304 T [SORTE] 9,525 4,0 397 04 11° 0,2¥20° S S
WPMW 067308 T [SORTE] 9,525 40 397 038 [N 0,2%20° S S
WPMW 080402 T [SORTE] 12,7 40 4,76 02 11° 0,2%20° S S
WPMW 080404 T [SORTE] 12,7 40 4,76 04 e 0,2%20° S S
WPMW 080408 T [SORTE] 12,7 40 4,76 08 11° 0,2%20° S S
S=lagerstandard A= auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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CCMW Spanleitstufe DSL 02

eingelasert

e

-/

Mehrwegplatten Form C

: Abmessungen > CBN-Sorte
Bezeichnung : = =
. ) A Stand. | Gelasert
CCMW 060202 E R/L [Sortel-LB | 6,35 12 2,38 02 7° R0,02 S S
CCMW 060204 E R/L [Sorte]-LB | 6,35 12 2,38 04 7° R0,02 S S
CCMW 080302 E R/L [Sorte]-LB | 7,938 15 3,18 0.2 7° R0,02 S S
CCMW 080304 E R/L [Sorte]-LB | 7,938 15 3,18 04 7° R0,02 S S
CCMW 080308 E R/L [Sorte]-LB | 7,938 15 3,18 038 7° R0,02 S S
CCMW 090302 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 3,18 02 7° R0,02 S S
CCMW 090304 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 3,18 04 7° R0,02 S S
CCMW 090308 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 3,18 08 7° R0,02 S S
CCMW 09T302 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 397 0.2 7° R0,02 S S
CCMW 09T304 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 397 04 7° R0,02 S S
CCMW 09T308 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 397 038 7° R0,02 S S
CCMW 120402 E R/L [Sorte]-LB | 12,7 20 4,76 02 7° R0,02 S S
CCMW 120404 E R/L [Sortel-LB | 12,7 2,0 4,76 04 7° R0,02 S S
CCMW 120408 E R/L [Sortel-LB | 12,7 2,0 4,76 08 7° R0,02 S S
CCMW 060202 F R/L PKD-LB 6,35 1.2 2,38 02 7° S A
CCMW 060204 F R/L PKD-LB 6,35 1.2 2,38 04 7° S A
CCMW 080302 F R/L PKD-LB 7938 1,5 3,18 02 7° S A
CCMW 080304 F R/L PKD-LB 7938 15 3,18 04 7° S A
CCMW 080308 F R/L PKD-LB 7938 15 3,18 038 7° S A
CCMW 090302 F R/L PKD-LB 9,525 15 3,18 02 7° S A
CCMW 090304 F R/L PKD-LB 9525 15 318 04 7° S A
CCMW 090308 F R/L PKD-LB 9,525 15 3,18 038 7° S A
CCMW 09T302 F R/L PKD-LB 9525 15 397 02 7° S A
CCMW 09T304 F R/L PKD-LB 9525 15 397 04 7° S A
CCMW 09T308 F R/L PKD-LB 9,525 15 397 038 7° S A
CCMW 120402 F R/L PKD-LB 12,7 20 4,76 02 7° S A
CCMW 120404 F R/L PKD-LB 12,7 20 4,76 04 7° S A
CCMW 120408 F R/L PKD-LB 12,7 20 4,76 038 7° S A
CCMW 060202 T R/L [Sorte]-LB | 6,35 12 2,38 02 7° 0.2%20° S S
CCMW 060204 T R/L [Sorte]-LB | 6,35 1.2 2,38 04 7° 0,2%20° S
CCMW 080302 TR/L [Sorte]-LB | 7,938 15 3,18 02 7° 0,2%20° S
S = Lagerstandard A = auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE



. . Katalog 2.08, Stand 01.01.2017/
LanngeStUthe Wendeplatten LB Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten

Seite 57
CCMW Spanleitstufe DSL 02
eingelasert
CPMW N

Mehrwegplatten Form C

: Abmessungen CBN-Sorte
Bezeichnung = : = =
. ) CBN-10| CBN-25| Stand. [ Gelasert

CCMW 080304 T R/L [Sortel-LB | 7,938 15 3,18 04 7° 0,2%20° S S
CCMW 080308 TR/L [Sorte]-LB | 7,938 15 3,18 038 7° 0,2%20° S S
CCMW 090302 TR/L [Sortel-LB | 9,525 15 3,18 02 7° 0,2%20° S S
CCMW 090304 T R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 3,18 04 7° 0,2%20° S S
CCMW 090308 T R/L [Sortel-LB | 9,525 15 3,18 08 7° 0,2%20° S S
CCMW 09T302 T R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 397 02 7° 0,2%20° S S
CCMW 09T304 T R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 397 04 7° 0,2%20° S S
CCMW 09T308 T R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 397 038 7° 0,2%20° S S
CCMW 120402 T R/L [Sorte]-LB | 12,7 20 4,76 0.2 7° 0,2%20° S S
CCMW 120404 T R/L [Sorte]-LB | 12,7 20 4,76 04 7° 0,2%20° S S
CCMW 120408 TR/L [Sorte]-LB | 12,7 20 4,76 038 7° 0,2%20° S S
CPMW 060202 E R/L [Sorte]-LB | 6,35 1.2 2,38 0.2 e R0,02 S S
CPMW 060204 E R/L [Sorte]-LB | 6,35 1.2 2,38 04 e R0,02 S S
CPMW 080302 E R/L [Sorte]-LB | 7,938 15 3,18 02 [N R0,02 S S
CPMW 080304 E R/L [Sorte]-LB | 7,938 1,5 3,18 04 1n° R0,02 S S
CPMW 080308 E R/L [Sorte]-LB | 7,938 15 3,18 038 [N R0,02 S S
CPMW 090302 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 3,18 02 11° R0,02 S S
CPMW 090304 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 3,18 04 e R0,02 S S
CPMW 090308 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 3,18 08 11° R0,02 S S
CPMW 09T302 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 397 02 e R0,02 S S
CPMW 09T304 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 397 04 11° R0,02 S S
CPMW 09T308 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 397 08 e R0,02 S S
CPMW 120402 E R/L [Sorte]-LB | 12,7 20 4,76 02 11° R0,02 S S
CPMW 120404 E R/L [Sorte]-LB | 12,7 20 476 04 1 R0,02 S S
CPMW 120408 E R/L [Sorte]-LB 12,7 20 4,76 08 11° R0,02 S S

CPMW 060202 F R/L PKD-LB 6,35 1.2 2,38 02 11° S A

CPMW 060204 F R/L PKD-LB 6,35 1,2 2,38 04 1n° S A

CPMW 080302 F R/L PKD-LB 7938 1.5 3,18 02 11° S A

CPMW 080304 F R/L PKD-LB 7938 15 3,18 04 [N S A

CPMW 080308 F R/L PKD-LB 7938 1.5 3,18 08 1n° S A

CPMW 090302 F R/L PKD-LB 9,525 15 3,18 0.2 e S A

S = Lagerstandard A = auf Anfrage
%%\@é SCHELL. Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L& SCHELL
s e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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CPMW Spanleitstufe DSL 02

eingelasert

e

Mehrwegplatten Form C

Abmessungen

Bezeichnung = =
: ) Stand. | Gelasert
CPMW 090304 F R/L PKD-LB 9,525 1.5 3,18 04 11° S A
CPMW 090308 F R/L PKD-LB 9,525 1,5 318 08 11° S A
CPMW 09T302 F R/L PKD-LB 9,525 1.5 397 0,2 11° S A
CPMW 09T304 F R/L PKD-LB 9,525 15 397 04 11° S A
CPMW 09T308 F R/L PKD-LB 9,525 15 397 08 11° S A
CPMW 120402 F R/L PKD-LB 12,7 20 4,76 02 11° S A
CPMW 120404 F R/L PKD-LB 12,7 20 4,76 04 11° S A
CPMW 120408 F R/L PKD-LB 12,7 20 4,76 08 11° S A
CPMW 060202 T R/L [Sorte]-LB | 6,35 1.2 2,38 0.2 11° 0,2¥20° S S
CPMW 060204 T R/L [Sorte]-LB | 6,35 1,2 238 04 11° 0,2¥20° S S
CPMW 080302 T R/L [Sorte]-LB | 7,938 15 3,18 0.2 11° 0,2¥20° S S
CPMW 080304 T R/L [Sorte]-LB | 7,938 1.5 3,18 04 11° 0,2%20° S S
CPMW 080308 T R/L [Sorte]-LB | 7,938 1,5 3,18 08 11° 0,2*20° S S
CPMW 090302 T R/L [Sortel-LB | 9,525 1.5 3,18 0.2 11° 0,2¥20° S S
CPMW 090304 T R/L [Sorte]-LB | 9,525 1,5 3,18 04 11° 0,2¥20° S S
CPMW 090308 T R/L [Sorte]-LB | 9,525 1.5 3,18 08 11° 0,2%¥20° S S
CPMW 09T302 T R/L [Sorte]-LB | 9,525 1.5 3,97 02 11° 0,2¥20° S S
CPMW 09T304 T R/L [Sorte]-LB | 9,525 1.5 397 04 11° 0,2%¥20° S S
CPMW 09T308 T R/L [Sorte]-LB | 9,525 1.5 3,97 08 11° 0,2¥20° S S
CPMW 120402 TR/L [Sorte]-LB | 12,7 20 4,76 02 11° 0,2%20° S S
CPMW 120404 T R/L [Sorte]-LB | 12,7 20 4,76 04 11° 0,2*20° S S
CPMW 120408 T R/L [Sorte]-LB | 12,7 20 4,76 038 11° 0,2*20° S S

S = lagerstandard A = auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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ECMW Spanleitstufe DSL 02

eingelasert

e

Mehrwegplatten Form C

Abmessungen ase CBN-Sorte
CBN-10 [CBN-25 [ Stand. | Gelasert

Bezeichnung

9525 15 397 02

ECMW 091302 E R/L [Sorte]-LB 7° R0,02 S S
ECMW 097304 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 15 3,97 04 7° R0,02 S S
ECMW 097308 E R/L [Sorte]-LB | 9,525 1,5 397 08 7° R0,02 S S
ECMW 137302 E R/L [Sorte]-LB | 12,7 20 3,97 02 7° R0,02 S S
ECMW 137304 E R/L [Sortel-LB | 12,7 2,0 397 04 7° R0,02 S S
ECMW 13T308 E R/L [Sorte]-LB | 12,7 20 3,97 038 7° R0,02 S S
ECMW 09T302 F R/L PKD-LB | 9,525 1,5 397 0,2 7° S A
ECMW 097304 F R/L PKD-LB | 9,525 1,5 397 04 7° S A
ECMW 097308 F R/L PKD-LB | 9,525 15 397 038 7° S A
ECMW 137302 F R/L PKD-LB 12,7 2,0 397 0,2 7° S A
ECMW 137304 F R/L PKD-LB 12,7 20 397 04 7° S A
ECMW 13T308 F R/L PKD-LB 12,7 2,0 3,97 08 7° S A
ECMW 091302 TR/L [Sorte]-LB | 9,525 1,5 3,97 0,2 7° 0,2%20° S S
ECMW 091304 T R/L [Sorte]-LB | 9,525 1,5 3,97 04 7° 0,2%20° S S
ECMW 097308 TR/L [Sorte]-LB | 9,525 1,5 3,97 08 7° 0,2%20° S S
ECMW 137302 T R/L [Sorte]-L 12,7 2,0 3,97 0,2 7° 0,2%20° S S
ECMW 137304 T R/L [Sorte]-L 12,7 2,0 3,97 04 7° 0,2%20° S S
ECMW 137308 T R/L [Sorte]-L 12,7 20 397 08 7° 0,2%20° S S
S = Lagerstandard A = auf Anfrage
%%\@é SCHELL. Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L\ SCHELL
s e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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EPMW Spanleitstufe DSL 02

eingelasert

e

Mehrwegplatten Form E

Abmessungen

Bezeichnung

EPMW 060202 E R/L [Sortel-LB | 6,35 1,2 2,38 02 11° 6° R0,02 S S

EPMW 060204 E R/L [Sorte]-LB | 6,35 1,2 2,38 04 e 6° R0,02 S S

EPMW 080302 E R/L [Sorte]-LB | 6,35 20 3,18 02 11° 6° R0,02 S S

EPMW 080304 E R/L [Sorte]-LB | 7,938 20 3,18 04 1n° 6° RO,02 S S

EPMW 080308 E R/L [Sorte]-LB | 7938 2,0 3,18 08 e 6° RO,02 S S
EPMW 060202 F R/L PKD-LB 6,35 12 2,38 0.2 11° 6° S A
EPMW 060204 F R/L PKD-LB 6,35 1.2 2,38 04 11° 6° S A
EPMW 080302 F R/L PKD-LB 6,35 2,0 318 02 11° 6° S A
EPMW 080304 F R/L PKD-LB | 7,938 20 3,18 04 11° 6° S A
EPMW 080308 F R/L PKD-LB | 7,938 2,0 3,18 038 11° 6° S A

EPMW 060202 T R/L [Sorte]-LB | 6,35 1.2 2,38 02 11° 6° 0,2%20° S S

EPMW 060204 T R/L [Sorte]-LB | 6,35 1.2 2,38 04 11° 6° 0,2%20° S S

EPMW 080302 T R/L [Sorte]-LB | 6,35 20 3,18 02 11° 6° 0,2%20° S S

EPMW 080304 T R/L [Sorte]-LB | 7,938 2,0 3,18 04 11° 6° 0,2%20° S S

EPMW 080308 T R/L [Sorte]-LB | 7,938 2,0 3,18 08 11° 6° 0,2%20° S S

S = Lagerstandard A = auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0
& U Werkzeugs (") SCHELL
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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SCMW Spanleitstufe DSL 02

eingelasert

e

Mehrwegplatten Form S

Abmessungen : CBN-Sorte
] CBN-10 [CBN-25 [ Stand. | Gelasert

Bezeichnung

SCMW 090302 EN SORTE}-LB 9,525

[ 15 3,18 02 7° R0,02 S S
SCMW 090304 E N [SORTE]-LB | 9,525 15 3,18 04 7° R0,02 S S
SCMW 090308 E N [SORTE]-LB | 9,525 15 3,18 038 7° R0,02 S S
SCMW 09T302 E N [SORTEJ-LB | 9,525 15 397 02 7° R0,02 S S
SCMW 09T304 E N [SORTEJ-LB | 9,525 15 397 04 7° R0,02 S S
SCMW 09T308 E N [SORTEJ-LB | 9,525 15 397 08 7° R0,02 S S
SCMW 120402 E N [SORTE]-L 12,7 2,0 4,76 072 7° R0,02 S S
SCMW 120404 E N [SORTEJ-L 12,7 20 4,76 04 7° R0,02 S S
SCMW 120408 EN [SORTE]-LB | 12,7 2,0 4,76 038 7° R0,02 S S
SCMW 090302 F N PKD-LB 9,525 15 3,18 0.2 7° S A
SCMW 090304 F N PKD-LB 9,525 15 3,18 04 7° S A
SCMW 090308 F N PKD-LB 9,525 15 3,18 038 7° S A
SCMW 09T302 F N PKD-LB 9,525 15 397 02 7° S A
SCMW 09T304 F N PKD-LB 9,525 15 397 04 7° S A
SCMW 09T308 F N PKD-LB 9,525 15 397 038 7° S A
SCMW 120402 F N PKD-LB 12,7 20 4,76 0.2 7° S A
SCMW 120404 F N PKD-LB 12,7 20 4,76 04 7° S A
SCMW 120408 F N PKD-LB 12,7 20 4,76 038 7° S A
SCMW 090302 TN [SORTE]-LB | 9,525 15 3,18 02 7° 0,2%20° S S
SCMW 090304 T N [SORTE]-LB | 9,525 15 3,18 04 7° 0,2%20° S S
SCMW 090308 TN [SORTE]-LB | 9,525 15 3,18 038 7° 0,.2*20° S S
SCMW 09T302 T N [SORTEJ-LB | 9,525 15 397 02 7° 0,.2*20° S S
SCMW 09T304 T N [SORTEJ-LB | 9,525 15 397 04 7° 0,.2*20° S S
SCMW 09T308 T N [SORTEJ-LB | 9,525 15 397 038 7° 0.2¥20° S S
SCMW 120402 T N [SORTEJ-L 12,7 2,0 4,76 0.2 7° 0.2%20° S S
SCMW 120404 T N [SORTEJ-L 12,7 20 4,76 04 7° 0,.2%20° S S
SCMW 120408 T N [SORTE]-LB 12,7 2,0 4,76 08 7° 0,2*20° S S
S = Lagerstandard A = auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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SPMW Spanleitstufe DSL 02

eingelasert

e

Mehrwegplatten Form S

: Abmessungen se CBN-Sorte
Bezeichnung = - = =
. ) o) Stand. | Gelasert
SPMW 090302 E N [SORTEJ-LB | 9,525 15 3,18 02 e R0,02 S S
SPMW 090304 E N [SORTE]-L 9,525 15 3,18 04 11° R0,02 S S
SPMW 090308 E N [SORTEJ-L 9,525 15 3,18 038 e R0,02 S S
SPMW 09T302 E N [SORTE]-L 9,525 15 397 02 11° R0,02 S S
SPMW 09T304 E N [SORTE]-L 9,525 15 397 04 1° R0,02 S S
SPMW 09T308 E N [SORTE]-L 9,525 15 397 08 11° R0,02 S S
SPMW 120402 E N [SORTEJ-L 12,7 20 4,76 02 e R0,02 S S
SPMW 120404 E N [SORTE]-L 12,7 20 4,76 04 11° R0,02 S S
SPMW 120408 E N [SORTEJ-LB | 12,7 20 4,76 08 1n° R0,02 S S
SPMW 090302 F N PKD-LB 9,525 15 3,18 0.2 1n° S A
SPMW 090304 F N PKD-LB 9,525 1.5 318 04 11° S A
SPMW 090308 F N PKD-LB 9,525 1.5 3,18 08 e S A
SPMW 09T302 F N PKD-LB 9,525 1.5 397 02 11° S A
SPMW 09T304 F N PKD-LB 9,525 15 397 04 [N S A
SPMW 09T308 F N PKD-LB 9,525 1,5 397 08 11° S A
SPMW 120402 F N PKD-LB 12,7 2,0 4,76 0.2 e S A
SPMW 120404 F N PKD-LB 12,7 2,0 4,76 04 11° S A
SPMW 120408 F N PKD-LB 12,7 20 4,76 038 1n° S A
SPMW 090302 TN [SORTEJ-LB | 9,525 15 3,18 02 1n° 0,220° S S
SPMW 090304 T N [SORTE]-L 9,525 15 3,18 04 11° 0,2*20° S S
SPMW 090308 T N [SORTE]-L 9,525 15 3,18 038 11° 0,220° S S
SPMW 09T302 T N [SORTE]-L 9,525 1,5 397 02 11° 0,2%20° S S
SPMW 09T304 T N [SORTE]-L 9,525 15 397 04 11° 0,2%20° S S
SPMW 09T308 T N [SORTE]-L 9,525 15 397 038 11° 0,2¥20° S S
SPMW 120402 T N [SORTE]-L 12,7 20 4,76 02 1n° 0,220° S S
SPMW 120404 T N [SORTE]-L 12,7 20 4,76 04 11° 0,220° S S
SPMW 120408 T N [SORTE]-LB 12,7 2,0 4,76 08 11° 0,2%20° S S
S = Lagerstandard A = auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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TCMW Spanleitstufe DSL 02

eingelasert

e

-/

Mehrwegplatten Form T

: Abmessungen > CBN-Sorte
Bezeichnung : = =
. ) Stand. | Gelasert
TCMW 090202 E [SORTE]-LB 5,56 1,0 2,38 02 7° R0,02 S S
TCMW 090204 E [SORTE]-LB 556 10 2,38 04 7° R0,02 S S
TCMW 110202 E [SORTE]-LB 6,35 12 2,38 02 7° R0,02 S S
TCMW 110204 E [SORTE]-LB 6,35 1.2 2,38 04 7° R0,02 S S
TCMW 110208 E [SORTE]-LB 6,35 12 2,38 038 7° R0,02 S S
TCMW 110302 E [SORTE]-LB 6,35 1.2 3,18 02 7° R0,02 S S
TCMW 110304 E [SORTE]-LB 6,35 12 3,18 04 7° R0,02 S S
TCMW 110308 E [SORTE]-LB 6,35 1.2 3,18 038 7° R0,02 S S
TCMW 130302 E [SORTE]-LB 7938 1.5 3,18 02 7° R0,02 S S
TCMW 130304 E [SORTE]-LB 7938 15 3,18 04 7° R0,02 S S
TCMW 130308 E [SORTE]-LB 7938 15 3,18 038 7° R0,02 S S
TCMW 16T302 E [SORTE]-LB 9525 1.5 397 02 7° RO,02 S S
TCMW 167304 E [SORTE]-LB 9,525 15 397 04 7° R0,02 S S
TCMW 167308 E [SORTE]-LB 9,525 1.5 397 08 7° R0,02 S S
TCMW 090202 F PKD-LB 5,56 1,0 2,38 02 7° S A
TCMW 090204 F PKD-LB 5,56 1,0 2,38 04 7° S A
TCMW 110202 F PKD-LB 6,35 1.2 2,38 02 7° S A
TCMW 110204 F PKD-LB 6,35 1.2 2,38 04 7° S A
TCMW 110208 F PKD-LB 6,35 1.2 2,38 038 7° S A
TCMW 110302 F PKD-LB 6,35 1.2 3,18 02 7° S A
TCMW 110304 F PKD-LB 6,35 12 3,18 04 7° S A
TCMW 110308 F PKD-LB 6,35 12 3,18 038 7° S A
TCMW 130302 F PKD-LB 7938 15 3,18 02 7° S A
TCMW 130304 F PKD-LB 7938 15 3,18 04 7° S A
TCMW 130308 F PKD-LB 7938 15 3,18 038 7° S A
TCMW 161302 F PKD-LB 9,525 15 397 02 7° S A
TCMW 167304 F PKD-LB 9,525 15 397 04 7° S A
TCMW 167308 F PKD-LB 9,525 15 397 038 7° S A
S = Lagerstandard A = auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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TCMW Spanleitstufe DSL 02
eingelasert
TPMN N

Mehrwegplatten Form T

Abmessungen : CBN-Sorte
] CBN-10 [CBN-25 [ Stand. | Gelasert

Bezeichnung

TCMW 090202 T [SORTE]-LB 556

[ ]- 1,0 2,38 0,2 7° 0,2%20° S S
TCMW 090204 T [SORTE]-LB 5,56 10 2,38 04 7° 0,2¥20° S S
TCMW 110202 T [SORTEJ-LB 6,35 1,2 2,38 0.2 7° 0,2*20° S S
TCMW 110204 T [SORTE]-LB 6,35 1.2 2,38 04 7° 0,2*20° S S
TCMW 110208 T [SORTE]-LB 6,35 1,2 2,38 08 7° 0,2*20° S S
TCMW 110302 T [SORTE]-LB 6,35 1.2 3,18 0,2 7° 0,2¥20° S S
TCMW 110304 T [SORTE]-LB 6,35 1.2 3,18 04 7° 0,2*20° S S
TCMW 110308 T [SORTE]-LB 6,35 1.2 3,18 08 7° 0,2¥20° S S
TCMW 130302 T [SORTE]-LB 7,938 1,5 3,18 0.2 7° 0,2*20° S S
TCMW 130304 T [SORTE]-LB 7,938 1,5 3,18 04 7° 0,2¥20° S S
TCMW 130308 T [SORTE]-LB 7,938 1,5 3,18 08 7° 0,2*20° S S
TCMW 167302 T [SORTE]-L 9,525 15 397 02 7° 0.2%20° S S
TCMW 161304 T [SORTE]-L 9,525 1,5 3,97 04 7° 0,2*20° S S
TCMW 161308 T [SORTE]-L 9,525 1,5 3,97 08 7° 0,2%20° S S
TPMN 110302 E [SORTE]-LB 6,35 2,0 3,18 0,2 11° R0,02 S S
TPMN 110304 E [SORTE]-L 6,35 2,0 3,18 04 11° R0,02 S S
TPMN 110308 E [SORTE]-L 6,35 20 3,18 08 11° R0,02 S S
TPMN 160302 E [SORTE]-L 9,525 2,0 3,18 0,2 11° R0,02 S S
TPMN 160304 E [SORTE]-L 9,525 20 3,18 04 11° R0,02 S S
TPMN 160308 E [SORTE]-L 9,525 2,0 3,18 08 11° R0,02 S S
TPMN 220402 E [SORTE]-L 12,7 20 4,76 0,2 11° R0,02 S S
TPMN 220404 E [SORTE]-L 12,7 20 4,76 04 11° R0,02 S S
TPMN 220408 E [SORTE]-L 12,7 20 4,76 08 11° R0,02 S S
TPMN 220412 E [SORTE]-LB 12,7 20 4,76 1,2 11° R0,02 S S
TPMN 110302 F PKD-LB 6,35 2,0 3,18 0,2 11° S A
TPMN 110304 F PKD-LB 6,35 2,0 3,18 04 11° S A
TPMN 110308 F PKD-LB 6,35 2,0 318 08 11° S A
TPMN 160302 F PKD-LB 9,525 20 3,18 02 1° S A
TPMN 160304 F PKD-LB 9,525 2,0 318 04 11° S A
TPMN 160308 F PKD-LB 9,525 20 3,18 08 11° S A
S = Lagerstandard A = auf Anfrage
N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 N
e-Mail: info@scheﬁ—v)cerkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 L éEeﬂgSs&nE
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TPMN Spanleitstufe DSL 02
eingelasert

Mehrwegplatten Form T

Abmessungen : CBN-Sorte
] CBN-10 [CBN-25 [ Stand. | Gelasert

Bezeichnung

2,7 20 4,76 02

TPMN 220402 F PKD-LB 1 e S A
TPMN 220404 F PKD-LB 12,7 20 4,76 04 e S A
TPMN 220408 F PKD-LB 12,7 20 4,76 08 e S A
TPMN 220412 F PKD-LB 12,7 20 4,76 1.2 1n° S A
TPMN 110302 T [SORTE]-LB 6,35 20 3,18 02 1n° 0,2¥20° S S
TPMN 110304 T [SORTE]-LB 6,35 20 318 04 1n° 0,220° S S
TPMN 110308 T [SORTE]-LB 6,35 20 3,18 08 11° 0,2¥20° S S
TPMN 160302 T [SORTE]-LB 9,525 20 318 0.2 11° 0,2%20° S S
TPMN 160304 T [SORTE]-LB 9,525 20 3,18 04 1n° 0,2*20° S S
TPMN 160308 T [SORTE]-LB 9,525 20 318 08 11° 0,2%20° S S
TPMN 220402 T [SORTE]-LB 12,7 20 4,76 0.2 e 0,2*20° S S
TPMN 220404 T [SORTE]-LB 12,7 20 4,76 04 e 0,2%20° S S
TPMN 220408 T [SORTE]-L 12,7 20 4,76 08 e 02%20° S S
TPMN 220412 T [SORTE]-L 12,7 20 4,76 1,2 e 0,2%20° S S
TPMW 090202 E [SORTE]-LB 556 1,0 2,38 02 e R0,02 S S
TPMW 090204 E [SORTE]-LB 5,56 1.0 2,38 04 1n° R0,02 S S
TPMW 110202 E [SORTE]-LB 6,35 1.2 2,38 02 e R0,02 S S
TPMW 110204 E [SORTE]-LB 6,35 1,2 2,38 04 e R0,02 S S
TPMW 110208 E [SORTE]-LB 6,35 1.2 2,38 08 e R0,02 S S
TPMW 110302 E [SORTE]-LB 6,35 1.2 318 02 1n° R0,02 S S
TPMW 110304 E [SORTE]-LB 6,35 12 318 04 e R0,02 S S
TPMW 110308 E [SORTE]-LB 6,35 1.2 318 08 1n° R0,02 S S
TPMW 130302 E [SORTE]-LB 7,938 15 318 0.2 e R0,02 S S
TPMW 130304 E [SORTEI-LB 7,938 1.5 318 04 1n° R0,02 S S
TPMW 130308 E [SORTE]-LB 7,938 1.5 318 08 e R0,02 S S
TPMW 16T302 E [SORTE]-L 9,525 1.5 397 02 11° R0,02 S S
TPMW 167304 E [SORTE]-L 9525 1.5 397 04 1n° R0,02 S S
TPMW 167308 E [SORTE]-L 9525 1.5 397 08 11° RO,02 S S

S = Lagerstandard A = auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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TPMW Spanleitstufe DSL 02

eingelasert

e

Mehrwegplatten Form T

: Abmessungen : CBN-Sorte
Bezeichnung : = =
: ) Stand. | Gelasert

TPMW 090202 F PKD-LB 5,56 10 2,38 02 11° S A
TPMW 090204 F PKD-LB 5,56 1,0 2,38 04 11° S A
TPMW 110202 F PKD-LB 6,35 1,2 2,38 0.2 11° S A
TPMW 110204 F PKD-LB 6,35 1,2 2,38 04 11° S A
TPMW 110208 F PKD-LB 6,35 1,2 2,38 08 11° S A
TPMW 110302 F PKD-LB 6,35 1,2 3,18 0.2 11° S A
TPMW 110304 F PKD-LB 6,35 1,2 3,18 04 11° S A
TPMW 110308 F PKD-LB 6,35 1,2 3,18 08 11° S A
TPMW 130302 F PKD-LB 7938 1,5 3,18 02 11° S A
TPMW 130304 F PKD-LB 7,938 1,5 318 04 11° S A
TPMW 130308 F PKD-LB 7938 1.5 3,18 08 11° S A
TPMW 167302 F PKD-LB 9,525 1,5 3,97 0.2 11° S A
TPMW 167304 F PKD-LB 9,525 1,5 397 04 11° S A
TPMW 167308 F PKD-LB 9,525 1,5 3,97 08 11° S A
TPMW 090202 T [SORTE]-L 556 1.0 2,38 0.2 e 0,2%20° S S
TPMW 090204 T [SORTE]-LB 556 1,0 2,38 04 11° 0,2%20° S S
TPMW 110202 T [SORTE]-LB 6,35 1,2 2,38 02 11° 0,2%20° S S
TPMW 110204 T [SORTE]-LB 6,35 1,2 2,38 04 11° 0,2%20° S S
TPMW 110208 T [SORTE]-LB 6,35 1,2 2,38 08 11° 0,2*20° S S
TPMW 110302 T [SORTE]-LB 6,35 1,2 3,18 0.2 11° 0,2%20° S S
TPMW 110304 T [SORTE]-LB 6,35 1,2 318 04 11° 0,2%20° S S
TPMW 110308 T [SORTEJ-LB 6,35 1.2 318 08 11° 0,2*20° S S
TPMW 130302 T [SORTE]-LB 7,938 1.5 3,18 0,2 11° 0,2%20° S S
TPMW 130304 T [SORTEJ-LB 7,938 15 3,18 04 11° 0,2*20° S S
TPMW 130308 T [SORTE]-LB 7,938 1,5 3,18 08 11° 0,2%20° S S
TPMW 167302 T [SORTE]-L 9,525 15 397 0,2 11° 0,2*20° S S
TPMW 167304 T [SORTE]-L! 9,525 1.5 397 04 11° 0,2%20° S S
TPMW 167308 T [SORTE]-L 9,525 1,5 397 08 11° 0,2*20° S S

S = lagerstandard A = auf Anfrage

%f,:r\j% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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WCMW Spanleitstufe DSL 02

eingelasert

e

-/

Mehrwegplatten Form W

: Abmessungen > CBN-Sorte
Bezeichnung - = =
. ) Stand. | Gelasert

WCMW 040202 E [SORTE]-LB 6,35 2,0 2,38 02 7° R0,02 S S
WCMW 040204 E [SORTE]-LB 6,35 2,0 2,38 04 7° R0,02 S S
WCMW 040208 E [SORTE]-LB 6,35 2,0 2,38 08 7° R0,02 S S
WCMW 067302 E [SORTE]-LB 9,525 25 397 02 7° R0,02 S S
WCMW 06T304 E [SORTE]-LB 9,525 25 397 04 7° R0,02 S S
WCMW 067308 E [SORTE]-LB 9,525 25 397 08 7° R0,02 S S
WCMW 080402 E [SORTE]-LB 12,7 30 4,76 0.2 7° R0,02 S S
WCMW 080404 E [SORTE]-LB 12,7 30 4,76 04 7° R0,02 S S
WCMW 080408 E [SORTE]-LB 12,7 30 4,76 08 7° R0,02 S S
WCMW 040202 F PKD-LB 6,35 2,0 2,38 0,2 7° S A
WCMW 040204 F PKD-LB 6,35 2,0 2,38 04 7° S A
WCMW 040208 F PKD-LB 6,35 20 2,38 08 7° S A
WCMW 06T302 F PKD-LB 9,525 2,5 397 0.2 7° S A
WCMW 067304 F PKD-LB 9,525 2,5 397 04 7° S A
WCMW 067308 F PKD-LB 9,525 2,5 397 08 7° S A
WCMW 080402 F PKD-LB 12,7 30 4,76 0.2 7° S A
WCMW 080404 F PKD-LB 12,7 30 4,76 04 7° S A
WCMW 080408 F PKD-LB 12,7 30 4,76 08 7° S A
WCMW 040202 T [SORTE]-LB 6,35 20 2,38 0.2 7° 0,2%20° S S
WCMW 040204 T [SORTE]-LB 6,35 2,0 2,38 04 7° 0,2%20° S S
WCMW 040208 T [SORTE]-LB 6,35 2,0 2,38 08 7° 0,2%20° S S
WCMW 06T302 T [SORTE]-LB 9,525 25 3,97 0.2 7° 0,2%20° S S
WCMW 067304 T [SORTE]-LB 9,525 25 397 04 7° 0,2*20° S S
WCMW 06T308 T [SORTE]-LB 9,525 25 397 08 7° 0,2%20° S S
WCMW 080402 T [SORTEJ-LB 12,7 30 4,76 0.2 7° 0,2*20° S S
WCMW 080404 T [SORTEJ-LB 12,7 30 4,76 04 7° 0,2%20° S S
WCMW 080408 T [SORTEJ-LB 12,7 30 4,76 08 7° 0,2*20° S S

S = lLagerstandard A = auf Anfrage



. . Katalog 2.08, Stand 01.01.201/
LanngeStUthe Wendeplatten LB Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten

Seite 68

WPMW Spanleitstufe DSL 02

eingelasert

e

-/

Mehrwegplatten Form W

: Abmessungen CBN-Sorte
Bezeichnung = = =
: ) Stand. | Gelasert

WPMW 06T302 E [SORTE]-LB 9,525 25 397 02 11° R0,02 S S
WPMW 06T304 E [SORTE]-LB 9,525 2.5 3,97 04 11° R0,02 S S
WPMW 06T308 E [SORTE]-LB 9,525 25 397 08 11° R0,02 S S
WPMW 080402 E [SORTE]-LB 12,7 30 4,76 0,2 11° R0,02 S S
WPMW 080404 E [SORTE]-LB 12,7 3,0 4,76 04 11° R0,02 S S
WPMW 080408 E [SORTE]-LB 12,7 30 4,76 08 11° R0,02 S S
WPMW 06T302 F PKD-LB 9,525 25 397 02 11° S A
WPMW 061304 F PKD-LB 9,525 2,5 397 04 11° S A
WPMW 06T308 F PKD-LB 9,525 25 397 08 11° S A
WPMW 080402 F PKD-LB 12,7 3,0 4,76 0,2 11° S A
WPMW 080404 F PKD-LB 12,7 30 4,76 04 11° S A
WPMW 080408 F PKD-LB 12,7 30 4,76 08 11° S A
WPMW 061302 T [SORTE]-LB 9,525 2,5 397 0.2 11° 0,2¥20°
WPMW 061304 T [SORTE]-LB 9,525 2,5 3,97 04 11° 0,2¥20°
WPMW 061308 T [SORTE]-LB 9,525 25 397 08 11° 0,2%¥20°
WPMW 080402 T [SORTE]-LB 12,7 30 4,76 0.2 11° 0,2%¥20°
WPMW 080404 T [SORTE]-LB 12,7 30 4,76 04 11° 0,2%¥20°
WPMW 080408 T [SORTE]-LB 12,7 30 4,76 08 11° 0,2%20°

S = Lagerstandard A = auf Anfrage
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CCGW
CNGN
CPGW

Mehrwegplatten Form C

Abmessungen ase | Massiv CBN-Sorte
CBN-10| CBN-25| Stand. [ Gelasert

Bezeichnung

CCGW 060202 E [SORTE] FF 6,35

= 2,38 02 7° R0,02 S S
CCGW 060204 E [SORTE] FF 6,35 é 2,38 04 7° R0,02 S S
CCGW 060202 F PKD FF 6,35 IS 2,38 02 7° S A
CCGW 060204 F PKD FF 6,35 .%_j 2,38 04 7° A
CCGW 060202 T [SORTE] FF 6,35 o 2,38 0.2 7° 0,1%15° S S
CCGW 060204 T [SORTE] FF 6,35 S 2,38 04 7° 1 01*15° S S
CNGN 090302 T [SORTE] F 9,525 v o | 318 0.2 0,2*20° S
CNGN 090304 T [SORTE] FF 9,525 § ‘% 3,18 04 0,2%20° S
CNGN 090308 T [SORTE] FF 9525 g % 318 08 0,2*20° S
CNGN 090312 T [SORTE] F 9525 Y- 3,18 1.2 0,2*20° S
CNGN 090302 T DSA 9525 3,18 02 0,2%20° S
CNGN 090304 T DSA 9525 ; z 318 04 0,2¥20° S
CNGN 090308 T DSA 9525 | =Y 318 08 0,2%20° S
CNGN 090312 T DSA 9,525 318 1.2 0,2¥20° S
CPGW 050202 E [SORTE] FF 5,56 2,38 02 e R0,02 S S
CPGW 050204 E [SORTE] FF 556 2,38 04 e R0,02 S S
CPGW 060202 E [SORTE] FF 6,35 2,38 02 e R0,02 S S
CPGW 060204 E [SORTE] FF 6,35 = 2,38 04 e R0,02 S S
CPGW 050202 F PKD FF 5,56 (C% 2,38 02 1n° S A
CPGW 050204 F PKD FF 556 9 2,38 04 e S A
CPGW 060202 F PKD FF 6,35 %_j 2,38 02 e S A
CPGW 060204 F PKD FF 6,35 o 2,38 04 e S A
CPGW 050202 T [SORTE] FF 5,56 $ 2,38 02 11° 1 01*15° S S
CPGW 050204 T [SORTE] FF 556 2,38 04 1° 1 01*15° S S
CPGW 060202 T [SORTE] FF 6,35 2,38 0.2 11° 1 0,1*15° S S
CPGW 060204 T [SORTE] FF 6,35 2,38 04 1° 1 01*15° S S

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A =auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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EPGW

Mehrwegplatten Form E

: Abmessungen Massiv CBN-Sorte
Bezeichnung = = —— = =
. ) CBN-10 | CBN-25| Stand. | Gelasert
EPGW 040202 E [SORTE] FF 4,76 2,38 02 11° R0,02 S S
EPGW 040204 E [SORTE] FF 4,76 2,38 04 11° R0,02 S S
EPGW 050202 E [SORTE] FF 556 2,38 0.2 11° R0,02 S S
EPGW 050204 E [SORTE] FF 5,56 2,38 04 11° R0,02 S S
g
EPGW 040202 F PKD FF 4,76 é 2,38 02 11° S A
EPGW 040204 F PKD FF 4,76 9 2,38 04 11° S A
EPGW 050202 F PKD FF 5,56 % 2,38 0,2 11° S A
EPGW 050204 F PKD FF 5,56 o 2,38 04 11° S A
$
EPGW 040202 T [SORTE] FF 4,76 2,38 0,2 110 10,2%20° S S
EPGW 040204 T [SORTE] FF 4,76 2,38 04 11° 10,2%20° S S
EPGW 050202 T [SORTE] FF 5,56 2,38 0,2 117 10,2%20° S S
EPGW 050204 T [SORTE] FF 5,56 2,38 04 11° 10,2%20° S S

S =lagerstandard in Toleranzklasse G~ A=auf Anfrage  Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0
& U Werkzeugs (") SCHELL
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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RCGW

Mehrwegplatten Form R

: Abmessungen Massiv CBN-Sorte
Bezeichnung = = =
: ) Stand. | Gelasert

RCGW 0602MO E [SORTE] FF 6,00 2,38 7° R0,02 S A
RCGW 060200 E [SORTE] FF 6,35 2,38 7° R0,02 S A
RCGW 0803MO E [SORTE] FF 8,00 o 3,18 7° R0,02 S A
RCGW 090300 E [SORTE] FF 9,525 é 318 7° R0,02 S A
RCGW 1003MO E [SORTE] FF 10,0 IS 3,18 7° R0,02 S A
RCGW 10T3MO E [SORTE] FF 100 %_j 397 7° R0,02 S A
RCGW 1203MO E [SORTE] FF 12,0 o 3,18 7° R0,02 S A
RCGW 120300 E [SORTE] FF 12,7 5 3,18 7° R0,02 S A
RCGW 1204MO E [SORTE] FF 12,0 4,76 7° R0,02 S A
RCGW 120400 E [SORTE] FF 12,7 4,76 7° R0,02 S A
RCGW 0602MO F PKD FF 6,00 2,38 7° S A
RCGW 060200 F PKD FF 6,35 2,38 7 S A
RCGW 0803MO F PKD FF 8,00 = 3,18 7° S A
RCGW 090300 F PKD FF 9,525 é 3,18 7 S A
RCGW 1003MO F PKD FF 10,0 = 3,18 7° S A
RCGW 10T3MO F PKD FF 10,0 %_j 397 7° S A
RCGW 1203MO F PKD FF 12,0 o 3,18 7° S A
RCGW 120300 F PKD FF 12,7 5 3,18 7° S A
RCGW 1204MO F PKD FF 12,0 4,76 7° S A
RCGW 120400 F PKD FF 12,7 4,76 7° S A
RCGW 0602MO T [SORTE] FF 6,00 2,38 7° 0,2%20° S A
RCGW 060200 T [SORTE] FF 6,35 2,38 7° 0,2¥20° S A
RCGW 0803MO T [SORTE] FF 8,00 = 318 7° 0,2%20° S A
RCGW 090300 T [SORTE] FF 9,525 ((:% 3,18 7° 0,2¥20° S A
RCGW 1003MO T [SORTE] FF 10,0 9 318 7° 0,2%20° S A
RCGW 10T3MO T [SORTE] FF 100 % 3,97 7° 0,2%20° S A
RCGW 1203MO T [SORTE] FF 12,0 o 3,18 7° 0,2%20° S A
RCGW 120300 T [SORTE] FF 12,7 S 318 7° 0,2%20° S A
RCGW 1204MO T [SORTE] FF 12,0 4,76 7° 0,2%20° S A
RCGW 120400 T [SORTE] FF 12,7 4,76 7° 0,2%20° S A

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A=auf Anfrage  Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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RNGA
RNGN

Mehrwegplatten Form R

: Abmessungen Massiv CBN-Sorte
Bezeichnung = = =
: ) Stand. | Gelasert

RNGA 0803MO E [SORTE] FF 8,00 S 3,18 0° R0,02 S
RNGA 090300 E [SORTE] FF 9525 | © 3,18 0° R0,02 S
RNGA 10T3MO E [SORTE] FF 10,0 .% % 397 0° R0,02 S
RNGA 1204MO0 E [SORTE] FF 12,0 > 4,76 0° R0,02 S
RNGA 120400 E [SORTE] FF 12,7 T 4,76 0° R0,02 S
RNGA 0803MO T [SORTE] FF 8,00 (C‘U 3,18 0° 0,2%20° S
RNGA 090300 T [SORTE] FF 9525 | © 3,18 0° 0,2¥20° S
RNGA 10T3MO T [SORTE] FF 10,0 ,% %9; 397 0° 0,2¥20° S
RNGA 1204MO T [SORTE] FF 12,0 < 4,76 0° 0,2¥20° S
RNGA 120400 T [SORTE] FF 12,7 5 4,76 0° 0,2%20° S
RNGN 0803MO E [SORTE] FF 8,00 . 3,18 0° R0,02 S
RNGN 090300 E [SORTE] FF 9,525 5 318 0° R0,02 S
RNGN 10T3MO E [SORTE] FF 100 % 397 0° R0,02 S
RNGN 1203MO E [SORTE] FF 12,0 s 3,18 0° R0,02 S
RNGN 120300 E [SORTE] FF 12,7 § 3,18 0° R0,02 S
RNGN 1204M0 E [SORTE] FF 12,0 2 4,76 0° R0,02 S
RNGN 120400 E [SORTE] FF 12,7 N 4,76 0° R0,02 S
RNGN 0803MO T DSA 8,00 3,18 0° 0,2%20° S

RNGN 090300 T DSA 9,525 3,18 0° 0,2¥20° S

RNGN 10T3MO T DSA 100 % 397 0° 0,2%20° S

RNGN 1203M0 T DSA 12,0 Z 3,18 0° 0,2¥20° S

RNGN 120300 T DSA 12,7 é 3,18 0° 0,2%20° S

RNGN 1204M0 T DSA 12,0 4,76 0° 0,2¥20° S

RNGN 120400 T DSA 12,7 4,76 0° 0,2%20° S

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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RNGN
RPGN

Mehrwegplatten Form R

: Abmessungen Massiv CBN-Sorte
Bezeichnung = = =
: ) Stand. | Gelasert
RNGN 0803MO T [SORTE] FF 8,00 o 3,18 0° 0,2%20° S
RNGN 090300 T [SORTE] FF 9,525 5 3,18 0° 0,2*20° S
RNGN 10T3MO T [SORTE] FF 100 %U 397 0° 0,2%20° S
RNGN 1203MO T [SORTE] FF 12,0 s 318 0° 0,2%20° S
RNGN 120300 T [SORTE] FF 12,7 é 3,18 0° 0,2%20° S
RNGN 1204MO T [SORTE] FF 12,0 = 4,76 0° 0,2¥20° S
RNGN 120400 T [SORTE] FF 12,7 N 4,76 0° 0,2%20° S
RPGN 0602MO E [SORTE] FF 6,00 2,38 11° R0,02 S
RPGN 060200 E [SORTE] FF 6,35 2,38 11° R0,02 S
RPGN 0803MO E [SORTE] FF 8,00 oy 3,18 11° R0,02 S
RPGN 090300 E [SORTE] FF 9,525 éc 318 11° R0,02 S
RPGN 1003MO E [SORTE] FF 100 IS 3,18 11° R0,02 S
RPGN 10T3MO E [SORTE] FF 100 % 397 11° R0,02 S
RPGN 1203MO E [SORTE] FF 12,0 o 3,18 11° R0,02 S
RPGN 120300 E [SORTE] FF 12,7 S 318 11° R0,02 S
RPGN 1204MO0 E [SORTE] FF 12,0 4,76 11° R0,02 S
RPGN 120400 E [SORTE] FF 12,7 4,76 11° R0,02 S
RPGN 0602MO F PKD FF 6,00 2,38 11° S A
RPGN 060200 F PKD FF 6,35 2,38 11° S A
RPGN 0803MO F PKD FF 8,00 2 318 11° S A
RPGN 090300 F PKD FF 9,525 (;é 3,18 11° S A
RPGN 1003MO F PKD FF 100 IS 318 11° S A
RPGN 10T3MO F PKD FF 10,0 % 397 11° S A
RPGN 1203MO F PKD FF 120 o 318 11° S A
RPGN 120300 F PKD FF 12,7 S 3,18 11° S A
RPGN 1204MO F PKD FF 12,0 4,76 11° S A
RPGN 120400 F PKD FF 12,7 4,76 11° S A

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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Fullface Wendeplatten FF Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten
Seite /4
RPGN
RPGW

Mehrwegplatten Form R

: Abmessungen Massiv CBN-Sorte
Bezeichnung = = =
: ) Stand. | Gelasert

RPGN 0602MO T [SORTE] FF 6,00 2,38 1% 10,2%20° S
RPGN 060200 T [SORTE] FF 6,35 2,38 11° 1 0.2*20° S
RPGN 0803MO T [SORTE] FF 8,00 o 3,18 11°10,2%20° S
RPGN 090300 T [SORTE] FF 9,525 é 318 11° 1 0.2*20° S
RPGN 1003MO T [SORTE] FF 10,0 IS 3,18 11°10,2%20° S
RPGN 10T3MO T [SORTE] FF 100 %_j 397 11° 1 0.2*20° S
RPGN 1203MO T [SORTE] FF 12,0 o 3,18 11°10,2%20° S
RPGN 120300 T [SORTE] FF 12,7 5 318 11° 1 0.2*20° S
RPGN 1204MO T [SORTE] FF 12,0 4,76 11°10,2%20° S
RPGN 120400 T [SORTE] FF 12,7 4,76 11° 1 0.2*20° S
RPGW 0602MO E [SORTE] FF 6,00 2,38 1n° R0,02 S A
RPGW 060200 E [SORTE] FF 6,35 2,38 11° R0,02 S A
RPGW 0803MO E [SORTE] FF 8,00 = 318 11° R0,02 S A
RPGW 090300 E [SORTE] FF 9,525 é 318 11° R0,02 S A
RPGW 1003MO E [SORTE] FF 100 = 318 11° R0,02 S A
RPGW 10T3MO E [SORTE] FF 10,0 %_j 397 11° R0,02 S A
RPGW 1203MO E [SORTE] FF 12,0 o 318 11° R0,02 S A
RPGW 120300 E [SORTE] FF 12,7 5 318 11° R0,02 S A
RPGW 1204MO E [SORTE] FF 12,0 4,76 11° R0,02 S A
RPGW 120400 E [SORTE] FF 12,7 4,76 11° R0,02 S A
RPGW 0602MO F PKD FF 6,00 2,38 11° S A
RPGW 060200 F PKD FF 6,35 2,38 11° S A
RPGW 0803MO F PKD FF 8,00 o) 3,18 11° S A
RPGW 090300 F PKD FF 9,525 E 318 11° S A
RPGW 1003MO F PKD FF 100 9 3,18 11° S A
RPGW 10T3MO F PKD FF 10,0 % 397 11° S A
RPGW 1203MO F PKD FF 12,0 o 3,18 11° S A
RPGW 120300 F PKD FF 12,7 S 3,18 11° S A
RPGW 1204MO F PKD FF 12,0 4,76 11° S A
RPGW 120400 F PKD FF 12,7 4,76 11° S A

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme



Katalog 2.08, Stand 01.01.2017
Fullface Wendeplatten FF Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten
Seite /5

RPGW

Bezeichnung
D)

RPGW 0602MO T [SORTE] FF 6,00 2,38

1m° 1 02%20° S A
RPGW 060200 T [SORTE] FF 6,35 2,38 1° 1 02*x20° S A
RPGW 0803MO T [SORTE] FF 8,00 = 318 e 1 0,2%20° S A
RPGW 090300 T [SORTE] FF 9,525 é 318 1° 1 02*%20° S A
RPGW T003MO T [SORTE] FF 10,0 IS 318 e 1 0,2%20° S A
RPGW 10T3MO T [SORTE] FF 10,0 .%_j 397 1° 1 02*%20° S A
RPGW 1203MO T [SORTE] FF 12,0 o 318 e 1 0,2%20° S A
RPGW 120300 T [SORTE] FF 12,7 S 318 11° 1 0,2%20° S A
RPGW 1204MO T [SORTE] FF 12,0 4,76 e 1 0,2%20° S A
RPGW 120400 T [SORTE] FF 12,7 4,76 11° 1 0,2%20° S A

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
NEEF 0 .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme



Fullface Wendeplatten FF

Katalog 2.08, Stand 01.01.201/
Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten

SCGW
SNGN

Bezeichnung

SCGW 060202 E [SORTE] FF
SCGW 060204 E [SORTE] FF
SCGW 060202 F PKD FF
SCGW 060204 F PKD FF
SCGW 060202 T [SORTE] FF
SCGW 060204 T [SORTE] FF

SNGN 090302 E CBN-10 FF
SNGN 090304 E CBN-10 FF
SNGN 090308 E CBN-10 FF
SNGN 120302 E CBN-10 FF
SNGN 120304 E CBN-10 FF
SNGN 120308 E CBN-10 FF
SNGN 120312 E CBN-10 FF
SNGN 120402 E CBN-10 FF
SNGN 120404 £ CBN-10 FF
SNGN 120408 E CBN-10 FF
SNGN 120412 E CBN-10 FF
SNGN 120416 E CBN-10 FF
SNGN 090302 T CBN-10 FF
SNGN 090304 T CBN-10 FF
SNGN 090308 T CBN-10 FF
SNGN 120302 T CBN-10 FF
SNGN 120304 T CBN-10 FF
SNGN 120308 T CBN-10 FF
SNGN 120312 T CBN-10 FF
SNGN 120402 T CBN-10 FF
SNGN 120404 T CBN-10 FF
SNGN 120408 T CBN-10 FF
SNGN 120412 T CBN-10 FF
SNGN 120416 T CBN-10 FF

6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35

eine Seite vollflachig

eine Seite vollflachig

eine Seite vollflachig

Mehrwegplatten Form S

Abmessungen

02
04
02
04
0.2
04

0.2
04
08
0.2
04
08

02
04
08
1.2

Massiv

°

R0,02
R0,02

°

°

o

° 0,1%15°
° 1 01%15°

NN N N

R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02

0,2%20°
0,2¥20°
0,2%20°
0,2¥20°
0,2%20°
0,2¥20°
0,2%20°
0,2*20°
0,2420°
0,2*20°
0,2*20°
0,2%20°

CBN-Sorte

S
S

(2R NVs]

NhDlLL L LHLHH ;L ;L ;L ;L ;L ;!

LHAin L L L O LLHH L Vo »

S
S

Seite 76

Stand. | Gelasert

S A
A

S

S

S

S
S
S
S
S
S
S
S
S

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

)

%

-
¢
L

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de

Telefon: +49 7024 40898-0
Telefax: +49 7024 40898-90

O

SCHELL

Werkzeugsysteme



Fullface Wendeplatten FF

Katalog 2.08, Stand 01.01.201/
Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten

SNGN
SPGW

Bezeichnun

SNGN 090302 E DSA
SNGN 090304 E DSA
SNGN 090308 E DSA
SNGN 120302 E DSA
SNGN 120304 E DSA
SNGN 120308 E DSA
SNGN 120312 E DSA
SNGN 120402 E DSA
SNGN 120404 E DSA
SNGN 120408 E DSA
SNGN 120412 E DSA
SNGN 120416 E DSA

SNGN 090302 T DSA
SNGN 090304 T DSA
SNGN 090308 T DSA
SNGN 120302 T DSA
SNGN 120304 T DSA
SNGN 120308 T DSA
SNGN 120312 T DSA
SNGN 120402 T DSA
SNGN 120404 T DSA
SNGN 120408 T DSA
SNGN 120412 T DSA
SNGN 120416 T DSA

SPGW 060202 E [SORTE] FF
SPGW 060204 E [SORTE] FF

SPGW 060202 F PKD
SPGW 060204 F PKD

SPGW 060202 T [SORTE] FF
SPGW 060204 T [SORTE] FF

g

FF 6,35
FF 6,35

6,35

Massiv CBN

Massiv CBN

eine Seite vollflachig

Mehrwegplatten Form S

Abmessungen

4,76
4,76
4,76

2,38
2,38
2,38
2,38
2,38
2,38

02
04
08
02
04
08

02
04
08

1.6

02
04
0.2
04
02
04

Massiv

RO,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
R0,02
RO,02
R0,02
R0,02

w

LD L L ik KL \HHh ;v ;L L D

0,2¥20°
0,2%20°
0,2¥20°
0,2%20°
0,2¥20°
0,2%20°
0,2¥20°
0,2%20°
0,2¥20°
0,2%20°
0,2¥20°
0,2%20°

LT L L L UKL L LKL ! V| D

° R0,02
° R0,02

o

° R0,02
° R0,02

o

CBN-Sorte

Seite 77

Stand. | Gelasert

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

)

%

-
¢
L

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de

Telefon: +49 7024 40898-0
Telefax: +49 7024 40898-90
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Werkzeugsysteme
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Fullface Wendeplatten FF Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten

Seite 78

TCGW

Mehrwegplatten Form T

: Abmessungen Massiv CBN-Sorte
Bezeichnung = = =
: ) Stand. | Gelasert

TCGW 060102 E [SORTE] FF 397 1,59 02 7° R0,02 S S
TCGW 060104 E [SORTE] FF 3,97 1,59 04 7° R0,02 S S
TCGW 060202 E [SORTE] FF 397 2,38 0.2 7° R0,02 S S
TCGW 060204 E [SORTE] FF 3,97 2,38 04 7° R0,02 S S
TCGW 060208 E [SORTE] FF 3,97 o 2,38 08 7° R0,02 S S
TCGW 080202 E [SORTE] FF 4,76 é 2,38 0,2 7° R0,02 S S
TCGW 080204 E [SORTE] FF 4,76 9 2,38 04 7° R0,02 S S
TCGW 080208 E [SORTE] FF 4,76 .% 2,38 08 7° R0,02 S S
TCGW 090202 E [SORTE] FF 5,56 o 2,38 0.2 7° R0,02 S S
TCGW 090204 E [SORTE] FF 5,56 5 2,38 04 7° R0,02 S S
TCGW 090208 E [SORTE] FF 5,56 2,38 08 7° R0,02 S S
TCGW 110202 E [SORTE] FF 6,35 2,38 0,2 7° R0,02 S S
TCGW 110204 E [SORTE] FF 6,35 2,38 04 7° R0,02 S S
TCGW 110208 E [SORTE] FF 6,350 2,38 08 7° R0,02 S S
TCGW 060102 F PKD FF 3,97 1,59 02 7° S A
TCGW 060104 F PKD FF 3,97 1,59 04 7° S A
TCGW 060202 F PKD FF 3,97 2,38 0.2 7° S A
TCGW 060204 F PKD FF 3,97 2,38 04 7° S A
TCGW 060208 F PKD FF 3,97 2 2,38 08 7° S A
TCGW 080202 F PKD FF 4,76 é 2,38 0,2 7° S A
TCGW 080204 F PKD FF 4,76 IS 2,38 04 7° S A
TCGW 080208 F PKD FF 4,76 %_j 2,38 08 7° S A
TCGW 090202 F PKD FF 5,56 o 2,38 0,2 7° S A
TCGW 090204 F PKD FF 556 S 2,38 04 7° S A
TCGW 090208 F PKD FF 5,56 2,38 08 7° S A
TCGW 110202 F PKD FF 6,35 2,38 0,2 7° S A
TCGW 110204 F PKD FF 6,35 2,38 04 7° S A
TCGW 110208 F PKD FF 6,350 2,38 08 7° S A

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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Fullface Wendeplatten FF Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten

Seite 79

TCGW
TNGA

Mehrwegplatten Form T

e ) Abmessungen Massiv CBN-Sorte

Bezeichnung ) Stand. | Gelasert
TCGW 060102 T [SORTE] FF 397 1,59 02 721027200 S S
TCGW 060104 T [SORTE] FF 3,97 1,59 04 72 02%20° S S
TCGW 060202 T [SORTE] FF 397 2,38 02 7% 02%20° S S
TCGW 060204 T [SORTE] FF 3,97 2,38 04 7° 1 02%20° S S
TCGW 060208 T [SORTE] FF 397 o 2,38 08 7% 02%20° S S
TCGW 080202 T [SORTE] FF 4,76 é 2,38 02 7° 1 02%20° S S
TCGW 080204 T [SORTE] FF 4,76 9 2,38 04 7% 02%20° S S
TCGW 080208 T [SORTE] FF 4,76 .% 2,38 08 7° 1 02%20° S S
TCGW 090202 T [SORTE] FF 556 o 2,38 0.2 7° 1 02%20° S S
TCGW 090204 T [SORTE] FF 556 g 2,38 04 70 1 02720° S S
TCGW 090208 T [SORTE] FF 556 2,38 08 7° 1 02%20° S S
TCGW 110202 T [SORTE] FF 6,35 2,38 02 721 02720° S S
TCGW 110204 T [SORTE] FF 6,35 2,38 04 721 02%20° S S
TCGW 110208 T [SORTE] FF 6,35 2,38 08 721 02720° S S
TNGA 110302 E [SORTE] FF 6,35 b o 318 02 0° R0,02 S S
TNGA 110304 E [SORTE] FF 6,35 % = 3,18 04 0° RO,02 S S
TNGA 110308 E [SORTE] FF 6,35 - 318 08 0° R0,02 S S
TNGA 110302 F PKD FF 6,35 y 318 02 0° S A
TNGA 110304 F PKD FF 6,35 % % 318 04 0° A
TNGA 110308 F PKD FF 6,35 - 318 08 0° S A
TNGA 110302 T [SORTE] FF 6,35 1 318 02 0°  02%20°
TNGA 110304 T [SORTE] FF 6,35 % {9: 318 04 0° 1 02%20°
TNGA 110308 T [SORTE] FF 6,35 - 318 08 0> | 02%20°

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
NEEF 0 .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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Fullface Wendeplatten FF Diamant- & CBN-Wendeschneidplatten

Seite 80

TNGN

Mehrwegplatten Form T

Abmessungen ase | Massiv CBN-Sorte
S CBN-10 [CBN-25 [ Stand. | Gelasert

Bezeichnung

397 2,38 02

TNGN 060202 E [SORTE] FF 0° | ROO2 S S
TNGN 060204 E [SORTE] FF 3,97 238 | 04 0° | ROO2 S S
TNGN 090302 E [SORTE] FF 556 | oo | 318 | 02 0° | rRoO2 S S
TNGN 090304 E [SORTE] FF 556 | Seite | 318 | 04 0° | ROO2 S S
TNGN 090308 E [SORTE] FF 556 | volfla-| 318 | 08 0° | RO02 S S
TNGN 110302 E [SORTE] FF 635 | "9 [318 | 02 0" | ROO2 S S
TNGN 110304 E [SORTE] FF 6,35 318 | 04 0" | ROO2 S S
TNGN 110308 E [SORTE] FF 6,35 318 | 08 0° | ROO2 S S
TNGN 060202 T [SORTE] FF 3,97 238 | 02 0" 02%20° S S
TNGN 060204 T [SORTE] FF 3,97 238 | 04 0" | 02%20° S S
TNGN 090302 T [SORTE] FF 556 | oo | 318 | 02 0° | 02%20° S S
TNGN 090304 T [SORTE] FF 556 | Seite | 318 | 04 0" | 02%20° S S
TNGN 090308 T [SORTE] FF 556 volfl-- | 318 | 08 0° | 02%20° S S
TNGN 110302 T [SORTE] FF 635 | M9 318 | 02 0° | 02%0° S S
TNGN 110304 T [SORTE] FF 6,35 318 | 04 0° | 02%0° S S
TNGN 110308 T [SORTE] FF 6,35 318 | 08 0° | 02%0° S S
TNGN 110302 E DSA 6,35 318 | 02 0° | rRoO2 S
TNGN 110304 E DSA 6,35 S 318 | 04 0° | ROO2 S
TNGN 110308 E DSA 6,35 ’V&Siv 318 | 08 0° | ROO2 S
TNGN 110312 E DSA 6,35 318 12 0° | ROO2 S
TNGN 110316 E DSA 6,35 318 | 16 0" | ROO2 S
TNGN 110302 T DSA 6,35 318 | 02 0 |0220°] S
TNGN 110304 T DSA 6,35 o318 | 04 0 02220° S
TNGN 110308 T DSA 6,35 MCaBSﬁI‘V 318 | 08 0° |02%20°| S
TNGN 110312 T DSA 6,35 318 12 0 02220° S
TNGN 110316 T DSA 6,35 318 | 16 0 02200 S

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

)

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 L& SCHELL

e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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TPGN

Mehrwegplatten Form T

: Abmessungen ase WESSW CBN-Sorte
Bezeichnung = = =
: ) Stand. | Gelasert

TPGN 060202 E [SORTE] FF 3,97 2,38 02 11° R0,02 S S S
TPGN 060204 E [SORTE] FF 3,97 2,38 04 11° R0,02 S S S
TPGN 090302 E [SORTE] FF 5,56 o 3,18 0,2 11° R0,02 S S S
TPGN 090304 E [SORTE] FF 5,56 5 3,18 04 11° R0,02 S S S
TPGN 090308 E [SORTE] FF 5,56 % 3,18 08 11° R0,02 S S S
TPGN 110202 E [SORTE] FF 6,35 b 2,38 0,2 11° R0,02 S S S
TPGN 110204 E [SORTE] FF 6,35 E 2,38 04 11° R0,02 S S S
TPGN 110208 E [SORTE] FF 6,35 < 2,38 08 11° R0,02 S S S
TPGN 110302 E [SORTE] FF 6,35 N 3,18 0,2 11° R0,02 S S
TPGN 110304 E [SORTE] FF 6,35 3,18 04 11° R0,02 S S
TPGN 110308 E [SORTE] FF 6,35 3,18 08 11° R0,02 S S
TPGN 060202 T [SORTE] FF 3,97 2,38 0.2 11°10,2%20° S S
TPGN 060204 T [SORTE] FF 3,97 2,38 04 11° 10,2%20° S S
TPGN 090302 T [SORTE] FF 556 o 3,18 02 11°10,2%20° S S
TPGN 090304 T [SORTE] 5,56 S 3,18 04 11° 1 0.2*20° S S
TPGN 090308 T [SORTE] F 556 %0 3,18 08 1% 10,2%20° S S
TPGN 110202 T [SORTE] 6,35 s 2,38 02 11° 1 0.2*20° S S
TPGN 110204 T [SORTE] F 6,35 § 2,38 04 11°10,2%20° S S S
TPGN 110208 T [SORTE] 6,35 2 2,38 08 11°10,2%20° S S S
TPGN 110302 T [SORTE] F 6,35 ¢ 3,18 0,2 11°10,2%20° S S S
TPGN 110304 T [SORTE] 6,35 3,18 04 11° 10,2*20° S S S
TPGN 110308 T [SORTE] FF 6,35 3,18 08 11°10,2%20° S S S

S = lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

%f,:ﬁ\j% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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TPGW

Mehrwegplatten Form T

: Abmessungen Massiv CBN-Sorte
Bezeichnung = = =
: ) Stand. | Gelasert

TPGW 060102 E [SORTE] FF 397 1,59 02 11° R0,02 S S
TPGW 060104 E [SORTE] FF 3,97 1,59 04 11° R0,02 S S
TPGW 060202 E [SORTE] FF 397 2,38 0.2 11° R0,02 S S
TPGW 060204 E [SORTE] FF 3,97 2,38 04 11° R0,02 S S
TPGW 060208 E [SORTE] FF 3,97 o 2,38 08 11° R0,02 S S
TPGW 080202 E [SORTE] FF 4,76 é 2,38 0,2 11° R0,02 S S
TPGW 080204 E [SORTE] FF 4,76 9 2,38 04 11° R0,02 S S
TPGW 080208 E [SORTE] FF 4,76 .% 2,38 08 11° R0,02 S S
TPGW 090202 E [SORTE] FF 5,56 o 2,38 0.2 11° R0,02 S S
TPGW 090204 E [SORTE] FF 5,56 5 2,38 04 11° R0,02 S S
TPGW 090208 E [SORTE] FF 5,56 2,38 08 11° R0,02 S S
TPGW 110202 E [SORTE] FF 6,35 2,38 0,2 11° R0,02 S S
TPGW 110204 E [SORTE] FF 6,35 2,38 04 11° R0,02 S S
TPGW 110208 E [SORTE] FF 6,35 2,38 08 11° R0,02 S S
TPGW 060102 F PKD FF 3,97 1,59 02 11° S A
TPGW 060104 F PKD FF 3,97 1,59 04 11° S A
TPGW 060202 F PKD FF 3,97 2,38 0.2 11° S A
TPGW 060204 F PKD FF 3,97 2,38 04 11° S A
TPGW 060208 F PKD FF 3,97 2 2,38 08 11° S A
TPGW 080202 F PKD FF 4,76 é 2,38 0,2 11° S A
TPGW 080204 F PKD FF 4,76 IS 2,38 04 11° S A
TPGW 080208 F PKD FF 4,76 %_j 2,38 08 11° S A
TPGW 090202 F PKD FF 5,56 o 2,38 0,2 11° S A
TPGW 090204 F PKD FF 556 S 2,38 04 11° S A
TPGW 090208 F PKD FF 5,56 2,38 08 11° S A
TPGW 110202 F PKD FF 6,35 2,38 0,2 11° S A
TPGW 110204 F PKD FF 6,35 2,38 04 11° S A
TPGW 110208 F PKD FF 6,35 2,38 08 11° S A

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

%f,:ﬁ\j% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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TPGW

Mehrwegplatten Form T

Abmessungen Massiv CBN-Sorte
CBN-10| CBN-25| Stand. [ Gelasert

Bezeichnung

397 1,59 02

TPGW 060102 T [SORTE] FF 1° 1 02*%20° S S
TPGW 060104 T [SORTE] FF 397 1,59 04 1° 1 02*20° S S
TPGW 060202 T [SORTE] FF 397 2,38 02 1m° 1 02%20° S S
TPGW 060204 T [SORTE] FF 397 2,38 04 1° 1 02*x20° S S
TPGW 060208 T [SORTE] FF 397 o 2,38 08 e 1 02%20° S S
TPGW 080202 T [SORTE] FF 4,76 é 2,38 02 1° 1 02*%20° S S
TPGW 080204 T [SORTE] FF 4,76 9 2,38 04 1° 1 02%20° S S
TPGW 080208 T [SORTE] FF 4,76 .% 2,38 08 11° 1 02*%20° S S
TPGW 090202 T [SORTE] FF 5,56 o 2,38 02 1° 1 02*%20° S S
TPGW 090204 T [SORTE] FF 5,56 g 2,38 04 11° 1 02*20° S S
TPGW 090208 T [SORTE] FF 5,56 2,38 08 1° 1 02%20° S S
TPGW 110202 T [SORTE] FF 6,35 2,38 02 11° 1 02%20° S S
TPGW 110204 T [SORTE] FF 6,35 2,38 04 11° 1 0,2%20° S S
TPGW 110208 T [SORTE] FF 6,35 2,38 08 11° 1 02*20° S S

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
NEEF 0 .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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WCGW
WNGA

Mehrwegplatten Form W

: Abmessungen ase WESSW CBN-Sorte
Bezeichnung = = =
: ) 3, Stand. | Gelasert
WCGW 020102 E [SORTE] FF 3,97 1,59 02 7° R0,02 S S
WCGW 020104 E [SORTE] FF 397 g 1,59 04 7° R0,02 S S
WCGW 030202 E [SORTE] FF 5,56 % 2,38 0,2 7° R0,02 S S
WCGW 030204 E [SORTE] FF 5,56 b 2,38 04 7° R0,02 S S
WCGW 040202 E [SORTE] FF 6,35 § 2,38 0.2 7° R0,02 S S
WCGW 040204 E [SORTE] FF 6,35 < 2,38 04 7° R0,02 S S
WCGW 040208 E [SORTE] FF 6,35 N 2,38 08 7° R0,02 S S
WCGW 020102 F PKD FF 397 1,59 02 7° S A
WCGW 020104 F PKD FF 3,97 % 1,59 04 7° S A
WCGW 030202 F PKD FF 5,56 % 2,38 0,2 7° S A
WCGW 030204 F PKD FF 5,56 s 2,38 04 7° S A
WCGW 040202 F PKD FF 6,35 é 2,38 0,2 7° A A
WCGW 040204 F PKD FF 6,35 S 2,38 04 7° A A
WCGW 040208 F PKD FF 6,35 N 2,38 08 7° A A
WCGW 020102 T [SORTE] FF 3,97 o 1,59 0.2 7° 0,2%20° S S
WCGW 020104 T [SORTE] FF 3,97 £ 1,59 04 7° 0,2%20° S S
WCGW 030202 T [SORTE] FF 5,56 (EU 2,38 02 7° 0,2%20° S S
WCGW 030204 T [SORTE] FF 5,56 % 2,38 04 7° 0,2*20° S S
WCGW 040202 T [SORTE] FF 6,35 § 2,38 02 7° 0,2%20° S
WCGW 040204 T [SORTE] FF 6,35 IS 2,38 04 7° 0,2*20° S
WCGW 040208 T [SORTE] FF 6,35 N 2,38 08 7° 0,2%20° S
WNGA 020102 E [SORTE] F 3,97 o 1,59 0.2 7° R0,02 S S
WNGA 020104 E [SORTE] FF 3,97 S 1,59 04 7° R0,02 S S
WNGA 030202 E [SORTE] FF 5,56 %U 2,38 0.2 7° R0,02 S S
WNGA 030204 E [SORTE] FF 5,56 s 2,38 04 7° R0,02 S S
WNGA 040202 E [SORTE] FF 6,35 § 2,38 0.2 7° R0,02 S
WNGA 040204 E [SORTE] FF 6,35 % 2,38 04 7° R0,02 S
[

WNGA 040208 E [SORTE] FF 6,35 2,38 038 7° R0,02 S
S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme
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WNGA

WPGW

Mehrwegplatten Form W

Bezeichnung Abmessungen ase Aassiv CBN-Sorte
. ) Stand. | Gelasert
WNGA 020102 T [SORTE] FF 397 o 1,59 02 0° | 02%20° S S
WNGA 020104 T [SORTE] FF 397 £ 1,59 04 0° | 02%20° S S
WNGA 030202 T [SORTE] FF 5,56 % 2,38 02 0° 1 02%20° S S
WNGA 030204 T [SORTE] FF 5,56 b 2,38 04 0° 02%20° S S
WNGA 040202 T [SORTE] FF 6,35 § 2,38 02 0° 1 02%20° S
WNGA 040204 T [SORTE] FF 6,35 % 2,38 04 0° | 02%20° S
WNGA 040208 T [SORTE] FF 6,35 2,38 038 0° 1 02%20° S
WPGW 020102 E [SORTE] FF 3,97 o 1,59 0,2 11° R0,02 S S
WPGW 020104 E [SORTE] FF | 3,97 £ 1,59 04 11° RO,02 S S
WPGW 030202 E [SORTE] FF | 5,56 % 2,38 02 11° R0,02 S
WPGW 030204 E [SORTE] FF | 5,56 s 2,38 04 11° R0,02 S
WPGW 040202 E [SORTE] FF | 6,35 é 2,38 02 1° R0,02 S
WPGW 040204 E [SORTE] FF | 6,35 2 2,38 04 11° R0,02 S
WPGW 040208 E [SORTE] FF | 6,35 ° 2,38 08 e R0,02 S
WPGW 020102 F PKD FF 397 1,59 02 1° S A
WPGW 020104 F PKD FF 397 g 1,59 04 11° S A
WPGW 030202 F PKD FF 5,56 = 2,38 02 e A A
WPGW 030204 F PKD FF 5,56 % 2,38 04 e A A
WPGW 040202 F PKD FF 6,35 é 2,38 02 e A A
WPGW 040204 F PKD FF 6,35 2 2,38 04 e A A
WPGW 040208 F PKD FF 6,35 N 2,38 08 e A A
WPGW 020102 T [SORTE] FF 397 o 1,59 02 e 1 02%20° S S
WPGW 020104 T [SORTE] FF | 3,97 S 1,59 04 11° 1 02%20° S S
WPGW 030202 T [SORTE] FF 5,56 % 2,38 02 1° 1 02*%20° S
WPGW 030204 T [SORTE] FF | 5,56 s 2,38 04 11° 1 02%20° S
WPGW 040202 T [SORTE] FF 6,35 é 2,38 02 11° 1 0,2%20° S
WPGW 040204 T [SORTE] FF | 6,35 % 2,38 04 11° 1 0,2*¥20° S
WPGW 040208 T [SORTE] FF | 6,35 2,38 08 1° 1 0,2¥20° S

S = Lagerstandard in Toleranzklasse G~ A = auf Anfrage Toleranzklasse H auf Anfrage; andere Fasengeometrien auf Anfrage

N SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 7024 40898-0 0 SCHELL
REEF .
e-Mail: info@schell-werkzeugsysteme.de Telefax: +49 7024 40898-90 Werkzeugsysteme



